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Bauformeniibersicht

RM-Kerne
Kerntyp Normen EinbaumaBe (mm) | Bausatz-Einzelteile Bauform- | Seite
fur den Bausatz Nummer
Grundflache x
Hohet)
RM 3 7,622x75 Kern B 65817 116
Spulenkdrper B 65818 117
RM 4 IEC-Publ. 431 10,162 x 10,8 Kern B 65803 9
DIN 41980 Spulenkorper/Isolierscheiben B 65804 1207121
DIN 41981 Klammer B 65806 1
Abgleichschrauben B 65539 122
RM 5 IEC-Publ. 431 12,72 x 10,8 Kern B 65805 127
DIN 41980 Spulenkdérper B 65806 128
DIN 41981 Spulenkérper »SMD« B65822 |2)
Klammer/Isolierscheiben B 65806 129
| e Abgleichschrauben B 65539/
T B 65806 130
RM 6 IEC-Publ. 431 | 15,242 x 12,8 Kern B 65807 136
DIN 41980 Spulenkorper B 65808 137
DIN 41981 195x25x 12,8 Spulenkorper f. Leistungsanw. B 65808 138
R m (f. Leistungsanw.) | Spulenk&rper »SMD« B 65821 2)
| - Klammer/Isolierscheiben B 65808 139
Abgleichschrauben B 65659 140
R6 IEC-Publ. 431 | 15,242 x 12,8 Kern B 65809 146
Spulenkdrper B 65810 147
Klammer/Isolierscheiben B 65808 148
Abgleichschrauben B 65810 149
RM 7 IEC-Publ. 431 | 17,782 x 13,8 Kern B 65819 153
Spulenkérper B 65820 154
Klammer/Isolierscheiben B 65820 155
Abgleichschrauben B 65659 156
RM 8 IEC-Publ. 431 |20,322 x 16,8 Kern B 65811 160
DIN 41981 Kern fir Drosselspulen B 65811 161
26 x30x 16,8 Spulenkérper B 65812 162
(f. Leistungsanw.) | Spulenkérper f. Leistungsanw. B 65812 163
Klammer/Isolierscheiben B 65812 164
Abgleichschrauben B 65812 165
RM 10 IEC-Publ. 431 |25,42 x 19 Kern B 65813 170
DIN 41980 Kern far Drosselspulen B 65813 171
DIN 41981 31x40x19 Spulenkdrper B 65814 172
(f. Leistungsanw.) | Spulenkdrper f. Leistungsanw. B 65814 173
Spulenkérper f. Drosselspulen B 65814 174
Klammer/Isolierscheiben B 65814 175
Abgleichschrauben B 65679 176
RM 12 30,482 x 24,9 Kern B 65815 179
Kern fiir Drosselspulen B 65815 180
32 x 45,7 x249 Spulenkdrper B 65816 181
(f. Leistungsanw.) | Spulenkérper f. Leistungsanw. B 65816 182
Steckkammer-Spulenkdrper B 65816 183
40,3 x 35,6 x 31 Spulenkérper f. Drosselspulen B 65816 184
(Steckk.-Spk.) Klammer/Isolierscheiben B 65816 185
RM 14 35,562 x 29,3 Kern B 65887 187
Kern fur Drosselspulen B 65887 188
44 x 29 x 29,3 Spulenkérper B 65888 189
(f. Leistungsanw.) | Spulenkdrper f. Leistungsanw. B 65888 190
Klammer/Isolierscheiben B 65888 191

Abgleichwerkzeuge (siehe Einzeldatenblatter)

B 63399, B 6580*

1) Hohe Uber Montageflache

2) Siehe Broschire ,Ferrite und Zubehor fiur SMD-Bausatze und -Ubertrager”

Siemens Aktiengesellschaft
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Bauformeniibersicht

PM-Kerne
Kerntyp Normen EinbaumaBe (mm) | Bausatz-Einzelteile Bauform- | Seite
fur den Bausatz Nummer
Lénge x Breite x
Hohe)
PM 50/39 | DIN 41989 65 x 52 x 45 Kern B65646 |195
DIN 41990 Spulenkdrper B 65647 196
Bugelhalterung B 65647 197
PM 62/49 |DIN 41989 76 x 64 x 55 Kern B65684 |198
DIN 41990 Spulenkdrper B 65685 199
Buagelhalterung B 65685 |200
PM 74/59 |DIN 41989 85,5 x 75 x 65 Kern B65686 |201
DIN 41990 Spulenkdrper B 65687 |202
Bugelhalterung B 65687 |203
PM 87/70 |DIN 41989 101 x 87 x 72 Kern B65713 |204
DIN 41990 Spulenkérper B65714 205
] Bugelhalterung B65714 |206
PM 114/93 |DIN 41989 114 x 92 x 93 Kern B65733 |207
| DIN 41990 Spulenkérper B65734 |208

1) Hohe iber Montagefldche

Siemens Aktiengesellschaft
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Bauformeniibersicht

P-Kerne (Schalenkerne)

Kerntyp | Normen EinbaumaBe (mm) | Bausatz-Einzelteile Bauform- | Seite
fur den Bausatz Nummer
Lange x Breite x
Hohe')
P 3,3x2,6 Kern | B 65491 211
P 4,6x4,1 55x5x5,1 Kern B 65495 213
(Leiterplatten) Spulenkdrper B 65496 214
sM- 6,8 x5 x5,1 AnschluBtrager (auch »SMD«) B 65496 215
T (SMD-Technik) Abgleichschrauben B 65496 216
P 58x33 Kern B 65501 219
Spulenkorper B 65502 220
P7x4 75x75x71 Kern B 65511 222
Spulenkdrper B 65512 223
Bugelhalterung B 65512 224
B Abgleichschrauben ~|B65512 225
P9x5 IEC-Publ. 133 |9,9x9,9x8,3 Kern B 65517 230
DIN 41293 (4 Lotanschlusse) | Stiftspulenkérper B 65518 231
DIN 41294 Spulenkorper/Isolierscheibe B 65522 232
99x123x83 Spulenkérper »SMD« B 65524 2)
sp- (6 Lotanschliisse) | Bugelhalterung B 65518 |233
Abgleichschrauben B 65518 234
P11x7 |IEC-Publ.133 [123x123x9,5 Kern B 65531 240, 241
DIN 41293 (4 Lotanschlusse) | Spulenkorper/Isolierscheibe B 65532 242
DIN 41294 12,3x 14,6 x9,5 Bugelhalterung B 65535 243
(8 Lotanschiusse) | Abgleichschrauben - ~ |B 65539 244
P14x8 |IEC-Publ.133 [16,8x15x 11,3 Kern B 65541 250, 251
DIN 41294 (4 Lotanschlisse) | Spulenkorper/Isolierscheiben B 65542 252
16,8 x 19,6 x 11,3 | Bugelhalterung B 65545 253
(6 Lotanschliisse) | Abgleichschrauben B 65549 254
P18 x 11 |IEC-Publ. 133 [19,9x20,7x 135 |Kern B 65651 259
DIN 41294 Stiftspulenkdrper B 65652 260
Spulenkdrper/Isolierscheiben B 65652 261
Bugelhalterung B 65655 262
Abgleichschrauben B 65659 263
P22 x 13 |IEC-Publ. 133 [24,5x26 x 16,6 Kern B 65661 270
DIN 41293 Spulenkdrper/isolierscheiben B 65662 271
DIN 41294 Bugelhalterung B 65665 272
Abgleichschrauben B 65669 273
P26 x 16 |IEC-Publ. 133 |27,8x285x 19 Kern B 65671 279
DIN 41293 Spulenkorper/Isolierscheiben B 65672 280
DIN 41294 Bugelhalterung B 65675 281
Abgleichschrauben B 65679 282
P30x 19 |IEC-Publ.133 |32,5x33,5x228 |Kern B 65701 287
DIN 41293 Spulenkorper/Isolierscheiben B 65702 288
DIN 41294 Bugelhalterung B 65705 289
Abgleichschrauben B 65679 290
P36 x22 |IEC-Publ. 133 |40 x 41,8 x27,5 Kern B 65611 294
DIN 41293 Spulenkdrper/Isolierscheibe B 65612 295
DIN 41294 Blgelhalterung B 65615 296
Abgleichschrauben B 65679 297
P41x25 39 x 55 x 28,1 Kern B 65621 300
Spulenkérper B 65622 301
Bugelhalterung B 65623 302
Abgleichelemente B 65579 303
Abgleichwerkzeuge (siehe Einzeldatenblétter) B 63399

1) Hohe Uber Montageflache

2) Siehe Broschiire ,Ferrite und Zubehér fur SMD-Bausétze und -Ubertrager”

Siemens Aktiengesellschaft
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Bauformeniibersicht

Einzelschalen (P-Kerne fiir Ndherungsschalter)

Kerntyp geelgneﬂr Wé}kstoff Bausatz- Bauform- Seite
(@ x HBhe) NormgréBe nach Einzelteile Nummer
DIN EN 50008

56 x 37 M8x1 N 22, M 33 Kern B 65931 308
7.35x 3,6 N 22,M 33 Kern B 65933 309
Spulenkdrper B 65512 309
86 x 33 N 22, M 33 Kern B 65924 310
9 x 28 M12x1 N 22, M 33 Kern B 65935-J 311
Spulenkérper B 65936 311
94 x 46 M12x1 N 22, M 33 Kern B 65935-A 312
o i Spulenkoérper B 65522 312
14 x 53 N 22, M33 Kern B 65926 313
144 x 75 M18x1 N 22 Kern B 65937 314
Spulenkorper B 65542 314
25 x 89 M30x15 N 22 Kern B 65939 315
- Spulenkorper B 65940 315
30,5 x10,2 M40x 1,5 N 22 Kern B 65941 316
Spulenkdrper B 65942 316
§§ X 10,8;77 - N 2? ] ~ |Kern B 65947 317
47  x149 N 22 Kern B 65943 318
- Spulenkérper B 65944 318
68 x145 N 22 Kern B 65928 319
7 Spulenkérper B 65946 319
70  x145* N 22 Kern B 65945 320
Spulenkoérper B 65946 320

*) Nicht fur Neuanwendung!

Siemens Aktiengesellschaft 13



Bauformeniibersicht

EP- und Q-Kerne

Kerntyp EinbaumaBe (mm) Bausatz-Einzelteile Bauform- Seite
fir den Bausatz Nummer
Lange x Breite x Hohe?)

EP-Kerne

EP7 75x10x 10 Kern B 65839 324
Spulenkoérper B 65840 325

Ja Spulenkdrper »SMD« | B 65840 2)

EP 10 12x142x 12,5 Kern B 65841 326
Spulenkoérper B 65842 327
Halterung B 65842 328

EP 13 15x16x 13,7 Kern B 65843 329
Spulenkorper B 65844 330

OH" Spulenkdrper »SMD« | B 65844 2)
d Halterung B 65844 331

EP 17 20x 21,6 x 16,2 Kern B 65845 332
Spulenkoérper B 65846 333
Halterung B 65846 334

EP 20 23 x27,5x20,5 Kern B 65847 335
Spulenkoérper B 65848 336
Halterung B 65848 337

Q-Kerne

Q10 8,2x10,7x10,5 Kern B 65833 339
Spulenkdrper B 65834 340
Abdeckkappe B 65834 340

Q15 11x157x14,5 Kern B 65837 341
Spulenkérper B 65838 342
Abdeckkappe B 65838 342

1) Hohe Uber Montageflache .
2) Siehe Broschiire ,Ferrite und Zubehor fur SMD-Bausatze und -Ubertrager”

Siemens Aktiengesellschaft
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Bauformeniibersicht

ETD-, EC- und ER-Kerne (E-Kerne mit rundem Mittelschenkel)

Kerntyp Normen TEri—r;b‘éumarﬁe (mm) Bausatz-Einzelteile Bauform- | Seite
Gute- fur den Bausatz Nummer
bestétigung Lange x Breite x

Hohel)
ETD-Kerne
ETD 29 35,5 x 35,5 x 25,5 Kern B 66358 |349
Spulenkérper/Bugel B 66359 |350

ETD 34 IEC 51 (CO) 276 |43 x40 x 35 Kern B 66361 |351

CECC 25001 (liegend) Spulenkérper (liegend) B 66362 |352
27,5 x 38,5 x 45,5 Spulenkérper (stehend) B 66362 |353
(stehend) Bugel B 66362 |352

ETD 39 IEC 51 (CO) 276 |48 x 45 x 38 Kern B 66363 |354
CECC 25002 Spulenkérper/Bugel B 66364 |355

ETD 44 IEC 51 (CO) 276 |53 x 50 x 41 Kern B 66365 |356

] CECC 25003 B Spulenkérper/Blgel B 66366 |357

ETD 49 IEC 51 (CO) 276 |58 x 55 x 43,5 Kern B 66367 |358
CECC 25004 Spulenkérper/Bligel B 66368 |359

ETD 54 Kern2) B 66395 |360

ETD 59 Ke(n2) 4 B 66397 | 360

ETD-Kerne Mustersatz B 66360 |361

EC-Kerne

EC35  |IEC-Publ. 647 |47 x 36 x 28 Kern B 66337 |363

Spulenkoérper (Lotdsen) B 66272 |364
- Spulenkérper (Stifte) B 66272 |365
EC 41 IEC-Publ. 647 52,5 x 47,5 x 42 Kern B 66339 |366
(liegend) Spulenkdérper B 66274 |367
47,5 x 42 x 44 Halterung B 66274 | 367
B o (stehend) -

EC 52 IEC-Publ. 647 61x57,5x43,5 Kern B 66341 |369
(liegend) Spulenkorper B 66276 |370
54 x 52,5 x 53 Halterung B 66276 {370

(stehend)
EC70 IEC-Publ. 647 82 x81x485 Kern B 66343 |372
(liegend) Spulenkdrper B 66278 |373
72 x57,5x75 Halterung B 66278 |373

(stehend)

ER-Kerne

ER 42 33 x 46 x 55 Kern B 66347 |375
Spulenkoérper B 66348 |376
Steckkammer-Spulenktrper |B 66348 |377

ER 54 Kern B 66357 |378

1) Hohe Gber Montagefldche

2) Zubehér in Vorbereitung

Siemens Aktiengesellschaft 15



Bauformeniibersicht

E-Kerne (mit eckigem Mittelschenkel)

Kerntyp') | Normen Einbaumage (mm) Bausatz-Einzelteile Bauform- | Seite
fur den Bausatz Nummer
Lange x Breite x
Hohe?)
E 6.3/2 Kern B 66300 |380
mh Spulenkdrper »SMD« B 66301 |9)
E 8.8/2 gerr; & SMD g 66 30% 4381
m pulenkérper » « 6630 )

E 13/4 DIN 41985 15 x 17 x 12 (lieg.) Kern B 66305 |382
(EF 12,6) 10 x 15 x 17 (steh.) | Spulenkdrper B 66202 |383
w’y Spulenkorper »SMD« B 66306 |4)

o~ Bugel B 66202 |383

E 14/4 Kern B 66219 |385

E 16/5 DIN 41985 18 x 20 x 14 (lieg.) Kern B 66307 |386

(EF 16) 11 x 18 x 20 (steh.) | Spulenkoérper B 66308 |387

Bugel B 66308 |387

E 19/5 Kern B 66379 |389
E 1873)

E 20/6 DIN 41985 22 x 22 x 17 (lieg.) Kern B 66311 |390

(EF 20) 15 x 22 x 24 (steh.) | Spulenk&rper B 66206 |391

24 x215x14 Spulenkorper (Winkelstifte) B 66206 |392

(Winkelstifte) Bugel B 66206 |392

E 21/5 Kern B 66314 |393

E 25/7 DIN 41985 28 x 28 x 21 (lieg.) Kern B 66317 |394

(EF 25) 18 x 28 x 29 (steh.) | Spulenkdrper B 66208 |395

19 x 26 x 30 (SNT) Spulenkorper (SNT) B 66208 |397

Bugel B 66208 |395

E 25,4/7 Kern B 66315 |398

E 30/7 DIN 41295 32 x 36 x 12 (lieg.) Kern B 66319 |399

19 x 36 x 36 (steh.) | Spulenkdrper B 66232 |400

Bugel B 66232 |400

E 32/9 DIN 41985 35x37x24 Kern B 66229 | 402

(EF 32) Spulenkdrper B 66230 |403

Bugel B 66230 |403

E 36/11 39 x 38 x 31 Kern B 66389 | 404

Spulenkdrper B 66390 |405

E 40/12 Kern B 66381 | 406

E 213)

E 42/15 DIN 41295 42,5 x 43 x 33 Kern B 66325 |407

Spulenkorper B 66242 | 408

E 42/20 DIN 41295 38 x 46 x 52 Kern B 66329 |409

Spulenkoérper B 66243 |410

E 47/16 Kern B 66383 |[411
E 6253)

E 55/21 DIN 41295 56 x 57 x 46 Kern B 66335 |412

Spulenkérper B 66252 |413

E 55/25 Kern B 66344 (414

E 56/19 Kern B 66385 |415

E 75%)

E 65/27 DIN 41295 Kern B 66387 |416

E 70/32 Kern B 66371 |417

E 80/20 Kern B 66375 |418

1) Benennung der E-Kerne wurde |IEC angepaBt; Klammerangabe ist biéﬁ;fiée Bezeichnung

2) Hohe (ber Montageflache

3) US-Bezeichnung (GréBe entspricht U.S. lam. size E cores) )
4) Siehe Broschire ,Ferrite und Zubehor fur SMD-Bausétze und -Ubertrager”

Siemens Aktiengesellschaft
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Bauformeniibersicht

U- und Ul-Kerne

Ke;ntyp Normen Bausatz-Einzelteile Bauform-Nummer Seite
vt Kern B 67 366 421
u1b Kern B 67350 421
‘ Spulenkdrper B 67350 422
uit7 Kern B 67364 423
U 20 DIN 41296 Kern B 67348 423
] (Abmessungen) Spulenkoérper B 67348 424
u25 Kern B 67352 425
Spulenkérper B 67352 425
U 29 Kern B 67354 426
UU 93/152/16 Kern B 67345 427
Ul 93/104/16
UU 93/152/20 Kern B 67345 428
U1 93/104/20
UU 93/152/30 Kern B 67345 429
Ul 93/104/30 ) Spulenkdrper B 67345 430

Ringkerne/Sonstige Kerne

Karntun
WeImyp IA

Ringkerne
R 2,5 bis R 100 R25;R4,R6,3;R 10; B 64290 434
angelehnt an IEC-Publ. 525

Doppellochkerne
Kernhdhen 2,5 bis 14,5 mm 8,3 und 14,5 mm: B 62152 439
DIN 41279, Form G

Déﬁ!ﬁfungsperlen

Kernléngen 3,3 bis 16,0 mm IEC-Publ. 220 B 62110 440
Zylinderkerne

1,6 x 12,5 bis 10x80 IEC-Publ. 220, DIN 41291 B 61110 441
Rohrkerne

d, 3,5 bis 10 mm IEC-Publ. 220 B 62110 442
Stébe fiir HF-SchweiBgerite

Ausfuhrung A mit Schlitzen B61611 443
Ausfuhrung B mit Innen-

bohrung - B 61621 443
Gewindekerne

Kernléngen 6,3 bis 13,3 mm Muttergewinde B 63310 444

DIN 13,518,519

Siemens Aktiengesellschaft 17



Bauformnummern-Verzeichnis

(in numerischer Reihenfolge)

B-Nummer | Seite Bauform
B...
61110 441 Zylinderkerne
61611 443 Stabe fur HF-SchweiBgerate
61621 443 Stébe fur HF-SchweiBgerate
62110 440, 442 D&mpfungsperlen, Rohrkerne
62152 439 Doppelloch-Kerne
63310 444 Gewindekerne
63399 122, 130, 140, 149, 156, |Abgleichschraubendreher und Griff fir RM- und P-Kerne
165, 176, 216, 225, 234,
244, 254, 263, 273, 282,
290, 297, 303
64290 434 Ringkerne
65491 211 P 3,3x2,6-Kern
65495 213 P 4,6 x4,1-Kern
65496 214, 215, 216 P 4,6 x4,1-Spulenkoérper, AnschluBtrager, Abgl.
65501 219 P 5,8x3,3-Kern
65502 220 P 5,8 x3,3-Spulenkérper
65511 222 P 7x4-Kern
65512 223, 224, 225; 309 P 7 x4-Spk., Halterung, Abgl.; Einzelschale 7,35 x 3,6-Spk.
65517 230 P 9x5-Kern
65518 231, 233, 234 P 9 x5-Halterung, Abgl. Spulenkérper
65522 232; 312 P 9x5-Spulenkorper, Is.; Einzelschale 9,4 x 4,6-Spk.
65531 240, 241 P 11x7-Kern
65532 242 P 11 x 7-Spulenkorper, Isolierscheibe
65535 243 P 11 x7-Halterung
65539 122, 130, 244 Abgleichschrauben fur RM4, RM5, P 11x7
65541 250, 251 P 14 x8-Kern
65542 252; 314 P 14 x8-Spulenkorper, Is.; Einzelschale 14,4 x 7,5-Spk.
65545 253 P 14 x8-Halterung
65549 254 P 14 x8-Abgleichschrauben
65579 303 P 41 x25-Abgl., Gew.-Hulse
65611 294 P 36 x22-Kern
65612 295 P 36 x22-Spulenkdrper, Isolierscheibe
65615 296 P 36 x22-Halterung
65621 300 P 41x25-Kern
65622 301 P 41 x25-Spulenkérper
65623 302 P 41 x25-Halterung
65646 195 PM 50/39-Kern
685647 196, 197 PM 50/39-Spulenkérper, Halterung
65651 259 P 18x11-Kern
65652 260, 261 P 18 x 11-Spulenkorper, Isolierscheiben
65655 262 P 18 x11-Halterung
65659 140, 156, 263 Abgleichschrauben fir RM6, RM7, P 18x 11
65661 270 P 22x13-Kern
65662 271 P 22 x 13-Spulenkdrper, Isolierscheiben
65665 272 P 22 x 13-Halterung
65669 273 P 22 x 13-Abgleichschrauben

Siemens Aktiengesellschaft
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Bauformnummern-Verzeichnis

(in numerischer Reihenfolge)

B-Nummer | Seite Bauform
B...
65671 279 P 26 x 16-Kern
65672 280 P 26 x 16-Spulenkdrper, Isolierscheiben
65675 281 P 26 x 16-Halterung
65679 176, 282, 290, 297 Abgleichschrauben fir RM10, P 26x 16, P 30x 19, P 36x22
65684 198 PM 62/49-Kern
65685 199, 200 PM 62/49-Spulenkdrper, Halterung
65686 201 PM 74/59-Kern
65687 202, 203 PM 74/59-Spulenkdrper, Halterung
65701 287 P 30x19-Kern
65702 288 P 30 x 19-Spulenkdrper, Isolierscheiben
65705 289 P 30x19-Halterung
65713 204 PM 87/70-Kern
65714 205, 206 PM 87/70-Spulenkérper, Halterung
65733 207 PM 114/93-Kern
65734 208 PM 114/93-Spulenkdrper
65803 119 RM4-Kern
65804 120, 121 RM 4-Spulenkdrper, Isolierscheiben
65805 127 RM5-Kern
65806 121,122 RM4-Kl., Zentrierstift
128, 129, 130 RM5-Spk., Kl., Is., Abgl., Zentrierstift
65807 136 RM6-Kern
65808 137, 138, 139, 140 RM6-Spk., Kl., Is., Zentrierstift
148, 149; 156 R6-KI., Is., Zentrierstift; RM 7-Zentrierstift
65809 146 R6-Kern
65810 147, 149 R6-Spulenkoérper, Abgleichschrauben
65811 160, 161 RM8-Kern
65812 162, 163, 164, 165 RM8-Spk,, K., Is., Abgl.
65813 170, 171 RM10-Kern
65814 172,173,174, 175 RM 10-Spk., KI., Is.
65815 179, 180 RM 12-Kern
65816 181, 182, 183, 184, 185 RM 12-Spk., KI., Is.
65817 116 RM3-Kern
65818 117 RM 3-Spulenkoérper
65819 153 RM7-Kern
65820 154, 155 RM7-Spk., Kl., Is.
65833 339 Q10-Kern
65834 340 Q 10-Spk., Abdeckkappe
65837 341 Q15-Kern
65838 342 Q 15-Spk., Abdeckkappe
65839 324 EP7-Kern
65840 325 EP 7-Spulenkérper
65841 326 EP 10-Kern
65842 327, 328 EP 10-Spulenkérper, Halterung
65843 329 EP 13-Kern
65844 330, 331 EP 13-Spulenkérper, Halterung
65845 332 EP17-Kern
65846 333, 334 EP 17-Spulenkdrper, Halterung

Spk. = Spulenkérper, Kl. = Klammern, Is. = Isolierscheiben, Abgl. = Abgleichschrauben

Siemens Aktiengesellschaft
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Bauformnummern-Verzeichnis

(in numerischer Reihenfolge)

B-Nummer | Seite Bauform

B...

65847 335 EP20-Kern

65848 336, 337 EP 20-Spulenkérper, Halterung
65887 187 RM 14-Kern

65888 189, 190, 191 RM14-Spk., KI., Is.

65924 310 Einzelschale 8,6 x3,3-Kern
65926 313 Einzeischale 14 x5,3-Kern
65928 319 Einzelschale 68 x 14,5-Kern
65931 308 Einzelschale 5,6 x3,7-Kern
65933 309 Einzelschale 7,35x3,6-Kern
65935 311,312 Einzelschale 9 x2,8-Kern; Einzelschale 9,4 x4,6-Kern
65936 311 Einzelschale 9x2,8-Spk.
65937 314 Einzelschale 14,4 x7,5-Kern
65939 315 Einzelschale 25 x 8,9-Kern
65940 315 Einzelschale 25 x 8,9-Spk.
65941 316 Einzelschale 30,5x10,2-Kern
65942 316 Einzelschale 30,5x 10,2-Spk.
65943 318 Einzelschale 47 x 14,9-Kern
65944 318 Einzelschale 47 x 14,9-Spk.
65945 320 Einzelschale 70x 14,5-Kern
65946 319, 320 Einzelschale 68 x 14,5-Spk., Einzelschale 70x 14,5-Spk.
65947 317 Einzelschale 35x10,8-Kern
686202 383 E 13/4-Spulenkérper, Biige!
66206 391, 392 E 20/6-Spulenkorper, Bugel
66208 395, 397 E 25/7-Spulenkdrper, Biugel
66219 385 E 14/4-Kern

66229 402 E 32/9-Kern

66230 403 E 32/9-Spulenkorper, Bugel
66232 400 E 30/7-Spulenkorper, Bugel
66242 408 E 42/15-Spulenkérper

66243 410 E 42/20-Spulenkérper

66252 413 E 55/21-Spulenkérper

66272 364, 365 EC 35-Spulenkérper

66274 367 EC 41-Spulenkérper, Halterung
66276 370 EC 52-Spulenkérper, Halterung
66278 373 EC 70-Spulenkérper, Halterung
66300 380 E 6,3/2-Kern

66302 381 E 8,8/2-Kern

66305 382 E 13/4-Kern

66307 386 E16/5-Kern

66308 387 E 16/5-Spulenkorper, Bugel
66311 390 E 20/6-Kern

66314 393 E21/5-Kern

66315 398 E 25,4/7-Kern

66317 394 E25/7-Kern

66319 399 E30/7-Kern

Spk. = Spulenkdrper
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Bauformnummern-Verzeichnis

(in numerischer Reihenfolge)

B-Nummer | Seite Bauform

B...

66325 407 E 42/15-Kern

66329 409 E 42/20-Kern

66335 412 E55/21-Kern

66337 363 EC35-Kern

66339 366 EC41-Kern

66341 369 EC52-Kern

66343 372 EC70-Kern

66344 414 E55/25-Kern

66347 375 ER42-Kern

66348 376, 377 ER 42-Spulenkdrper

66357 378 ER54-Kern

66358 349 ETD29-Kern

66359 350 ETD 29-Spulenkérper, Bugel
66360 361 ETD-Kerne Mustersatz
66361 351 ETD 34-Kern

66362 352, 353 ETD 34-Spulenkérper, Bugel
66363 354 ETD 39-Kern

66364 355 ETD 39-Spulenkoérper, Bugel
66365 356 ETD 44-Kern

66366 357 ETD 44-Spulenkoérper, Bugel
66367 358 ETD 49-Kern

66368 359 ETD 49-Spulenkorper, Bugel
66371 417 E70/32-Kern

66375 418 E 80/20-Kern

66379 389 E 19/5-Kern

66381 406 E 40/12-Kern

66383 411 E47/16-Kern

66385 415 E56/19-Kern

66387 416 E65/27-Kern

66389 404 E36/11-Kern

66390 405 E 36/11-Spulenkdrper
66395 360 ETD 54-Kern

66397 360 ETD59-Kern

67345 427, 428, 429, 430 U93-/193-Kern, UU93/152/30-Spulenkdrper
67348 423, 424 U 20-Kern, Spulenkérper
67350 421, 422 U 15-Kern, Spulenkérper
67352 425 U 25-Kern, Spulenkdrper
67354 426 U29-Kern

67364 423 U17-Kern

67366 421 U11-Kern
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Symbolverzeichnis

Symbol Bezeichnung Einheit

A Spulenquerschnitt mm?

Ao eff. magnetischer Querschnitt mm?

A Induktivitatsfaktor; A, = L/N? nH

Anmin min. Kernquerschnitt mm?

Ay Wickelquerschnitt mm?

Ag Widerstandsfaktor Ag = R, /N2 uQ=10"°Q
B Effektivwert der magnetischen Induktion Vs/m2, mT
AB Induktionshub Vs/m2, mT
B Scheitelwert der magnetischen Induktion Vs/m2, mT
A8 Induktionshub (Scheitelwert) Vs/m2, mT
B_ Gleichfeldinduktion Vs/m2, mT
Bg Remanenzinduktion Vs/m2, mT
B, Sattigungsinduktion Vs/m2, mT
DF bezogener Desakkommodationsbeiwert DF = d/x;

d Desakkommodationsbeiwert

f Frequenz s7!, Hz
fou Kupfertillfaktor

g Luftspalt mm

H Effektivwert der magnetischen Feldstarke A/m

A Scheitelwert der magnetischen Feldstérke A/m

H_ Gleichfeldstérke A/m

H. Koerzitivfeldstarke A/m

h Hysteresebeiwert des Werkstoffes cm/MA = 10-6 cm/A
h/u? bezogener Hysteresebeiwert cm/MA = 10" cm/A
I Effektivwert des Stromes A

I_ Gleichstrom A

1 Scheitelwert des Stromes A

J Polarisation Vs/m?

L Induktivitét H = Vs/A
AL/L rel. Anderung der Induktivitat

Lo Induktivitét der Spule ohne Kern H

Ly Parallelinduktivitat H

Liey reversible Induktivitat H

L Serieninduktivitét H

le eff. magnetische Weglange mm

In mittlere Windungslénge mm

N Windungszahl

Py Kupferverlustleistung w

P, bezogene Kernverlustleistung mW/g

Q Gutefaktor (Q = wL/Rgs = 1/tan ¢,)

R Widerstand Q

Reu Kupferwiderstand (f = 0) Q

Ry Hysterese-Verlustwiderstand eines Kernes Q

AR, Anderung von R, Q

Rin thermischer Widerstand K/w

R, effektiver Verlustwiderstand einer Spule Q

R Serien-Verlustwiderstand eines Kernes Q

Ry Parallel-Verlustwiderstand eines Kernes Q

R, Rest- oder Nachwirkungs-Verlustwiderstand eines Kernes Q

S Stromdichte A/mm?

s Gesamtluftspalt mm

T Temperatur °C

aT Temperaturdifferenz K

T. Curietemperatur °C
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Symbolverzeichnis

Symbol Bezeichnung Einheit
t Zeit s, h
tan & Verlustfaktor
tan o, Verlustfaktor der Spule
tan ¢, (Rest-) Verlustfaktor bei H ~ 0
tan &, effektiver Verlustfaktor
tan &, Hysterese-Verlustfaktor
tan d/p, bezogener Verlustfaktor des Werkstoffes beiH > 0
U Effektivwert der elektrischen Spannung "
o Scheitelwert der elektrischen Spannung Vv
v, eff. magnetisches Volumen mm3
z komplexer Scheinwiderstand Q
a Temperaturbeiwert (,TK”) 1/°C; 1/K
ag bezogener Temperaturbeiwert des Werkstoffes 1/°C; 1/K
o, Temperaturbeiwert der effektiven Permeabilitat a, =a 5.; 1/K
£, rel. Dielektrizitdtskonstante
g Hysteresematerialkonstante des Werkstoffes (nach IEC) mT-!
m Hysteresekernkonstante AT H12
As Magnetostriktion bei Sattigungsmagnetisierung
a rel. komplexe Permeabilitat
Ho magnetische Feldkonstante Vs/Am
Ha rel. Amplitudenpermeabilitét
Happ rel. wirksame Permeabilitat
lie rel. effektive Permeabilitat
i rel. Anfangspermeabilitét
Uy rel. Pulspermeabilitat
My rel. Real- (Induktivitdts-) Anteil von z fur Parallel-
Wy rel. Imaginé&r- (Verlust-) Anteil von Z | komponenten
My (rel.) Permeabilitat, Permeabilitatszahl
Hrey rel. reversible Permeabilitét
Hs rel. Real- (Induktivitats-) Anteil von g } fur Reihen-
U rel. Imaginar- (Verlust-) Anteil von z komponenten
Lot rel. totale Permeabilitat
abgeleitet aus der statischen Magnetisierungskurve
0 spez. Gleichstromwiderstand Qm
ZI/A magnetischer Formfaktor mm-!
oy Gleichstromzeitkonstante 7¢, = L/R¢, = A /Ar s
w Kreisfrequenz; w=2 7 f 51

Abkiirzungen/Allgemeine Hinweise

VE
8

s
=

&M

Verpackungseinheit
Schwerpunkttypen (siehe Seite 4)

Teilweise werden die in diesem Datenbuch eingetragenen SBS-Typen erst ab 4/90 als Schwer-
punktprogramm gefiihrt. Beachten Sie bitte den jeweils gultigen SBS-Katalog.

CECC-Gutebestatigung
Oberflachenmontierbare Bauelemente

Abmessungen sind in mm angegeben
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Literaturverzeichnis

Fur weitere Informationen stehen folgende vom Siemens-Verlag bzw. vom Bereich Passive
Bauelemente und Réhren herausgegebene Druckschriften zur Verfligung:

R. Boll: Weichmagnetische Werkstoffe
Herausgeber: Vacuumschmelze GmbH, Hanau
Verlag: Siemens AG, Berlin und Minchen, 1977

Kampczyk/Ro8: Ferritkerne - Grundlagen, Dimensionierung, Anwendungen
in der Nachrichtentechnik

Herausgeber und Verlag: Siemens AG, Berlin und Miunchen, 1978

ISBN 3-8009-1254-6

Ferrite und Zubehér fur SMD-Ubertrager und -Bausétze (Bestell-Nr. B5-P6107)

Ferrite und Zubehor — Automatengerechte Komponenten fiir RM-Spulen
(Bestell-Nr. B4-B3388)

Ferrite und Zubehor - Aufsatzsammlung (Bestell-Nr. B5-P6112-X-X-7400)"
Qualitats-Begriffe fiir elektronische Bauelemente (Bestell-Nr. B9-B3466)
Qualitatsordnung Unternehmensbereich Bauelemente (Bestell-Nr. B9-B3616)

Bauelemente - gesicherte Qualitat zum Nutzen fur den Anwender (Bestell-Nr. B9-B3583)

1) Erscheinungstermin Ende 1989
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SIFERRIT-Werkstoffe

1 Anwendungstabelle

Anwendung flr Frequenzbereich Induktion Induktion
(MHz) klein?) groB
Spulen hoher Gite ...01 X
far Schwingkreise und Filter 02...16 X
1,56...12 X
6...30 X
..100 X
Spulen hoher Gute 02...1,6 X
fur Schwingkreise und Filter (offen) 15. 12 X
Ubertrager mit geringem Anstieg 03 X
der Permeabilitat T
Breitbandubertrager
(z. B. Antennentbertrager 32) X
fur MW, KW, UKW, FS) .
und Impulstbertrager fur elektronische
Datenverarbeitung
.. 52 X
.10 X
.. 250 X
. 400 X
Ubertrager, Drosseln
mit groBerer Leistung .. 0,1 X
(z. B. fur Schaltnetzteile,
Gleichsgannungswandler,
Impuls-Ubertrager, Zeilentrafo fur FS, 1 X
Transduktoren, Zindspulen u. 4.)
Dé&mpfungszwecke . 500 X X
A X
Induktive Naherungsschalter >
.. X

1) Kleine Induktion bis ca. 10 mT (Rayleigh-Bereich)

2) Obere Frequenzgrenze auch von Kern-Abmessungen abhéangig

Siemens Aktiengesellschaft

26



Werkstoff Bauform
- N 48
M 33
K1 P- und RM-Kerne mit Luftspalt
K12
u17
M 33 Zylinder-, Rohrkerne
K1 Gewindekerne
N 30,735, T38 P-, RM-, Q-, EP-, E-Kerne
N 30, T35, T38 Ringkerne, EP-Kerne, P- und RM-Kerne
N 30 Doppellochkerne
P-Kerne
N 26 RM-Kerne
l\;l‘3M3 RM-Kerne
K1,K12 RM-Kerne, P-Kerne

N 27,N 41, N 67

Doppellochkerne

U-, Ringkerne
P-, PM-, RM-Kerne
E-, EC-, ER-, ETD-Kerne

RM-Kerne, Q-Kerne

Déirhpfungsperlen

Einzelschalen

Siemens Aktiengesellschaft
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SIFERRIT-Werkstoffe

2 Werkstofftabelle

Standard-
Bevorzugte Anwendung Spulen fur Resonanzkreise Breitbandubertrager
Werkstoffe K1 M 33 N 48 N 26 N 30 T35
Kennfarbe violett wei - - - -
Symbol| Einheit
Anfangspermeabilitat Hi 80 7504 2000 2300 4300 6000
+20% [+20% [+20% |+£20% |+20% |%20%
Induktion nahe der Séttigung| B mT 360 450 390 390 380 380
bei H = 3000 A/m
Koerzitivieldstarke H¢ A/m 500 100 20 20 13 B
Gunstigstes fmin MHz 1,5 0,2 0,001 - - -
Frequenzgebiet max MHz 12 1,0 0,1 - - -
Bezog. Verlustfaktor
bei fin tans 10-6 <40 <12 <05 - - -
bei frax. ’p,f <100 <20 <25 <59 - -
Hysteresematerialkonstante |7g 10-6-1 |<36 <18 <04 <15 <11 <11
mT
Curietemperatur Tc °c > 400 > 200 > 150 >150 |>130 |>130
Bezogener
Temperaturbeiwert
bei 20... 55°C af 10-8/K |2...6 05..23|04...10 |0...15 |— -
bei 20... 5°C 1..5 05...25 |04...1,0 |0...2 - -
bei 20..-25°C 1...5 05...30|04...15 |— - -
Schwerpunkt von a¢ 10-6/K |4 1,6 0,7 - 1 0,7
bei 20 bis 55°C
Dichte kg/m3 4400 4500 4700 4700 4800 4900
Desakkommodationsfaktor
bei 60°C DF 10-6 <35 <12 <4 - - -
bei 20°C 20 8 2 - - -
Spezifischer
Gleichstromwiderstand ¢ Qm 108 5 3 2 05 0.2
Kernformen RM, P RM, P RM RM RM, P RM
Ring Einzel- |P P EP P
Doppel- | schale EP Q EP
loch Ring Q E Ring
Zylinder | Zylinder Ring
Rohr Rohr Doppel-
Gewinde | Gewinde loch

1) Angaben Uber Kernverlustleistung und Amplitudenpermeabilitat siehe Seite 47 ff
Kernspezifische Verluste siehe ,Allgemeines” zu E- bzw. U-Kernen

2) Auf Anfrage

3) Perminvarferrit; bei starken Feldern im Kern (etwa > 1500 A/m) treten irreversible Gite- und
Permeabilitdtsanderungen auf
4) Fur Gewindekerne gilt #; = 600 = 20%

5) Bei 100 kHz
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Werkstoffe Sonder-Werkstoffe
Leistungstbertrager!) Schwingkreisspulen Naherungsschalter
Ubertrager, Drosseln und Kleinteile
T38 N 47 N 27 N 67 N 41 U 602 U173 K12 N 22
- - - - - rosa grau gelb rot
10000 1400 2000 2300 3000 8 10 26 1900
t §(le +20% |[+20% [+25% |[+20% |+20% +20% +25% + 25%
380 430 510 510 510 110 - 145 390
4 35 20 18 20 1000  [1500  |1200 |30
- 02 - - - 100 10 3 0,001
- 1,0 0,15 03 0,15 1000 220 40 02
- - - - - <2000 <100 <150 <2
- - - - - - <1700 <600 <20
<14 <08 <15 <14 <14 — <27 <45 <14
>130 > 200 > 220 > 220 >220 > 350 > 550 > 450 > 145
_ — — — - - - 3 ..1406...16
- - - - - - - -05...1206...1,8
— - - - - - - -1 ..12]0,7..23
0,5 1 3 4 4 150 40 10 09
41900 4700 4800 4800 4800 4000 4300 4300 4700
- - - - - - - <50 <7
- - - - - - - - 4
0,1 4 3 4 2 105 105 105 1
RM RM PM RM, P RM nur P P Einzel-
P Ring P EP P auf Doppel- schalen
EP Q ETDEC, |ETD,ER |E Anfrage |loch Dampfungs-
Q EREU |E perlen
E Ring Ring
Ring SchweiB-
stédbe
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3 MeBbedingungen

Fur die in der Werkstofftabelle enthaltenen Angaben gelten folgende MeBbedingungen,
die weitgehend IEC 51 (CO) 282 entsprechen (Revision IEC 401):

Eigenschaften Symbol | Einheit MeBbedingungen
(nur glltig far Fre
h quenz Feld- max. Tempe-
gl?gksrn; gg r GroBen starke Induktion ratur
is ) kHz kA/m mT °C
Anfangspermeabilitat M <10 <0,25 25
Induktion nahe B mT <10 3,0 25
der Sattigung ]
Koerzitivfeldstarke Hc A/m <10 1,0 nahe der 25
KA/m Séttigung
Bezogener tand <0,25 25
Verlustfaktor H;
Hysterese- s T-1 B, B, 25
materialkonstante 10 i, >500) 1,6 3,0
100 (; <500) 03 12
Curietemperatur Tc °C <10 <0,25
Bezogener 3 10-6/K <10 <0,25 25..-25
Temperaturbeiwert 25..+ 5
25...+55
Dichte kg/m3 25
Desakkommodations- DF 10-6 <10 <0,25 25; 601
faktor
Spezifischer 0 Qm DC 25
Widerstand

Die folgenden Eigenschaften werden nur fir Werkstoffe fiir Leistungsanwendungen ange-
geben:

Verlustleistung Py kW/m3 |25 200 25; 100
100 100

Amplituden- Ha <25 200; 320 25; 100

permeabilitat

1) Hoéhere Temperatur abweichend von IEC (40°C)
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4 Spezifische Werkstoffangaben

Bezogener Verlustfaktor in Abhéngigkeit von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion 8<0,25 mT)

10" _ N

5

107 ‘ /

-3 o

10

u60 +

NN

N
\\\

M33

10° 5 10 5 10° 5 10° 5 10 5 10° 5
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Komplexe Permeabilitdt in Abhéngigkeit von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion 8<0,25 mT)

10?

5
Hsilts

10°
5

100

K1

K

FRIC

[

~

s

—Hs
L

i

N 48

5 10

5 107

5 10°

——f

5

10* MHz

N48

N /
N
M

’

i

"

——pt

Ll

10°?

107"

5

10°

- f

5
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10°

M 33

M33

~

A
]
I
i
t
}

HUC

107"

N26, N30

100

5

10’ 5

N26 N30

T
N30

[ IN26

/l

™

N2

10 MHz

10' MHz
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Komplexe Permeabilitat in Abhéngigkeit von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion B<0,25 mT)

T35,T38 N47,N67
105 = 735,73 10,. c — N47,N67
5 5

ps ik piops EN6T N
CNAT Y
138 7
g 3
10 = 10 :
5 1 S il
7 RN J 4
Zih ] /
f /
y A\ N 735
3
0 eyt 738 102 7
5 7 3 5 17
/ 35 . 5
v CNSTLLL
7
102 L5, o WZS
by T bs
> ENLT -
5 Zvr 5
10! LL_ 10°

107 510" 510° 510 5 102 MHz 102 51" 5 1° 5 10’ 5 107 MHz

N27,N 41 U17,U60
10L N27 N &1 102 _ , U17,U60

] i +
) “s - <I> T ‘t_h ! { - -HH
Hsibs [Nl mA Hs. s i !
N27 A
i A';\; T o 3167 -
10° A\ 5 — \
5 AR -1\
10° \
3 Vi
/ / -
2 1
"0 : ST T
s 7 10" U60 W] —_—p
1 Yy I T F——
o = i = 4 '/ | Lp?. 1 5 1 ks
N2T a TTks A
/
10 L —[ 107 VTt
10-2 5 10 5 100 5 10" MHz 00 5 100 S 102 5 100 S 10“MHz

-—f

Siemens Aktiengesellschaft 33



SIFERRIT-Werkstoffe

Komplexe Permeabilitit in Abhdngigkeit von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion B<0,25 mT)

K12 N 22
102 . 2 — _ N22
5 = 5 H H
HsHs Hs:Hg
N

10’ N 10°
5 4 < 5

N 711 :\ﬁ H

il }_,h_p\r) \
10° L 102 \
5 iy 5 T
(=

107 71,,:— SR 10
5 : 5 —

R TAR e

u;k L1 IJS

—_#S H l

107 | 100 | L
10° 510" 5 102 5 10° 5 10°MHz 10" 5 100 5 10 5 10ZMF
—f —- f

EinfluB der Kernabmessungen auf den
Frequenzgang der komplexen Permeabilitét,
gemessen an einem Ringkern aus Mangan-Zinkferrit.
Parameter: Kernhéhe h
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Anfangspermeabilitit und bezogener Verlustfaktor in Abhéngigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion B < 0,25 mT)

K1 M33
150 K1750-10-6 1000 [ 133 501076
tand tano
I I Ui Wi 40 Wi
[ [ Y 750 A
100 7 500 HT 14
i _A ] 30
—1 1~
-
500 tand/u,;
=700kHz 20
50 250 ~<J -
250
tand/u; 10
=t f=10MHz
|
0 L 1] 0 0 0
60 020 100 200 300 400 500°C -60 0 20 100 200°C
EE— I
N48 K12
3000 N8 5.10-6 100 X7 1000 -10-6
| tand tano
4, R i
L L
; '/‘/ \ T T T
7
2000 1
- 3
P 4
Nt | tanbu 50 500
f£=100kHz ) tand/u,
1000 Y J /|
1 >
s l/
1 9=
0 Lo 0 0
-60 020 100 200°C ~60 020 100 200 300 400 500°C
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Anfangspermeabilitit und bezogener Verlustfaktor in Abhéngigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion B<0,25 mT)

N 22
4000 B N2220-1076
tand
#i W
3000 15
2000 w4 10
// /P
1000 " tand/u,
] f=100 kHz 5

0 0
-60 0 20 100 140 °C

—_— 7

Anfangspermeabilitdt in Abhangigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion B<0,125 mT)
T35,T38

N26, N30
6000 — N 26,N30
T N30 } -
B L LA )
T
f 4500 F T |
i / A
3000 B
L N26 N
% T N
,l/ — L
1500 . B} 1
] T
0L 1 | #gg

-60 0 20 100 200°C
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Anfangspermeabilitét in Abhéngigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion B<0,25 mT)

N47
2000

1000

500

S S S N
i
|
|
I
T

N67

N 67
7000 "—T B I T

6000 — + ]

X
N

5000 —+ S

4000 —

3000 b+ //

2000 ——f—
IRD4

1000 T

-60 020 100 200 °C

e =T
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N27
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6000 .

5000

4000 / \\\ ,/

3000 /

2000 -
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N 41
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7000

6000

5000 I
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Anderung der Anfangspermeabilitiit in Abhzingigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, MeBinduktion B<0,25 mT)

N30; u;y = 4300 - T 35; u;y = 6000
30 H i o 20 — T T BRE
% | i l . J ,‘ o | % 1o l: T F,T
e | P 10 8 f -
fritn Lo )
Lo Kt o
e | 0
i - - |
10+ 7 1 |
w1
S
| |
| -30 1
; | / i
i } 40— b -
| o WARE RS
a ' 50 AN A
- ‘ | - —te ]
-50 L‘ [ | Lo | i i | 01 I 1 [ _ _,gl 1, . j
-40 -30 20 10 O 10 20 30 40 50 60 70°C -40 -30-20 <10 0 10 20 30 40 50 60 70°C
-7 SE—

T38; ujy =~ 10000

sl F G S R
-40 30 -20 10 0 10 20 30 40 50 60 70°C
-7
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Permeabilititsfaktor in Abhdngigkeit von der Temperatur
(gemessen an P- und RM-Kernen, MeBinduktion 8<0,25 mT)

o _ M~ M 1 u, bei der Temperatur T

- Hitkn (T—Ty) u;, bei der Temperatur T,

AL
(%l =210 /K1 (T=T)) K] o - 100
Hi

AL T M
__[%]=u#e. 100
L Mi © Hin
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K1
1 K1 (u,~ 80)
T [ 73
Lt € 10-6/K
20... 55(2..4 ...6
20.. 5|1..3 .5
20..-25{1..3 ..5
—— Mittelwert
|
70°C
8 M33
{ T I R 2000 " — I T T T T M33 = 750)
HEEERRT NN B |
L | - |
. AT
‘ ‘ ‘ | Lol [ <§§§§ N °C 10-6/K
| 1 \ g‘ i ’%;&é@‘ b 20... 55(0,5...1,6...2,3
T N g B T 120.. 5/05...18...25
S [ i b 1 20..-25|05...2,0...3,0
‘ —10‘0 i ; ‘*
(\ | ‘ ! 7 | — Mittelwert
L L L]
10 0 o 2 3 s 50 80 70
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Permeabilitédtsfaktor in Abhéngigkeit von der Temperatur
(gemessen an P- und RM-Kernen, MeBinduktion B<0,25 mT)

= 120,106 N ”0
. N 48 (i, ~ 2000
‘ wi-pn 1100 al )
i it Egg T ar
T °C 10-6/K
20 20... 55]0,4..0,7..1,01
+o T 20... 5(0,4..0,7..1,00
= 20...-250,4..0,9..1,5
= 20...-40 | 0,6..1,25..2,0
1-60
+-80 ‘ ——— Mittelwert
100
Fo | Lo L1 |
0 20 30 40 5 60 70°C
— =T
" K12
T Py 800108 i LAY K12 (4 ~ 26)
‘ Uity CRURN
Aty 1 400 N T a
Lo A\ °C 10-6/K
Lo §%§§§ 20..55| 3 ..9..14
1 T 2 ;@§V NS 20... 5|-05..6..12
N N\ - = 20..-25 -1 ..7..12
%§§§§%§ C —— Mittelwert
MRS | ittelwe
&g\\\§> + -400
I
SN S S I -600 I S B
4 % 2 A 0 10 20 % 4 5 8 7%
-7
o T N2
[ [ - 17 N 22 (4; ~ 1900)
Hitty ‘
Uity T aE
4 1700 °C 10-6/K
| < ““‘% 20... 55(06..09..16
0 " gﬁe&%&%&\%\%‘\\%\ 20.. 506..10.18
. 20..-25 [0,7..1,4..2,3
. 1 R %ﬁ\ ] , ,
o §§§%§
§ + 100 ——— Mittelwert
L 200 || ‘ I

L L

-40 -30 -20 -10 0 10 20 30 0 50 60 70°C
77.,,

1) Bei P-Kernen 2P 22 x 13 und RM-Kernen >RM 8 kann der Wert af bis 1,2 - 10-6/K abweichen.
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Amplitudenpermeabilitét in Abhéngigkeit von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

N47 N27 -
4000 N 47 5000 .
Ka 3500 i, RmE
4000 - RRe
3000 N ’.'/.-\—s ~. T- 1
/ N | -
2500 ATTINN .
f=10kHz 3000 - yd NN
2000 20°C AT NG H
———100°C -/ PN
—7 2000 df b
1500 L 1 EENEEERERS
x N TN EEEREE R
> \ ~ f=16 kHz !
L
1000 ! |
pde—— 20°C{—H—~———+
500 4~ —100°C perfe
EEAEANaRRAE
0 oL T TTT i
0 50 100 150 200 250 300 350 400mT 0 00 200
— B
N 41
5000 [ T‘” 4000 ¢ [IL | N4
17 [ JEL
U Fa 3500 N
at.ooo - 7 A
] A
T o AR
i / X
3000 2500 \
yl‘/‘ \
\
] 2000 \
2000 | f = 10kHz
. 1500 20°C |
———100°C
1000 :
1000 | = |
14 500
0 0
0 100 200 300 400 500mT 0 50 100 150 200 250 300 350 400 mT
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Bezogene Kernverlustleistung in Abhéngigkeit von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R16)

N47 N27
107 - N 102 S
mW —— 8 1 —— p ~— A
F g ? g 74
E //
/
102 . — 100 ——t / NN
7 anini
7y £=500 kHz 77
10! // 20°C | |1{] 100 /
e ———tooeC FE 7,
- VA
/
NI /
10° 107
10’ 5 10? 5 10°mT 10! 5 102 5  10°mT
A A
-4 ——=5
N67 N 41
103 i N 67 102 N 41
mw mw
. q R 3
% !
102 /// /]
/’, 14 /
// 10 -+
?/ ,
101 /
//
i y. T f=100kHz 7] | f=25kHz
LY 20°C 1 1T] 10° Ve 20°C/1
ey ——=100°C 7 ——— 60°C
10° / il 7
- / Bl
7 - 7 i
/
107! -1
10 - ,
10’ 5 107 5 10°mT 10" s 10 5 103mT
B — B
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Bezogene Kernverlustleistung in Abhéngigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16)

N47 N27
102 — N&? 2 _ N27
7 10 = 300mT
mW — mw -
P g Coont P T 1 —
v 9 50mT 9 T 1200mT T
- f=25kHz
gl T N
107 =25mT 10 100mT
M~
NS0T || L+
0
10 £=500 kHz = 10°
T 25mT —
10" 107"
0 2 40 60 80 100°C 0 20 40 60 80 100 120 140°C
N67 N 41
103 N67 102 NG
W = 1 <4300 mT ——F
—_ 1 1 1 1 mw ] e —— | L™ L
g f=100 kHz —_ T 1 —
P R 9
v 4 1 200mT — ]
o \ 200mT »
150mT L 1 g
= 0 =00 mr
~~ 100mT
10‘ - I — R — f=25 kHz
o —— - — N ]
L1 somT SR
1 10° ]
100 i —
IS 25mT
107! 107
0 20 40 60 80 100 120 140°C 0 20 40 60 80 100 120 140°C

T T
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Bezogene Kernverlustleistung in Abhangigkeit von der Frequenz

(gemessen an Ringkernen R16)
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Statische Magnetisierungskurven (Richtwerte)
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Statische Magnetisierungskurven (Richtwerte)
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Statische Magnetisierungskurven (Richtwerte)
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Statische Magnetisierungskurven (Richtwerte)
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Statische Magnetisierungskurven (Richtwerte)
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Statische Magnetisierungskurven (Richtwerte)
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Gleichstrom-Vormagnetisierung

Begriffsbestimmungen
H_ = Gleichfeldstarke (in A/m)
I_ = Gleichstrom (in A)
N = Windungszahl
I, = effektive magnetische Weglénge (in m)"

Erlduterungen zu den nachfolgenden Diagrammen

Die Kurven u,, = f(H_) dienen zur Gberschlagigen Ermittlung der Anderung der reversiblen
Permeabilitat (u,,) bzw. des A -Wertes durch eine Vormagnetisierung. Sie sind besonders
bei Kernen fiir Ubertrager von Interesse, da man bei Spulen mit hohen Konstanzanforde-
rungen (bei Filterspulen und dergleichen) eine Vormagnetisierung moglichst vermeiden soll.
Bei geometrisch &hnlichen Kernen genuigt fur die Ermittlung der reversiblen Permeabilitat
in guter N&herung nur die effektive Permeabilitat des jeweiligen Kernes unter Benitzung
der angegebenen Kurven.

Fur die Ermittlung des Verlaufes der reversiblen Permeabilitdt in Abhéngigkeit von der
vormagnetisierenden Gleichfeldstdrke H_ entnimmt man aus den Unterlagen des Kerns
die dort angegebene effektive Permeabilitat . fir den gewinschten A -Wert. Falls der
Verlauf 4., = f (H_) fur die betreffende effektive Permeabilitdt nicht unmittelbar einge-
zeichnet ist, kann die Kurve durch Interpolation zwischen zwei angegebenen Kurven ermittelt
werden. Die zugehdrige Gleichfeldstéarke H_ 14Bt sich gemdB angegebener Gleichung
berechnen, wobei die effektive magnetische Weglénge I, ebenfalls den Kernunterlagen zu
entnehmen ist.

Beispiel fiir Kleinsignaliibertrager Beispiel fiir Leistungsiibertrager
P 26 x 16, B65671 E 42/15 (B66325-G500-X127
Werkstoff SIFERRIT N 26 kombiniert mit B66325-G-X127)
A_ = 1000 nH Luftspalt MaB g (0,5 £ 0,05) mm
He = 319 He = 190

le = 372mm le = 97 mm

Der Abfall der Permeabilitat durch Vormagnetisierung tritt ab einer Gleichfeldstarke von
etwa 300 A/m (P 26 x 16) bzw. ab etwa 1000 A/m (E 42/15) auf.

Dies entspricht einer Gleichstromdurchflutung von

I -N=H_-l,= 300:-372-102%=112A (furP26x16)
I_-N=H_-/,=1000-97-10-%= 97 A (fur E 42/15)

1) In der Praxis wird Ig in mm angegeben.
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SIFERRIT-Werkstoffe

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P- und RM-Kernen (Richtwerte)
(MeBtemperatur 25°C, B <0,25 mT, f =10 kHz)
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SIFERRIT-Werkstoffe

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, RM-, PM- und E-Kernen
(MeBtemperatur 25°C, 8 < 0,25 mT, f= 10 kHz)
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SIFERRIT-Werkstoffe

Optimalwert vormagnetisierter P-Kerne aus SIFERRIT N48 und N 26
(Kleinsignalanwendungen)

Aus nachstehendem Diagramm kann fiir P-Kerne aus SIFERRIT N 48 und N 26 der GroBt-
wert der Induktivitdt L, (Induktivitat entsprechend der reversiblen Permeabilitat) oder der
Kleinstwert des Gleichstrom-Widerstandes R, entnommen werden, der bei einem bestimm-
ten Vormagnetisierungsstrom I zu erreichen ist.

Beispiel: bei I=0,1 Asoll L,,>10 mH und R, <1 Q sein.
Gesucht: der kleinstmdgliche P-Kern

Lésung: Es kommen alle KerngréBen in Betracht, die in einem Rechteck liegen, das nach
unten durch die Waagerechte 12 - L, = 0,1 A2 mH und nach rechts durch die
Senkrechte 12 - Rg, = 0,01 W begrenzt ist. Der kleinstmdgliche Kern ist demnach
ein Kern der GroBe @ 22x13 mit A_ = 1000 nH, R, ~ 0,86 Q, Le, =~ 10,6 mH
und N = v R, /Az =~ 114, Spulenkérper einkammerig.
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SIFERRIT-Werkstoffe

Optimalwert vormagnetisierter EC- und E-Kerne aus SIFERRIT N 27
(Leistungsanwendungen)

In nachstehenden Nomogrammen ist fiir zwei verschiedene Kernreihen der Zusammenhang
zwischen Vormagnetisierbarkeit (12L),..,, Kupferverlustleistung I2R, effektiver Permeabilitat 4.
(Scherung) und Ubertemperatur 4T zwischen 30 und 50 K dargestellt. Kernveriuste infolge
Stromwelligkeit sind nicht beriicksichtigt. Mit diesen Nomogrammen kénnen Typ, GroBe und
Scherung des Kerns gew&hlt werden.

Beispiel
Gegeben: (I2L) ., = 8 A2mH und AT etwa 40 K.
Gesucht: Ferritkern und ..

Ergebnis: Aus dem Nomogramm fur EC-Kerne |aBt sich auf der ansteigenden Geraden des
EC41-Kerns in Hohe der Ordinate 8 A2mH und in der Mitte des eingezeichneten Temperatur-
bereichs 30 bis 50 K eine effektive Permeabilit4t von p, = 38 entnehmen.

EC-Kerne E-Kerne

Me™ ! !
[ S S G ¢ SRS S S B S N S 05 .l 2 3 4
05 1 2 3 4567TW10 ,,,,,,,75,‘-,67W10
=R

Arbeitsbereich mit 30...50 K

5K Ubertemperatur AT durch Kupferverluste

Bild 7
Vormagnetisierbarkeit (I2L)y,,, Kupferverlustleistung I2R, effektive Permeabilitat u, und Ubertemperatur

AT von E- und EC-Kernen aus SIFERRIT N27.
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Allgemeine technische Angaben

Einleitung

Die in diesem Datenbuch beschriebenen Ferrite (Handelsname SIFERRIT®) sind weich-
magnetische oxidkeramische Werkstoffe. |hre besonderen magnetischen Eigenschaften
basieren, wie bei den magnetischen Metallen, auf spontaner Parallel- bzw. Antiparallel-
stellung der magnetischen Momente der Atome in groBeren Bereichen (Ferro- bzw. Ferri-
magnetismus). Im Gegensatz zu den Metallen mit ihren spezifischen Widerstanden von
nur 107 bis 10-® Qm besitzen Ferrite spezifische Widerstandswerte von 10° bis 105 Qm.
Die dadurch meist vernachlassigbaren Wirbelstromverluste pradestinieren Ferrite als Kerne
far Induktivitdten bei hohen Frequenzen. Man unterscheidet zwei Hauptgruppen weichmagne-
tischer Ferrite: MnZn-Ferrite (Mischkristalle aus Fe,0,, MnO und ZnO) fir Anwendungen
bis einige MHz und NiZn-Ferrite (Mischkristalle aus Fe,O,, NiO und ZnO) fir Anwendungen
bis einige 100 MHz.

Die keramischen Herstellungsverfahren ermdglichen eine optimale Anpassung der Form
der magnetischen Kerne an die jeweiligen Anwendungen.

SIFERRIT® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Siemens AG
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Alilgemeine technische Angaben

Begriffsbestimmungen

A Begriffsbestimmungen
A1 Magnetische Kenngrofen

Magnetische Feldstarke

Magnetische FluBdichte
(magnetische Induktion)

H= Ampere Windungen _A_
Léange in m m
B= Magnetischer FluB

e

durchsetzte Flache

Zusammenhang zwischen B und H

Im Vakuum linear B = uy, H

In Stoffen B=p, o H

u,= magnetische Feldkonstante

do= 1,257 10-6 | VS || HHen)
T Am m

H,= Permeabilitdtszahl (oder rel. Permeabilitat)

Im ferro- oder ferrimagnetischen Material besteht ein nichtlinearer Zusammenhang zwischen
B und H, dargestellt durch eine Magnetisierungskurve (Hysteresekurve).

8 H tot max
/
/
/
b
Neukurv
+Bq eukurve
//lul
I
-H¢ y)ad +Hc Y
0
-Br
________ _BS

Magnetisierungskurve
(schematisch)
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Magnetisierungskurven bei verschiedenen
Aussteuerungen

59



Allgemeine technische Angaben
Begriffsbestimmungen

Man unterscheidet:

1 AB
Anfangspermeabilitét i = -— —— (beiH=
gsp M 4, aH ( 0
effektive Permeabilitat Ho = definiert fir Kerne mit Luftspalt
(vgl. FormkenngroBen)
wirksame Permeabilitat Happ = = Indukt!wtét it Kern
L, Induktivitat ohne Kern
1
reversible Permeabilitat My = e - lim (ﬁ%)
— : 0 H
bei Uberlagertem Gleichfeld H_ -
( g ) AH 0
komplexe Permeabilitat H = komplexer Operator zur Beschreibung des

Scheinwiderstandes einer Spule Z=jw g L,,
wobei L, Induktivitat ohne Kern bei gleicher
Feldverteilung bedeutet.

(«', u”: siehe Pkt. A3 ,Kernverluste”)

Amplitudenpermeabilitat Uy = BFI Permeabilitat bei hoher Aussteuerung
- Hy

Weitere von der Magnetisierungskurve abgeleitete Begriffe

Neukurve = B(H)-Kurve vom entmagnetisierten Zustand
ausgehend

Koerzitivfeldstarke Hc = Schnittpunkte mit der Abszisse (B = 0)

Remanenzinduktion Bz = Schnittpunkte mit der Ordinate (H = 0)

Séttigungsinduktion Bs = der bei sehr hohen Feldstarken erreichte

Grenzwert von B.

Statische (Gleichfeld-) Magnetisierungskurven (Seite 45ff)

Diese Kurven wurden ballistisch bei Raumtemperatur, in einigen Fallen auch bei 100°C
gemessen. Die relative totale Permeabilitat

wurde aus der Neukurve ermitteit.

Hiot
to pioH—

A2 Magnetische FormkenngréBen
Die Induktivitat einer schlanken Ringspule (polfreie Zylinderspule) errechnet sich zu

A
L = mpyN2—
N = Windungszahl L

A = Spulenquerschnitt
| = Spulenlénge
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Begriffsbestimmungen

Um einfache Induktivitdtsberechnungen nach der Zylinderformel zu ermdéglichen, werden
fur jede Kernform angegeben:

eff. magn. Weglénge
eff. magn. Querschnitt A.

min. Kernguerschnitt Anin (erforderlich zur Berechnung der max. Induktion)
eff. magn. Volumen A (Produkt aus A, - I,)

-

Die Berechnung erfolgt nach IEC-Publ. 205, 205A, 205B. Der hierbei benutzte

I, . ’ -
= -% ist bei den einzelnen Kernformen

Formfaktor pH L
A Ae angegeben.
Induktivitatsfaktor A = L ist die auf die Windungszahl 1 bezogene
Induktivitat. Fur eine vorgegebene
Windungszah! N ist daher L = A N2
Toleranzbuchstaben

Zur Verschlisselung der Toleranzen von A -Werten werden Kennbuchstaben im 3. Block
der Bestellnummer in Anlehnung an DIN IEC 62 verwendet.

Kennbuchstabe A -Wert-Toleranz Kennbuchstabe A -Wert-Toleranz

A + 3% Q _1L._T30/_10%

G + 2% R +30/—20%

J + 5% U +80/— 0%

K +10% X Fullbuchstabe, keine Aussage
L +15% Y +40/—30%

M +20% - -

Die lieferbaren Toleranzwerte sind in den Einzeldatenbléattern angegeben.

A3 Kernverluste
A3.1 Verlustfaktor tan ¢
Ersatzschaltbild einer Spule mit Ferritkern:

Verlustfreie Induktivitét L, in Serie
- — mit Verlustwiderstand Rg, der von den

Ls Rs Kernverlusten herrihrt.
Scheinwiderstand Z = jwls+ R,
Verlustfaktor des Kernes tané = RLS

w

S
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Begriffsbestimmungen

Bei Beschreibung des Scheinwiderstandes mit der komplexen Permeabilitt
a=pg + ju. als Z= jwil,
ergibt sich tans = L=

Hs

Wird ein Parallelersatzschaltbild benutzt,

ergibt sich tan 6 = wly _ Hp

— wobei = s (1 +tan%s)

Ky
Ry und W o= us (1 + 1/tan®é).

A3.2 Bezogener Verlustfaktor tan 6/y;

Da durch einen Luftspalt der Materialverlustfaktor um den Faktor w./u; verkleinert wird,
ergibt sich der

effektive Verlustfaktor zu tan 6. = tand

HMe

i

(In den Werkstofftabellen ist zweckmaBigerweise der bezogene Verlustfaktor tan 8/x;
angegeben.)

A3.3 Giinstigstes Frequenzgebiet

Die Kurven (vgl. Seite 31) sollen fur die Auswahl der Werkstoffe fur Spulen hoher Gute
einen Uberblick bieten.

Obere Frequenzgrenze f,,,

Als obere Frequenzgrenze wurde diejenige Frequenz gewahlt, bei der die Verlustfaktor-
kurve noch nicht zu steil ansteigt. Angenéhert ist das bei einer Ringkernglite von etwa
50 bzw. einem tans von etwa 0,02 der Fall. Bei Kernen mit Luftspalt oder unterhalb der
Grenzfrequenz ist die Gite wesentlich gréBer.

Untere Frequenzgrenze f;,

Als untere Frequenzgrenze wurde zweckmaéBigerweise diejenige Frequenz gewahlt, bei der
es sich lohnt, wegen des geringeren Verlustfaktors zum nachst héherpermeablen Werkstoff
Uberzugehen.
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Begriffsbestimmungen

A3.4 Hystereseverluste

Der Hystereseverlustwiderstand R, charakterisiert den Verlustanstieg mit zunehmender
Aussteuerung. Nach IEC wird z. B. fur », > 500 der Verlustwiderstand bei B = 1,5 und 3 mT
(4B =1,5mT) und bei f= 10 kHz gemessen.

Die Hysteresematerialkonstante ng = *Aﬁﬂ—

wlL u, AB
kennzeichnet die Hystereseverluste.
Der Hystereseverlustfaktor tan 6, = OA)—LR—"— =ngABu,

einer Spule kann bei konstant gehaltener Induktion mit 4, (d. h. durch zusétzlichen Luftspalt)
verringert werden.

t;
Die Hysteresekernkonstante 7, = 1N ach IEC 125

Ive

steht zur Hysteresematerialkonstante 7y in folgender Beziehung:

31
nl = ’IB ‘/,uo—v:‘_e7

. h
Der Hysteresebeiwert —,~ wurde friher haufig verwendet.

Hi
Es gilt die Umrechnung s = 0,896 ﬁ; [L]
(vgl. auch IEC Publ. 205 und 401) AL

A3.5 Kernverlustleistung P,

Die Kernverlustieistung P, bei hoherer Induktion (Wattverluste) entspricht der Flache der
jeweils durchlaufenden Hystereseschleife multipliziert mit der Frequenz. Bei hoheren Fre-
quenzen addiert sich zu den reinen Hystereseverlusten noch ein durch Wirbelstrome
bedingter Verlustanteil.

Es gilt P, = fi+x B2+
x und y sind stoffbezogene GréBen
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Begriffsbestimmungen

A3.6 Verlustwerte der ganzen Spule

. wl Blindwiderstand
Spulengute Q = = — .
E—— R, Gesamtwiderstand (incl. Wicklung)
Spulenverlustfaktor tan 6, = 1 - R,
Q wl

Die beiden GroBen beziehen sich auf die ganze Spule, beriicksichtigen also auch die
Wicklungsverluste. Fur Schalen- und RM-Kerne sind fir bestimmte Wicklungen Beispiele
des Guteverlaufs Gber der Frequenz angegeben.

A4 Temperatureinfliisse

Die Curietemperatur T; ist diejenige Temperatur, bei der die ferromagnetischen Ordnungs-
zustédnde (spontane Magnetisierung) durch die zunehmende thermische Aktivierung zer-
stért werden. Die Permeabilitdt sinkt sprunghaft auf Werte um 1 ab. Der Vorgang ist
reversibel, d. h. bei Abkuhlung unter die Curietemperatur stellen sich die urspriinglichen
magnetischen Eigenschaften wieder ein.

Temperaturbeiwert der Permeabilitst o = #2 ~#u . _ 1
/'t|1 T2 - T1

iy = Anfangspermeabilitat u; bei Temperatur T, (20°C)

” —_ 1 hai Tamnavatir T

My = Kz O iemperawir 7,

Bezogener Temperaturbeiwert =2

Hi

In einem magnetischen Kreis mit Luftspalt wird der Temperaturbeiwert des Stoffes um
den Faktor u./u; verkleinert. Daher ist es zweckmaBig, a/u; anzugeben.

Effektiver Temperaturbeiwert ae= -2 1o Das zur Berechnung erforderliche y, ist
bei den speziellen Kerndaten aufgefiihrt. #

A5 Zeiteffekte (Desakkommodation)

Der ferrimagnetische Ordnungszustand kann durch magnetische, mechanische oder ther-
mische Veradnderungen (Schocks) beeinfluBt werden. Da hierdurch die Beweglichkeit ein-
zelner magnetischer Bereiche zunimmt, ergibt sich generell eine Permeabilitdtserhdhung.
Bei konstanten Lagerverhaltnissen nimmt nach einem AnstoB die Permeabilitat linear gegen
den Logarithmus der Zeit ab. Man nennt diesen Vorgang Desakkommodation.

Desakkommodationsbeiwert d=_ Hi=He

", (Igt, — Igt,)

wobei u;, = u; zur Zeit t,
Hip = M; zur Zeitt, und t,>t,

Durch einen Luftspalt wird jede Induktivitdtsdnderung um den Faktor u./u; herabgesetzt.
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Begriffsbestimmungen

Man definiert als

Desakkommodationsfaktor DF = ~d—

i1

ﬂ?. =DF;4e |gAt2_

1 1

Induktivitatsédnderung

A6 Weitere elektrische und magnetische Eigenschaften
A6.1 Spezifischer Widerstand ¢ [Qm)], Dielektrizitdtskonstante ¢

MnZn-Ferrite besitzen spez. Widerstande um 1 Qm; dabei besitzt in der Regel die Korn-
grenze hdhere Werte als das Korninnere. Dieser Schichtaufbau bewirkt bei tiefen Frequenzen
eine hohe (Schein-) Dielektrizititskonstante. Bei hohen Frequenzen ergibt sich die Di-
elektrizitatskonstante der Ferritkristalle zu ¢ ~ 10...20. NiZn-Ferrite mit geringerer Leit-
fahigkeit zeigen diese Werte schon bei niedrigeren Frequenzen (siehe folgende Tabelle).

SIFERRIT- Spezifischer Dielektrizitatskonstante bei

Werkstoff Widerstand
Qm 10 kHz 100 kHz 1 MHz 100 MHz 300 MHz
ca. ca. ca. ca. ca. ca.

K1 10% 30 15 12 11 11

N48 1 140-108 50- 108 30-108

A6.2 Magnetostriktion

Unter linearer Magnetostriktion versteht man die relative Ladngenénderung eines magne-
tischen Kernes durch ein magnetisches Feld. Die groBte relative Langenénderung A = 4//1
tritt bei der Sattigungsmagnetisierung auf. Die Werte dieser Sattigungsmagnetostriktion (1)
unserer Ferrite sind in der folgenden Tabelle aufgefuhrt (negative Werte bedeuten Ver-
klrzung):

SIFERRIT-
Worketoft K12 KA1 N48
Agin 10-6 —21 —18 -15

A6.3 Widerstandsfaktor A,

Der Widerstandsfaktor A; oder kurz der Ag-Wert ist, in Analogie zum A -Wert, der auf
die Windungszahl N = 1 bezogene Gleichstromwiderstand Rg,:

RCu

N2

Ag=

Sind Ag-Wert und Windungszah! N gegeben, so ist der Gleichstromwiderstand
Rcy=AgN2.
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Aus Wickeldaten usw. 148t sich der Ag-Wert errechnen:
2/

R 1, Ay

Darin bedeuten:

¢ spezifischer Widerstand (far Kupfer: 17,2 pQ mm), I, mittlere Windungslédnge in mm,
Ay Wickelquerschnitt in mm? und f., Kupferfilifaktor. Werden diese Einheiten benutzt,
dann erhélt man den Ag-Wert in uQ = 10-6 Q.

Bei den Spulenkérpern sind neben Ay und [ auch die Ag-Werte fiir einen Kupferfull-
faktor f;, = 0,5 angegeben. Daraus 148t sich fiir einen beliebigen Fulifaktor f., der Az-Wert
berechnen nach der Formel

0,5
AR (1o = AR (0.5) 7o

A7 Aligemeine Werkstoffangaben
A7.1 Aligemeine technische Daten

Zugdfestigkeit ca. 20 N/mm?
Druckfestigkeit ca. 100 N/mm?2
Vickershérte HV ca. 8000 N/mm?2
Elastizitdtsmodul ca. 150000 N/mm?
Warmeleitfahigkeit ca.4...7-10%J/mm-s-K
Linearer Ausdehnungskoeffizient ca.7...10-10-¢/K
Spezifische Warme ca. 0,7 J/g-K

A7.2 Feuchtebestindigkeit

SIFERRIT ist besténdig gegen Luftfeuchte, StiBwasser und Seewasser. Von verschiedenen
Séuren hoéherer Konzentration wird es jedoch angegriffen.

A7.3 Bestindigkeit gegen Strahlung

SIFERRIT-Werkstoffe kénnen ohne nennenswerte Veranderung (4 L/L < 1% bei Kernen ohne
Luftspalt) folgender Strahlung ausgesetzt werden:

Gamma-Quanten: 10° rad
Schnelle Neutronen: 2 - 1020 Neutronen/m?2
Thermische Neutronen: 2 - 1022 Neutronen/m?

A7.4 Schwund durch Sintern

SIFERRIT wird wahrend der Herstellung gesintert. Dabei schwinden die Formkoérper linear
etwa um 15% und damit im Volumen um etwa 40%. Aus diesem Grunde muB fir die Kerne,
sofern man sie nach dem Brennen oder Sintern nicht mehr bearbeitet, haufig ein geringer
Verzug in Kauf genommen werden. Die Toleranzen fir die Abmessungen betragen fir
unbearbeitete Teile + 2 bis + 3%.

Siemens Aktiengesellschaft 66



Allgemeine technische Angaben
Anwendungshinweise

B Anwendungshinweise
B1 Kerne ohne Luftspalt

Da sich eine gewisse Rauhigkeit der geschliffenen Flachen auch bei den besten heute er-
reichbaren Schiliffgiten nicht vermeiden [48t, ist der Ubliche Begriff ,ohne Luftspalt” nicht
gleichbedeutend mit dem Luftspalt null. Bei den angegebenen A -Werten ist eine gewisse
Schliffrauhigkeit an den Trennstellen berlicksichtigt. Die A -Wert-Toleranz der Kerne ohne
Luftspalt betragt —20 bis +30% bzw. —30 bis +40%. Kerne mit kleinerer Toleranz kénnen
nicht geliefert werden. Dies liegt darin begrindet, daB einmal bei Kernen ohne Luftspalt
die A -Streuung praktisch gleich der Streuung der Ringkernpermeabilitat ist. AuBerdem
hangt der A -Wert noch stark von der Schliffqualitit an den Trennflachen ab. Mit wachsender
Werkstoffpermeabilitat nimmt der EinfluB durch den unvermeindlichen Restluftspalt zu. Auch
durch die Art des Zusammensetzens der Kerne kann die Streuung des A -Wertes vergréBert
werden. Montage- und Klebeeinfllisse gehen im allgemeinen in Richtung Verminderung des
A -Wertes.

B2 Kerne mit Luftspalt

Fur hochwertige Filter- und Schwingkreisspulen verwendet man grundsétzlich Kerne mit Luft-
spalt. Bei kleinen Luftspalten (max. 0,15 mm bei P-Kernen bzw. 0,22 mm bei RM-Kernen)
kann der Luftspalt auch nur in einer Kernhélfte eingeschliffen sein. In diesem Fall tragt die
Halfte mit dem geschliffenen Luftspalt die Bestempelung. Die andere Hélfte ist ohne Stempel.

Durch den Luftspalt lassen sich die Nachwirkungsverluste und der Temperaturbeiwert etwa
um den Faktor u./u, die Hystereseverluste etwa um den Faktor (u./u)? herabsetzen.
AuBerdem kénnen enge A -Wert-Toleranzen erzielt werden.

Die A -Werte fur Kerne mit eingeschliffenem Luftspalt sind den Einzeldatenblattern zu ent-
nehmen. AuBer den zugehorigen Luftspalten ist dort auch die effektive Permeabilitat ., ange-
geben, mit deren Hilfe aus den Ringkernwerten (siehe Werkstofftabelle) der effektive Verlust-
faktor tan 8, und der Temperaturbeiwert der effektiven Permeabilitat «, iiberschlagig ermittelt
werden kénnen.

An dieser Stelle sei darauf aufmerksam gemacht, daB bei Kernen mit gréBeren Luftspalten
das Streufeld in unmittelbarer Nahe des Luftspaltes zusétzliche Wirbelstromverluste in der
Kupferwicklung verursachen kann. Bei héheren Anforderungen an die Spulengiite ist es
daher zweckmaBig, anstelle des in der Nahe des Luftspaltes befindlichen Teiles der Wicklung
- z. B. in den luftspaltnahen Teil der mittleren Kammer eines dreikammerigen Spulenkérpers
- einige Lagen Styroflex- oder Nylonband zu wickeln und damit die Wicklung ,aufzupolstern”.

‘ 7 1 Prinzipaufbau fur einen P- oder RM-Kernsatz mit Gesamt-
luftspalt s, bestehend aus 2 Kernhélften (1 und 2), Gewinde-
% » stiick (3) und aufgepolsterter Wicklung (4).
1
] —2
b T3
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B3 P- und RM-Kerne mit eingesetzter Gewindehiilse

P- und RM-Kerne werden mit eingeklebter Gewindehlilse geliefert. Siemens setzt Automaten
ein, die sicher in der Kleberdosierung und Positionierung des Gewindestiickes sind.

Der feste Sitz des Gewindestiickes wird laufend Uberprift, und zwar auch bei Feuchteklima
40°C/93% rel. Feuchte" Uber 4 Tage, ebenso durch periodische Tests Uiber 3 Wochen.
Die fur die Praxis ausreichenden Werte der Haftfestigkeit 20 N bei Bohrung @ 2 mm (z. B.
P 11x7, RM 5) und 30 N bei Bohrung @ 3 mm (z. B 14 x11, RM 6) werden weit Uberschritten.
Sie erreichen durchschnittlich > 100 N. Der zentrische Sitz des Gewindesttickes (wichtig fur
wellenfreie Abgleichkurve) wird laufend Uberprift. Insgesamt gewahrleistet das kontrollierte
maschinelle Verfahren einen héheren Grad an Zuverlassigkeit im Vergleich zum Handein-
kleben mit den damit unvermeidlichen Unzulanglichkeiten. Infolge der Porositat des Ferrites
1aBt sich durch eingedrungenen, ausgehérteten Kleber eine Verspannung des Ferritegefliges
nicht mehr vermeiden. Dadurch kann der bezogene Temperaturbeiwert - um ca. 0,2 - 10-¢/K
erhoht werden.

B4 Induktivitatsabgleich

In den Einzeldatenbléttern der P- und RM-Kerne sind die Induktivitats-Abgleichkurven ange-
geben. Diese stellen Richtwerte dar. Die angegebene prozentuale Induktivitdtsanderung ist
auf L bezogen (Induktivitidt ohne Abgleichschraube). Der Abgleich erfolgt durch Uberbriickung
des Luftspalts mittels eines Zylinder- oder Gewindekernes. Ein Abgleich ist daher nur bei
Kernen mit Luftspalt moéglich.

In den Datenbléttern werden Kombinationen von Luftspalt-Kernen mit Abgleichschrauben
vorgeschlagen, die einen ausreichenden Abgleichbereich bei stabilen Abgleichverhéltnissen
gewahrleisten.

Geeignete Abgleichwerkzeuge aus Kunststoff sind ebenfalls in den Einzeldatenblattern zu
finden.

1) nach IEC Publ. 68-2-3
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B5 Berechnungsbeispiel fiir eine Schwingkreisspule

Gefordert wird eine SIFERRIT-Schalenkernspule mit einer Induktivitit von 640 pH
und einer Mindestgute von Q = 400 (tan 6, = 612 = 2,5 - 10-3) fur eine Frequenz von 500 kHz.
Der Temperaturbeiwert o, dieser Spule soll im Bereich +5 bis +55°C bei 100 - 10-¢/K liegen.

a) Werkstoff-Auswahl

Nach der Werkstofftabelle und den Kurven tan 6/, (siehe Kapitel ,Werkstoffe”) kommt fur
500 kHz z. B. der Werkstoff M 33 in Frage.

b) Wahil des A, -Wertes

Die Gute- und TK-Bedingungen erfordern einen Schalenkern mit Luftspalt. Der bezogene
Temperaturbeiwert o von SIFERRIT M 33 betragt nach der Werkstofftabelle im Mittel etwa
1,6 - 10-8/K. Nachdem der gewiinschte «, des P-Kernes mit Luftspalt bei etwa 100 - 10-¢/K
liegen soll, folgt fur die effektive Permeabilitat

100-10-¢ 1-K

_ o : -
BT T K 16-10° _ 02°

Beim Schalenkern P 18 x 11 (B65651) ist u, = 47,9 fur A_ = 100 nH.
Beim Schalenkern P 22 x 13 (B65651) ist u, = 39,8 fur A_ = 100 nH.

c) Wahl des Wickelmaterials

Fur das Gebiet um 500 kHz hat sich die Hochfrequenzlitze 20 x 0,05 mit einfacher Natur-
seidenumspinnung sehr gut bewahrt. Aus der Litzentabelle (siehe einschlagige Normen)
ergeben sich ein Litzen-AuBendurchmesser einschlieBlich Isolation von 0,367 mm und ein
mittlerer Widerstandswert von 0,444 Q/m. Es wird empfohlen, stets den wahren Litzen-
AuBendurchmesser der zur Verfigung stehenden Litze zu messen und der Berechnung
zugrunde zu legen.

d) Ermittlung der Windungszahl und der Bauform

Fur den A -Wert 100 nH ergibt sich aus der FormelN = v jﬁ- fur die Induktivitat von 640 pH
L

die Windungszahl 80. Aus dem Spulenkdrper-Nomogramm (Seite 73) entnimmt man, daB

fir einen DrahtauBendurchmesser von 0,367 mm auf dem zweikammerigen Spulenkdrper

des Schalenkerntyps P 18 x 11 80 Windungen unterzubringen sind. Man kann also diesen

Kerntyp mit einem zweikammerigen Spulenkérper wéhlen.

e) Drahtbedarf und Gleichstromwiderstand

Die mittlere Windungsldnge I, betragt fur den genannten Spulenkérper 35,6 mm. Es
werden also fir die Wicklung 80 - 35,6 mm = 2848 mm HF-Litze zuziglich beispielsweise
2 -10 cm fur die Endlange, also insgesamt 3,04 m benotigt. Nachdem der Widerstandswert
dieser Litze im Mittel 0,444 Q/m betragt, ergibt sich ein Gleichstromwiderstand R, von
3,04 m - 0,444 Q/m = 1,35 Q. Es sei hier eingefugt, daB die in den Einzeldatenblattern
angegebenen mittleren Windungsléngen /y sich stets auf die voll ausgewickelten Spulen-
korper beziehen; im Bedarfsfalle ist eine dementsprechende Korrektur vorzunehmen.
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f) Gitepriifung

Die rechnerische Ermittlung der Gesamtverluste, d. h. der Kernverluste und der Wicklungs-
verluste — bei der vorliegenden Frequenz von 500 kHz treten schon erhebliche dielektrische
und Wirbelstromverluste in der Wicklung auf -, ist sehr mtihsam und nur n&herungsweise
maoglich. Man wird daher anhand einer nach den vorherigen Angaben gewickelten Muster-
spule die Gite Uberprifen. Im vorliegenden Fall ergab sich z. B. eine Giite von 550, wie
auch aus den Gutekurven (siehe Datenblatt P18x11) zu ersehen ist.

g) Uberpriifung des Temperaturbeiwertes

Der Schalenkern P 18 x 11 hat bei einem A -Wert von 100 nH eine effektive Permeabilitat
H4,=47,9. SIFERRIT M 33 hat einen bezogenen Temperaturbeiwert o ~ 1,6 - 10-6/K; dem-
zufolge errechnet man einen

@e=p, - ar=47,9-16-10-6/K=76,5- 10-¢/K;

gemessen wurde z. B. 90 - 10-8/K.

Es sei darauf hingewiesen, daB bei Schalenkernen, deren magnetischer FluB fast nur im Kern
verléuft, der TK der Leerspule nur sehr wenig eingeht.

Bei effektiven Permeabilitaten u, <80 muB jedoch durch den EinfluB der Wicklung ein zu-
satzlicher Temperaturbeiwert von ca. (10 . . . 30) - 10-8/K in Rechnung gesetzt werden.

B6 Auslegung der Wicklung

Gebrauchliche Litzen und Drahte sind den einschlagigen Normen (DIN 46447 Teil 1,
DIN 46435 Teil 2, DIN 46 436 Teil 2) zu entnehmen.

Aus den nachfolgenden Nomogrammen konnen die max. Windungszahlen fir die einzelnen
Spulenkoérper ermittelt werden.
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RM-Kerne

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkdrper
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1) American Wire Gauge (AWG)
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PM-Kerne

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkdrper
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P-Kerne

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkdrper
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EP- und Q-Kerne

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkorper
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ETD-Kerne

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkérper
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EC- und ER-Kerne

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkérper
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E-Kerne

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkérper
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B7 Tauchlétung von Stiftspulenkérpern

Fur alle Bauformen mit eingespritzten Stiften ist bei der Tauchverzinnung darauf zu achten,
daB nur 2 bis 3 Windungen der Umwicklung in das Zinnbad eintauchen (siehe * in der Skizze)
und verldtet werden. Je nach Drahtstdrke muissen entsprechend mehr Windungen ange-
wickelt werden. Mit der begrenzten Eintauchtiefe wird verhindert, daB die Létstifte zu nahe
an der Stifteinbettung stark erhitzt werden, ferner wird die Bildung von Létbricken zwischen
den Herausfihrungsenden vermieden. Vor jeder Tauchlétung muB die Oberflache des Zinn-
bades von der Oxydschicht befreit werden.

05

—

B8 Spulenaufbau (P- und RM-Kerne)

Wir empfehlen, die Kerne stets mit den zugehérigen Halterungen zu verwenden. Die Befesti-
gungsteile halten starken Schuttelbeanspruchungen stand. Der Druck des Federbugels
oder der Kilammern wirkt nur auf den Kernrand, nicht auf die Mitte, damit der empfindliche
Luftspalt im Mittelbutzen nicht beeinfluBt werden kann.

Trotz der sicheren Befestigung empfehlen wir, insbesondere bei Kernen mit Luftspalt, fur
Resonanzkreise eine zuséatzliche Klebung der beiden Kernhélften, denn bei starker StoB-
belastung kénnen kleinste Verschiebungen der beiden Kernhélften unzuldssige Induktivitéts-
&nderungen verursachen.

B8.1 Kileben der Kernhiiften

Die zu klebenden Flachen miissen voéllig frei von Fett, Staub- und Faserteilchen sein. Aus
der Vielzahl von Klebern haben sich Epoxidharze mit entsprechenden Hartern bewahrt. Als
Beispiel seien genannt:

a) Kleberansitze

A) fiir Kernklebung: B) fiir Kernklebung:
100 g Araldit AY 103 100 g Araldit AY 103
16 g Harter HY 956 7 g Harter HY 992
Topfzeit max. 1 Stunde Topfzeit ca. 8 Stunden
Héartung 3 Stunden bei 60 °C Hartung 6 Stunden bei 100 °C
Temperaturbestandigkeit der Temperaturbestandigkeit der
Klebung 60 °C (kurzzeitig 90 °C) Klebung 90 °C (kurzzeitig 120 °C)
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C) Fixierung des Spulenkorpers: D) fiir AuBenklebung:
100 g Kleber A 100 g Kleber Araldit AW 134 B
200 cm3 Fullstoff Aerosil 200 40 g Harter HY 994
Héarten wie A) Topfzeit max. 1 Stunde

Harten wenigstens 24 Stunden bei 25 °C
oder 4 Stunden bei 70 °C
Temperaturbestandigkeit der

Klebung 80 °C (kurzzeitig 100 °C)

b) Kleberauftrag und Zusammensetzen der Kerne

Auf die gereinigte Mantelstirnflache einer Kernhélfte werden 2 bis 4 Tropfen Kleber A) oder
B) gegeben. Dabei muB der Mittelbutzen unbedingt frei von Kleber bleiben. Zur Verteilung
des Klebers werden die beiden Kernhalften ohne Spulenkorper auf einen Dorn gesteckt und
zwei- bis dreimal gegeneinander verdreht. Ein schwacher Wulst herausgedriickten Kleb-
stoffes am AuBenrand zeugt von ausreichendem Kleberauftrag.

Bei den etwas porésen niederpermeablen SIFERRIT-Werkstoffen (U- und K-Massen) soliten
Kleberauftrag und -verteilung zweimal durchgefiihrt werden.

Da der Klebefilm sehr leicht Staub und Feuchtigkeit aufnimmt, muB der néchste Arbeitsgang
moglichst rasch erfolgen. Dazu wird das mit Kleber bestrichene Kernpaar kurzzeitig gedffnet
und der Spulenwickel eingelegt. Die Klebefldchen durfen dabei nicht beriihrt werden.

Der Spulenwickeli ist in seiner Lage zu fixieren. Dies kann durch eiastische Zwischeniagen
erfolgen, die vor dem Kleberauftrag bereits eingelegt sein missen. Auf Anfrage sind solche
Zwischenlagen lieferbar.

Der Spulenkdrper kann auch durch Kleben z. B. mit Kleberansatz nach C) befestigt werden.
Der Kleber soll punktférmig nur an einer Stelle im Kernboden aufgetragen werden. Bei Kle-
bung auf der ganzen Flache treten wegen der unterschiedlichen thermischen Ausdehnung
von Ferrit und Kunststoff mechanische Spannungen auf.

Der Kleber D) eignet sich auch fur eine AuBenklebung, d. h. nur 4 Kiebepunkte an den Fugen
beiderseits der Offnungen. Wegen der damit etwas geringeren Scherfestigkeit ist zu beriick-
sichtigen, daB diese Art der Klebung im allgemeinen nur an der montierten Spule vorgenom-
men wird.

B8.2 Spannvorrichtungen

Die zusammengefiigten Kerne werden unter Druck in einer zentrierenden Vorrichtung aus-
gehértet. Die Zentrierung erfolgt GUber das Mittelloch; es kénnen gleichzeitig auch mehrere
Spulen (2 bis 8) mit einer Druckfeder in der Haltevorrichtung gespannt werden. Durch geeig-
nete Zwischenlagen ist zu gewahrleisten, daB der Druck nur auf den AuBenmantel des Kernes
wirkt.

Einzelvorrichtungen erleichtern die Induktivitditsmessung der Spulen, die sich zur Kontrolle
der noch nicht ausgeharteten Kernséatze besonders bei kleinen Luftspalten bewéhrt hat.
Durch leichtes Verdrehen der Hélften sind kleine Korrekturen mdéglich.
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Falls die Kernpaare bereits montiert in der Halterung ausgehartet werden, ist auf gute
Zentrierung, evtl. durch Dorne mit gestuftem Durchmesser, zu achten; ferner ist Sorge zu
tragen, daB nicht durch Kleberreste der Kern an Teilen der Halterung anklebt. Die Vor-
richtungen sollen etwa folgende Druckkréfte aufweisen, die den Haltekraften der listen-
maBigen Halterungen und Klammern (je Klammerpaar) in etwa entsprechen:

Bauform- Kern- Kraft in N Bauform- Kern- Kraftin N
nummer typ (Richtwerte) nummer typ (Richtwerte)
B65511 P 7x4 6 B65817 RM 3 10
B65517 P 9x5 10 B65803 RM 4 40
B65531 P11x7 15 B65805 RM 5 40
B65541 P14x8 25 B65807 RM 6 50
B65651 P18x11 35 B65809 R6 50
B65661 P22x13 40 B65819 RM 7 50
B65671 P26x16 45 B65811 RM 8 60
B65701 P30x19 50 B65813 RM 10 60
B65611 P 36x22 60 B65815 RM 12 60
B65621 P 41x25 80 B65887 RM 14 70

B8.3 Aushirten des Klebers

Die Kleber A, C, D hérten bereits bei Raumtemperatur aus, hohere Festigkeit wird jedoch
bei hoheren Hartungstemperaturen erreicht. Der Kleber B hértet nur bei erhéhter Temperatur
aus, er hat den Vorteil der langeren Topfzeit, ist allerdings dunnflissiger als Kleber A.

Die Kerne sollen mdglichst kurzfristig nach dem Kleberauftrag in den Ofen gegeben werden,
um ein stérkeres Aufsaugen des Klebers in das porése Ferritgefiige zu vermeiden. Die Kerne
werden beispielsweise auf 60 °C erwarmt, dort 3 Stunden gehalten und langsam abgekuhlt.
Mit Ricksicht auf die thermische Ausdehnung des Ferrites sollte die Temperaturdnderung
nicht mehr als ca. 1 K/min. betragen. Die Haltevorrichtungen sind erst nach dem vélligen
Erkalten zu entfernen.

B8.4 Thermische Nachbehandlung

Zum Ausgleich von inneren Spannungen empfiehlt sich, eine zusétzliche Temperaturschleife
bis 70°C mit mindestens 4 Stunden Verweilzeit bei langsamem Erwarmen und Abkiihlen zu
durchfahren (Zykluszeit 24 Stunden). Die Schleife fiihrt man am besten an den fertig mon-
tierten, mit Abgleich (sofern erforderlich) versehenen Spulen durch.

B8.5 Feinabgleich

Nach jeder thermischen oder mechanischen Belastung beobachtet man Desakkommodation.
Deshalb sollen die fertigen Spulen wenigstens einen Tag, besser eine Woche lagern, bevor
sie im Gerét feinabgeglichen werden.
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B9 Kerne fiir Leistungsanwendungen
B9.1 Kernformen

Fur die vielfaltigen Anforderungen der Leistungselektronik verfugen wir tber ein umfang-
reiches Kernspektrum, das standig vergréBert wird. In vorliegendem Datenbuch erfuhren
insbesondere E-Kerne mit rechteckigem Querschnitt eine starke Ausweitung und die ETD-
Kernreihe wurde ergénzt durch zwei groBere Typen ETD 54 und ETD 59. Neu im Angebot
sind P-Kerne ohne Mittelloch.

Uber die anwendungsspezifischen Vorteile der verschiedenen Kernformen informiert der
Vorspann zur jeweiligen Typenreihe.

B9.2 Werkstoffe

Aufgrund der umfangreichen Wahiméglichkeiten bei Ferritkernen und Werkstoffen lassen
sich selbst ausgefallene Aufgabenstellungen zufriedenstellend I6sen. Die fir die Leistungs-
anwendung bewéhrten Werkstoffe N 27, N 41 und N 67 wurden weiter verbessert. Sie sind
fur hohe Induktionen und Frequenzen geeignet, z. B. N 67 bis ca. 300 kHz. Fur noch héhere
Frequenzen bis ca. 1 MHz empfiehlt sich der Werkstoff N 47. Detailinformationen sind im
Kapitel , SIFERRIT-Werkstoffe” zu finden.

B9.3 Ubertragbare Leistungen

Die in den Diagrammen (Pkt. 9.6, Bild 1 bis 4) fur Schaltnetzteilbeispiele angegebenen
Ubertragbaren Leistungen stellen Richtwerte dar. Sie sollen vor allem den haufig benétigten
Vergleich zwischen den Kerntypen und -gréBen erméglichen. Die fur die jeweiligen Kern-
bauformen lieferbaren Leistungswerkstoffe und die Bestellnummern sind den Einzeldaten-
blattern zu entnehmen.

Den Rechenbeispielen wurde das Prinzip einer ausgewogenen Verlustwédrmeerzeugung im
Kern und in der (voll bewickelten) Spule zugrundegelegt.

Aligemein gilt: Die Arbeitstemperatur (max. 100°C) resultiert aus der (gegebenen) Umge-
bungstemperatur und der Verlustwdrmeerzeugung im Ubertrager, definiert durch den sog.
»hotspot” dichtam Mittelschenke! des Kerns. Im eingeschwungenen Betriebszustand herrscht
im Ubertrager ein Warmegleichgewicht aus der Bilanz zwischen Wéarmeerzeugung und
Warmeabgabe.

B9.4 Thermischer Widerstand R,,

Zur Berechnung des Ubertragertypischen Wérmeverhaltens, der Arbeitstemperatur und
letztlich der Gbertragbaren Leistung benétigt man den kernspezifischen thermischen Wider-
stand R,, der in nachfolgender Tabelle fiir die wichtigsten Kernformen angegeben ist.
Da er vom individuellen Ubertrageraufbau und auch von den Kiihibedingungen beeinfluBt
wird, ist er nur als Richtwert aufzufassen, fir Kernvergleiche aber doch unverzichtbar.

Siemens Aktiengesellschaft 81




Allgemeine technische Angaben
Anwendungshinweise

Thermischer Widerstand fur die wichtigsten Leistungsubertrager-Kernformen:

Kernform Rin (K/W) Kernform Rin (K/W) Kernform Rin (K/IW)
E 20/6 50 ETD 29 28 PM 50/39 15
E 30/7 23 ETD 34 20 PM 62/49 12
E 42/15 19 ETD 39 16 PM 74/59 9,5
E 42/20 15 ETD 44 11 PM 87/70 8
E 55/21 11 ETD 49 8 PM 114/93 6
E 55/25 8
E 65/27 6 RM 4 120 u1is 35
RM 5 100 U 20 24
EC 35 18 RM 6 80 u2s5 15
EC 41 15 RM 8 57 U 30 11
EC 52 11 RM 10 40 Ul 93 5
EC 70 7 RM 12 25 UU 93 4
RM 14 18

B9.5 Bemessungshinweise

Zwischen Ry, der Kernverlustleistung P,, den Wickelverlusten P., und dem Temperatur-
anstieg 4 T besteht folgende Beziehung:

ATg, + AT, AT
PCu+PV= CR", = Rh
t

Die Kupferverluste berechnen sich aus
Pc, = (ZIN)2Ag.

Die Kernverluste sind den kernspezifischen Daten und den Werkstoffverlustkurven mit den
Parametern Induktion B, Frequenz f und Temperatur T, der Ag-Wert dem jeweiligen Spulen-
kérper-Datenblatt zu entnehmen.

Steht der Schaltnetzteiltyp fest, so ist der fir die vorgesehene Frequenz geeignete Werk-
stoff auszuwéhlen. Die Betriebsinduktion wird zum einen durch die Sattigungsinduktion des
Werkstoffs unter Berlicksichtigung des minimalen Kernquerschnitts, zum anderen durch die
zulassige Eigenerwdrmung begrenzt. Fir jeden Kerntyp und jede Arbeitsfrequenz 148t sich
somit eine - noch von der Betriebsart abhdngige — optimale Betriebsinduktion ermitteln. Sie
nimmt mit zunehmender KerngroBe ab.

Die Ubertragbare Leistung ist der induktion und etwa der Wurzei aus der Frequenz proportio-
nal. Die Kernverluste steigen mit der Frequenz wenig mehr als proportional, mit der Induk-
tion jedoch starker als quadratisch an. Daher ist ein Ubergang zu héheren Frequenzen -
besonders bei kleinen Leistungen - von Vorteil.

Den Zusammenhang zwischen Betriebsfrequenz f (Hz), Windungszahl N, effektiver Span-
nung U (V~), minimalem Kernquerschnitt A, (mm2) und Scheitelwert der Induktion 8 be-
schreibt folgende Gleichung:

V2 U-10°
B= ————— [mT]
27fN A

min
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B9.6 Richtwerte fiir die iibertragbare Leistung
a) Ubertragbare Leistung von Ubertragern mit SIFERRIT-Kernen N 27 und N 41

Fur die in Schaltnetzteilen hauptséachlich verwendeten Betriebsarten GegentaktdurchfluB-,
EintaktdurchfluB- und Speicherbetrieb ist in Bild 1 die (ibertragbare Leistung P Gber dem
Bauteilevolumen V') fur den GroBteil der Bauformen mit SIFERRIT-Kernen aus N 27 und
N 41 aufgetragen. Hierbei gilt, daB sie bei 20 kHz, einer Umgebungstemperatur von 20 °C
und einer Ubertemperatur von 4T = 30 K betrieben werden.

L T T
W PM11L/93-/ »
I ) 4
2— f=20khz R B V E )xUU93/152/30 ]
AT=30K | V/ ’FV g
, pumiss1 | A
10 -
» 8 e a UU93/152/30
6 PM50/39- Y, 1(/ U193/104/30
. ETD4LLR /
| || ETD39 |
RM14 A
2 / LEC70
RM12 ETD29 R L/ A Gegentaktdurch-
P30x19 - r 1/ fluBiibertrager
[ / / LESS/21 8
107 RM10 ___;EETSDZ 49 ? <so0nT 1
= £42/20 ]
6 —RM8 y CERL?2 E42/15 Eintaktdurchfluf3- 1
L ) A | Lecu) | p| Ubertrager  § 7|
40V, ] L~ | =200mT
FRM6 Y ETD34,EC35 T
7 ) LE32/9 | | —t
2 L £30/7 Speicher- -
4 /7 | Ubertrager
. // L E25/7 1 =200mT
0 117/ ]
8 '/ —ef -
7 f .

2 L 6810 2 L 6 810% 2 L 6810 2 L 6 810°cm’2

R —

Bild 1
Ubertragbare Leistung P (Richtwerte) in Abhangigkeit vom Bauteilevolumen V1) von Ubertragern mit
SIFERRIT-Kernen aus N 27/41.

1) Unter dem Bauteilevolumen V ist ein Quader zu verstehen, der das Bauteil inklusive Wickel, jedoch ohne AnschluB-
stifte umschlieBt.
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b) Ubertragbare Leistung bei den héheren Frequenzen 50 und 100 kHz

Dem Frequenzbereich 50 bis 100 kHz kommt heute vermehrte Bedeutung zu. Kernformen mit
rundem Mittelschenkel und innen gerundeten AuBenschenkeln erfillen im aligemeinen die
hier gestellten Anforderungen.

In Bild 2 sind die Ubertragungsleistungen fiir die Frequenzen 50 und 100 kHz (abhangig
von der Betriebsart) fiir bevorzugte Kernbauformen aus N 27 und N 41 angegeben.
Zugrunde gelegt ist eine Umgebungstemperatur von 20 °C und eine Ubertemperatur von
AT=30K.

Die besonderen Eigenschaften der hier dargestellten RM- und ETD-Kerne, ergénzt durch
einige EC- und PM-Typen, ihre genormte kompakte Bauweise sowie die automatengerechten
Spulenkérper machen diese fiir den Frequenzbereich 50 bis 100 kHz besonders geeignet.

L ——— —_ —
T T T
W GegentaktdurchfluBibertrager - I
bei50kHz  bei100 kHz
s 0 D S
P EinfaktdurchfluBibertrager . ™~
10° - 100 kHz \[k | . S PMS0/39 5
8 — 1 EintaktdurchfluBiibertrager — |
6 | b S0kHz - EC41 3 — 1 I
L : - RM14 1 -]
b= : “ETD34,EC 35
§ =
I M - L rtEn
| I LEC52
2 :,_gf B S S
| Lerp3e ETD 44
| RM 8 J [
" Zame e
§ — ) ~ Nl egentaktdurch- .
¢ I : ,( , S “—;\B‘ fluBubertrager & i
j?’/W ””” N — t <400mT
b ] ] L ; _
r SO ﬁinfakfdurthfluﬂ-* -
2 — 0 - ""”*ﬁ‘\s Ubertrager ) i ]
7 =200mT |
o o —=t ¥
8 ——— - .
6 - 1- L
2 4 6 8 10 2 A 6 8 102 m® 2
) ———V
Bild 2

Ubertragbare Leistung P (Richtwerte) in Abhangigkeit vom Bauteilevolumen V1) von Ubertragern mit
SIFERRIT-Kernen aus N 27 und N 41 bei héheren Frequenzen.

1) Unter dem Bauteilevolumen V ist ein Quader zu verstehen, der das Bauteil inklusive Wickel, jedoch ohne AnschluB-
stifte umschlieBt.
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c) Ubertragbare Leistung mit ETD-Kernen aus N 27 fiir EintaktdurchfluBiibertrager

Fur das Beispiel des EintaktdurchfluBibertragers (ohne VerguB) gelten die in nachfolgender
Tabelle angegebenen typischen Leistungen, wenn die strengen Isolationsbestimmungen
nach IEC-Publ. 35 erfulit werden sollen.

Kerntyp Max. Leistung Typische Leistung bei bevorzugter

bei 50 kHz 50 kHz 100 kiHz Frequenzbereich
ETD 34 160 W 100 W 125 W 70 bis 150 kHz
ETD 39 255 W 150 W 175 W 60 bis 120 kHz
ETD 44 415W 190 W 250 W 55 bis 100 kHz
ETD 49 600 W 280 W 330 W 40 bis 80 kHz

d) Ubertragbare Leistung P mit RM- und ETD-Kernen aus dem Werkstoff N 67

Fur vergossene Bauteile, d. h. schmutz- und feuchtigkeitsgeschutzte Ausfihrungen, darfen
die Kriechstrecken reduziert werden. AuBerdem ist die Warmeableitung groBer. Mit ent-
sprechenden Konstruktionen kénnen allein aufgrund verbesserter Warmeableitung min-
destens 15% hohere Leistungen Ubertragen werden, so wurden z. B. fir den ETD 49 unter
Verwendung von N 67 bei 100 kHz 600 W realisiert.

N67

g : .
W l EintaktdurchfluBubertrager
j 200kHz |
0’ | 100kHZ
8
S
6
f —t — RM14
| b Rm""'/ ” ETD49
| RM10 J
2 ‘ T N LETDM
RMB— | L L ETD39
1
e L A
1(; R E— U = o\ — —LET03%
N\ ~ETD 29 -
6 ,
~ N Eintaktdurchflul- —
L Ubertrager i
—_ B
<200mT
21— - 1 -t
10 | ‘
2 4 6 8 10 2 A 6 8 107 2cm3
%
Bild 3

Ubertragbare Leistung P (Richtwerte) in Abhangigkeit vom Bauteilevolumen V von Ubertragern mit
SIFERRIT-Kernen aus N 67. (Unter dem Bauteilevolumen V ist ein Quader zu verstehen, der das Bauteil
inklusive Wickel, jedoch ohne AnschluBstifte umschlieBt).
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e) Ubertragbare Leistung mit RM-Kernen aus dem Werkstoff N47

Fur DC/DC-Wandler wurde zunehmend der Frequenzbereich Uber 200 kHz erschlossen, fir
den unser Werkstoff N 47 breite Anwendung gefunden hat. In Bild 4 ist die bertragbare
Leistung mit RM-Kernen fir die Frequenzen 300 und 600 kHz (Eintaktbetrieb) angegeben.

N&7

800
W
RM14 ~
700
600
RM12 —
500 A 600kHz
v
RM 10 /
400 >

- 300kHz
RM8 v

300 /
200 L] pd />
e N Fintaktdurch-

RMS 1 ‘
-I / / B fluBubertrager y
/
100 //
1

AL\

=

0 5

0 15 20 25

SV

Bild 4
Ubertragbare Leistung P (Richtwerte) in Abhangigkeit vom Bauteilevolumen V1) von Ubertragern mit
SIFERRIT-Kernen aus N 47.

1) Unter dem Bauteilevolumen V ist ein Quader zu verstehen, der das Bauteil inklusive Wickel, jedoch ohne Anschluf3-
stifte umschlieBt.
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B10 Bemessungsgrundlagen fiir Speicherdrosseln

Die wichtigsten Gesichtspunkte fir die Bemessung von Speicherdrosseln werden hier am
Beispiel des gebrauchlichsten Schaltreglers, des Tiefreglers, kurz erlautert (Bild 5).

+

1
WA=
1Ui
“ Bild 5
Schaltregler mit Speicherdrossel (Tiefregler)
1 —--- Schnittstelle zum Einfligen eines

' 1 Ubertragers

Bei rechteckigem Verlauf der Drosselspannung U, ist der Verlauf des Drosselstroms i
ségezahnférmig (Bild 6):

py = Beziehung zwischen
- o o Einschwingzeit und Zyklus
p, = Beziehung zwischen
Abfallzeit und Zyklus
T = Zyklus
i ULmax U, = Spannung an der Drossel
— — 2] 4],

i

Schema fir Spannung U, und
-" p,T *pzT l-r
T

fir Strom [, bei Speicherdrosseln
Fir den maximalen Drosselstrom ergibt sich dann je nach Stromwelligkeit A1, die bei
Tiefreglern im allgemeinen unter 0,3 1, liegt, /o= 1.+ 0,5 41,
Bei optimaler Bemessung wird die maximale Vormagnetisierbarkeit (/2L),,,, des Kerns aus-
genutzt. Dabei darf die Induktivitat unter ungunstigsten Bedingungen (bei der maximalen

Betriebstemperatur) héchstens um 5% abfallen. Die Induktivit&t
berechnet sich beim Tiefregler zu L = (—(jl—u+)uu° mit den vorgegebenen Betriebsbe-
LY

dingungen U, = Eingangsspannung, U, = Ausgangsspannung, f = Schaltfrequenz. Ist mit
I, s und L die erforderliche maximale Vormagnetisierbarkeit (I2L),,, des Kerns ermittelt,
kénnen Kerntyp, KerngréBe und Scherung festgelegt werden. Mit zunehmender Scherung
steigt zwar die Vormagnetisierbarkeit aber auch die zugehdrige Kupferverlustleistung I2R
und damit die Erwarmung der Drossel. Optimal ist daher eine Scherung, bei der die Uber-

temperatur AT gerade den zuldssigen Wert erreicht.

1) Fur nichtlineare Speicherdrosseln sind RM 8- bis RM 14-Kerne mit abgestuftem Mittelbutzen neu im Programm.
Weitere Kerne in Vorbereitung.
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C Normen und Vorschriften

C1 Aligemeines

Siemens-Ferritteile werden in Ubereinstimmung mit den in IEC und DIN getroffenen Fest-
legungen hergestellt. In den Bauformenulbersichten und auch in den Einzeldatenblattern
sind die entsprechenden Normen angegeben.

Eine vollstandige Aufzéhlung dieser Normen wirde zuviel Raum beanspruchen. Im Anhang
der DIN 41280 (weichmagnetische Ferritkerne: Werkstoffeigenschaften) sind samtliche DIN-,
CECC- und IEC-Normen aufgelistet. Dieser Anhang wird regelméaBig aktualisiert.

Wegen ihrer allgemeinen Bedeutung soll auf folgende Normen hingewiesen werden:

DIN IEC 68 Grundlegende Umweltprifverfahren
IEC 85 Thermal evaluation and classification of electrical insulation
IEC 367-1 Cores for inductors and transformers for telecommunications
Part 1. Measuring methods
IEC 401 Information on ferrite materials appearing in manufacturers’ catalogues

of transformer and inductor cores
IEC-Publ. 410 und Verfahren und Tabellen fur Stichprobenprifung anhand qualitativer

DIN 40080 Merkmale (Attributprifung)

DIN 40040 Anwendungsklassen und Zuverlassigkeit

DIN EN 50008 Industrielle Niederspannungsschaltgerate.
Induktive Naherungsschalter, Form A, fur Gleichspannung, 3 oder 4
Anschlisse

UL 94 Tests for flammability of plastic materials for parts in devices and
appliances.

C2 Giitebestitigung

Waéhrend in den DIN- und IEC-Normen vorwiegend Abmessungen, Benennungen und magne-
tische FormkenngréBen festgelegt sind, sind in dem européischen Glitebestatigungssystem
der CECC und in den harmonisierten DIN-CECC-Normen MeBverfahren und Qualitat zusatz-
lich definiert.

Seit 1982 befindet sich das weltweit wirkende Giitebestatigungssystem in der IEC, das IEC-
Q-System, im Aufbau, das in den DIN-IEC-Normen harmonisiert wird.

CECC und IEC-Q benutzen ein sehr ahnliches Schema: Fachgrundspezifikation (GS),
Rahmenspezifikation (SS), Vordruck fir Bauteilspezifikation (BDS). Das Nummernsystem von
QC ist dem von CECC angegtichen.

Aufgrund gewisser Unterschiede zwischen CECC- und IEC-Spezifikationen sind die Bauart-
spezifikationen nicht voll tibereinstimmend.
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C2.1 DIN-CECC-System

GS

SS/BDS

SS/BDS

SS/BDS

SS

BDS

GS

DIN 45970 Teil 1
(CECC 25000)

DIN 45970 Teil 11
(CECC 25100)

DIN 45970 Teil 12
(CECC 25200)

DIN 45970 Teil 13
(CECC 25300)

DIN 45970 Teil 14
(CECC 25400)

DIN 45970 Teil 141
(CECC 25401)

CECC 26000

C2.2 DIN-IEC-System

GS

S8

BDS

SS

w
w

BDS

DIN IEC 723 Teil 1
QC 250 000
(IEC 723-1)

DIN IEC 723 Teil 2
QC 250100

(IEC 723-2)

DIN IEC 723 Teil 2-1
QC 250101

(EC 723-2-1)

DIN IEC 723 Teil 3
QC 250 200

(IEC 723-3)

DIN IEC 723 Teil 3-1
QC 250201
(IEC 723-3-1)

DIN IEC 723 Teil

QC 250300

(IEC 723-4)

DIN IEC 7283 Teil 4-1
QC 250301

(IEC 723-4-1)

A
4

Siemens Aktiengesellschaft

Kerne in Spulen und Ubertragern fir die Nachrichten-
technik

Kerne aus magnetischen Oxiden in Spulenanwen-
dungen

Kerne aus magnetischen Oxiden fir lineare Ubertrager

Kerne aus magnetischen Oxiden fiir Anwendungen
in der Leistungselektronik

Abgleiche fur Kerne aus magnetischen Oxiden in
Spulen und abgestimmten Ubertragern

Abgleiche fur Kerne aus magnetischen Oxiden in
Spulen und abgestimmten Ubertragern (Vordruck fur
Bauartspezifikationen)

Transformatoren und Drosseln nach Kundenspezifi-
kation

Kerne in Spulen und Ubertragern fir die Nachrichten-
technik

Kerne flir Spulen

Kerne aus magnetischen Oxiden fir Spulenanwen-
dungen; Gutebestatigungsstufe A
Kerne flr Breitbandlbertrager

Kerne aus magnetischen Oxiden flir Breitbandiuber-
trageranwendungen; Gutebestéatigungsstufe A

WKarna fiir
Nneriic iur

anwendungen

Kerne fur Transformatoren und Drosseln fiir Netz-
anwendungen; Gitebestatigungsstufe A
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C2.3 Bauartspezifikationen

In DIN 45970 (CECC) existieren fur P- und RM-Kerne folgende Bauartspezifikationen fir die
Werkstoffklassen J4, J5 und M1 (nach DIN 41 280).

Teil 114 P9x5 J4 Teil 121 RM5 M1
Teil 115 P11x7 J4 Teil 122 RM 6 M1
Teil 116 P14x8 J4 Teil 123 RM 8 M1
Teil 117 P18x 11 J4 Teil 124 RM5 M1 oM
Teil 118 P22x13 J4 Teil 125 RM 6 M1 oM
Teil 119 P26x16 J4 Teil 126 RM 8 M1 oM

Teil 1110 P30x19 J4
Teil 1111 P36x22 J4
Teil 1112 RM5 J5
Teil 1113 RM6 J5
Teil 1114 RM8 J5
Teil 1115 P11x7 J§
Teil 1116 P14x8 J5
Teil 1117 P18x 11 J5
Teil 1118 P22x13 J5
Teil 1119 P26 x16 J5

J 4- und J5-Werkstoffeigenschaften kdnnen mit N48, M1 mit den Werkstoffen N30 und T 35
realisiert werden.

Von den in den européischen Partnerlandern herausgegebenen Bauartspezifikationen sind
die fur Siemens-Produkte relevanten franzésischen Spezifikationen der UTE zu nennen:

UTE 83313-001 CECC 25001 ETD34 8P
UTE 83313-002 CECC 25002 ETD39 8P
UTE 83313-003 CECC 25003 ETD44 8P
UTE 83313-004 CECC 25004 ETD49 8P

Klasse 8P ist mit N 27 realisierbar.

C3 Neue Normen

Nahezu abgeschlossen ist die IEC-Normung von E-, ETD- und PM-Kernen sowie RM-Kernen
ohne Mittelloch bis einschlieBlich RM 12/RM 14. Normen fir eine neue Ringkernreihe und
fur EP-Kerne sind im Entwurfsstadium.

Es wird empfohlen, die Herausgabe von CO-Veréffentlichungen zu beachten.
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Qualitat

1 Aligemeines

Um den hohen technischen Anforderungen in einem offenen Weltmarkt gerecht zu werden,
sind im Bereich Passive Bauelemente und Rohren (PR) abgestimmte Qualititssicherungs-
systeme eingerichtet. Diese berticksichtigen allgemeine sowie erhohte Anforderungen, die
sich aus dem CECC/IECQ-Gitebestatigungssystem ergeben.

2 Qualitatssicherungsablauf

Die in diesem Datenbuch beschriebenen Ferrite und Zubehérteile sind von der Qualitats-
abteilung nach den Kriterien Einhaltung der Typenspezifikation, ProzeBfahigkeit der Pro-
duktionseinrichtungen sowie MeB- und Priftechnik Uberpriift und zur Fertigung freigegeben.
Zur Sicherstellung einer gleichbleibend hohen Qualitat werden folgende Prufungen durch-
gefihrt:

2.1 Wareneingangspriifung

Die zur Herstellung benétigten Teile und Materialien werden nach einem festgelegten Ablauf
auf MaBhaltigkeit und Materialeigenschaften gepriift.

2.2 Produktsicherung

Fertigungsbegleitend werden alle wesentlichen Herstellungsprozesse kontinuierlich tiber-
wacht. Im Fertigungsablauf sind sog. ,Qualitdts-Tore” eingerichtet, d. h. am Ende einer
jeweiligen Fertigungsstufe erfolgt die Freigabepriifung. Die laufende Uberwachung und
Auswertung der Prufergebnisse werden fur die Beurteilung des Herstellungsvertahrens bzw.
der ProzeBbeherrschung herangezogen.

2.3 Endkontrolle

Ferrite und Zubehdrteile werden in einer spezifikationsgerechten Endkontrolle auf elektrische
Eigenschaften sowie Beschaffenheit Uberpriift.

3 Lieferqualitat

Unter Lieferqualitat ist die Ubereinstimmung (,Konformitat”) mit vereinbarten Daten im
Lieferzeitpunkt zu verstehen.

4 Stichproben

Fir die Eingangsprifung beim Bauelementebezieher liegen genormte Stichprobenplédne
vor, die in Verbindung mit den jeweils festgelegten AQL-Werten die Annahme oder Ruck-
weisung von Lieferlosen bestimmen.

MaBgebend fir Umfang und maximal zuldssige Fehleranzahl der Stichproben ist IEC 410/
DIN 40080 (inhaltlich Gbereinstimmend mit MIL-STD 105 D), Einfachstichprobenplan fir
normale Prifung, Prifniveau Il. Die Prifanweisungen dieser Norm sind so abgefaBt, daB
ein Lieferlos mit héherer Wahrscheinlichkeit als 90% angenommen wird, wenn der pro-
zentuale Anteil der fehlerhaften Bauelemente nicht groBer als der jeweils angegebene
AQL-Wert ist (AQL = annehmbare Qualitatsgrenzlage, acceptable quality level).
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In der Regel liegt dieser Fehleranteil bei unseren Lieferungen mit geniigender Sicherheit
unter dem genannten AQL-Wert. Dies wird durch entsprechende QualitatssicherungsmaBg-
nahmen im Lieferwerk sichergestelit und durch die Ausgangsprifungen erhértet.

5 Fehlerkriterien

Ein Fehler liegt vor, wenn ein Bauelementemerkmal nicht den Angaben des Datenblattes
oder einer vereinbarten Liefervorschrift entspricht. Man unterscheidet Haupt- und Neben-
fehler. Die bei den passiven Bauelementen (z. B. Kondensatoren, Widersténde) definierten
Totalfehler sind bei Ferriten nicht anwendbar, da Ferrite keine kompletten Bauelemente,
sondern elektromagnetische Formbauteile sind.

5.1 Haupt- und Nebenfehler bei mechanischen Eigenschaften
P-Kerne (Schalenkerne)

Hauptfehler: Nebenfehler:
h1
h2min. hzmax.
a,
d2m|n. d2max.
3max. damin.
a,
RM-Kerne
Hauptfehler: Nebenfehler:
hy
h2min‘ h2max.
hs
d2min. dZmax.
dSmax. dSmin.
d,
a
c
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ETD-Kerne

Hauptfehler:
b

€min.

a

d1 max.

d2min.

Cmax

t

E-Kerne

Hauptfehler:
b

emin.

a

gmin.

fmax

Cmax

t

U-Kerne

Hauptfehler:
b

€min.
a

gminA

Cmax.

Ringkerne

Hauptfehler:
h

max.
amax.

i min.

Nebenfehler:

€max.

d1 min.

dZmax,

Nebenfehler:

emax.

Gmax.
min.

Cmin.

Nebenfehler:

emax.

Gmax.
Crin.

Nebenfehler:

hmin.
amin.

i max.
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Qualitat

Spulenkorper?

Hauptfehler: Nebenfehler:
d1 min. d1max.
dSmax. d3min.
dZmax d2min.

max. bmin.
LStbarkeit

Raster-MaBhaltigkeit
gem. Lochgruppe

Klammer b
Hauptfehler:
h

’mm.

bmax.
Lotbarkeit

Die Hauptfehler (primére Abmessungen) werden mit Lehren geprift. Die verwendeten
Lehren sind entsprechend DIN 7151 dimensioniert. Dabei wurden Herstelltoleranz und
Abnutzungszugabe nach DIN 7151, ISO-Toleranzreihe 8 zugrunde gelegt.

So betréagt z. B. die Lehrentoleranz fir den Kern P 14x8 mit einem AuBendurchmesser
von 14,3 mm 31 um, so daB Teile mit einem AuBendurchmesser von 14,33 mm noch als
Lgut” bewertet werden.

Fur die Beurteilung der Risse und Ausplatzer sei auf die IEC-Publikation 424 hingewiesen.

5.2 Haupt- und Nebenfehler bei elektrischen Eigenschaften
P- und RM-Kerne

Hauptfehler: A -Wert

Nebenfehler: tand/u;; ng; alu;; DF

ETD-, E- und U-Kerne

Hauptfehler: A -Wert des luftspaltiosen Kernpaares

Nebenfehler: Verlustleistung
Amplitudenpermeabilitat

Ringkerne

Hauptfehler: A -Wert

Die Prufung auf Nebenfehler wird kundenspezifisch festgelegt.

1) Hier z. B. Spulenkorper fiur RM-Kerne. Haupt- und Nebenfehler bei Spulenkérpern fir andere Kernformen gelten
sinngemaB.
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6 AQL-Werte

Fur Hauptfehler (elektrisch und mechanisch) 1,0
Fur Nebenfehler (elektrisch und mechanisch) 4,0

7 Eingangspriifung

Will der Anwender eine Eingangspriifung vornehmen, so wird die Verwendung eines Stich-
probenplanes nach IEC 410/DIN 40080 (inhaltlich Ubereinstimmend mit MIL-STD-105 D)
empfohlen. Die angewandte Priftechnik muB dabei zwischen Kunden und Lieferanten ab-
gestimmt sein.

Fur die Beurteilung etwaiger Reklamationen sind folgende Angaben erforderlich: Prif-
bedingungen, StichprobengréBe, gefundene Anzahl fehlerhafter Elemente, Belegmuster,
Packzettel.

Die in den Datenblattern angegebenen Werte fiir A, und u, gelten fur Standardspulen mit
definierten Wickeldaten, bei Frequenzen bis 10 kHz, einer Induktion von B<1 mT sowie
fur Kerne ohne Klebung und ohne VerguB. Der MeBdruck soll den auf Seite 80 (P- und
RM-Kerne) angegebenen Halterungskraften entsprechen. Auf gute Zentrierung bzw. Aus-
richtung der beiden Kernhdlften sowie auf Sauberkeit der Berihrungsflachen ist zu achten.

Einfach-Stichprobenplan fiir normale Priifung - Priifniveau Il (Auszug)

Stichproben- | AQL AQL AQL AQL
plan

N 1,0 1,5 2,5 4,0
2. 8 N N N bzw. N bzw.
5- 0 3-0
9 .. 15 N bzw. 8- 0 5- 0 3-0

13- 0
16 ... 25 13- 0 8- 0 5- 0 3-0
26... 50 13- 0 8- 0 5- 0 13- 1
51 ... 90 13- 0 8- 0 20- 1 13- 1
91 ... 150 13- 0 32- 1 20- 1 20- 2
151 ... 280 50- 1 32- 1 32- 2 32- 3
281 ... 500 50- 1 50- 2 50- 3 50- 5
501... 1200 80- 2 80- 3 80- 5 80- 7
1201... 3200 125- 3 125- 5 125- 7 125-10
3201... 10000 200- 5 200- 7 200-10 200-14
10001 ... 35000 315- 7 315-10 315-14 315-21
35001 ... 150000 500-10 500-14 500-21 315-21
150001 ... 500000 800-14 800-21 500-21 315-21
> 500000 1250-21 800-21 500-21 315-21
N = LosgréBe

Spalte 2 bis 5: Linke Zahl = StichprobengréBe, rechte Zahl = zuléssige Fehler
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Verpackung

Verpackungsiibersicht
Ferrite
Typ Verpackungsart Pkt. Seite
RM-Kerne RM 3 Dosen 2.3.3 103
RM 4 bis RM 10 Blister 3.2 105
RM 12, RM 14 Standardpaletten 2.21 101
PM-Kerne PM 50/39 bis Standardpaletten 2.21 101
PM 114/93
P-Kerne P 3,3x2,6 Dosen 233 103
P 4,6x4,1 bisP9x5 Kleinpaletten 2.2.2 102
>P11x7 Standardpaletten 221 101
P9x5bisP22x13 Blister auf Wunsch 3.2 105
Einzelschalen 5,6 x3,7 bis 70x14,5 Standardpaletten 2.2.1 101
EP-Kerne EP 7 bis EP 20 Standardpaletten 2.2.1 101
Blister auf Wunsch 3.2 105
Q-Kerne Q10,Q15 Standardpaletten 221 101
E-Kerne E 6,3/2und E 8,8/2 Kleinpaletten 222 102
Kernlange12,6...36 mm | Blockverpackung 223 102
Kernlédnge > 36 mm Standardpaletten 2.21 101
U- und |-Kerne U 11 bis U 29 Blockverpackung 223 102
U 93,193 Standardpaletten 221 101
Ringkerne je nach GréBe und Standardpaletten 221 101
Ausfihrung (beschichtet, | Beutel 2.31 103
unbeschichtet) Schachteln 232 103
Doppellochkerne Beutel 2.31 103
Dampfungsperien Beutel 2.31 103
Zylinder-/Rohrkerne Beutel u. Standardpalette | 2.3.1/2.2.1 | 103/101
Stabe fur HF-SchweiB-
geréate Standardpalette 221 101
Gewindekerne Beutel 2.31 103
Zubehor
Stiftspulenkérper Steckplatten bzw. 224 102
Stangenmagazine (fur Automatenverarbeitung) 3.3 107
stiftloser Spulenkérper | Schachteln bzw. 232 103
Beutel 2.3.1 103
Halterungen Schachteln bzw. 232 103
Beutel 2.31 103
Klammern Beutel (Einzelklammer) bzw. 2.31 103
Rollen (fur Automatenverarbeitung) 3.4 108
Isolierscheiben Beutel (Einzelscheibe) bzw. 231 103
Rollen (fur Automatenverarbeitung) 3.5/3.6 109/110
Abgleichschrauben Schachteln bzw. 232 103
Magazine (fur Automatenverarbeitung) 3.7 11
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Verpackung

1 Aligemeines

Wegen der groBen Vielfalt an Typen und GréBen haben wir finf grundsétzliche Verpackungs-
arten im Einsatz, die in den Punkten 2 und 3 beschrieben werden:

@ Blisterverpackung

@ Palettenverpackung (Tray)

@ Behaélterverpackung

® Rollenverpackung

® Magazinverpackung

Die VerpackungsgrdBen richten sich nach folgendem System:

1.1 Grundpackung

Die Grundpackung ist die kleinste Packungseinheit. Aus wirtschaftlichen und qualitatstechni-
schen Griinden wird diese Packung von uns nicht mehr geteilt.

1.2 Verpackungseinheit (VE)

Eine Verpackungseinheit beinhaltet meist ein ganzzahliges Vielfaches einer Grundpackung
bzw. ist eine Zusammenfassung mehrerer Grundpackungen. In den Einzeldatenblattern ist
sie fur die jeweiligen Bauelemente angegeben. Wir bitten Sie, bei Ihrer Bestellung méglichst
auf komplette Verpackungseinheiten zurtickzugreifen. Sollte in Ausnahmeféllen weniger als
eine VE verlangt werden, liefern wir einzelne Grundpackungen und behalten uns vor, bei
Bedarf die bestellte Stiickzahl entsprechend zu runden.

1.3 Versandeinheit

Mehrere Verpackungseinheiten werden zu einer Versandeinheit zusammengefaBt. Standard-
Versandeinheiten fiir groBe Mengen sind Europalette (umstretcht) bzw. Palettenkarton. Fur
Kleinmengen werden Faltschachteln aus Wellpappe in StandardgréBen verwendet. Bei Klein-
mengen kann eine Versandeinheit auch Packungen mit anderen Bauelementen unseres
Unternehmens zusétzlich enthalten.

2 Verpackungsarten
2.1 Blisterverpackung

Blisterverpackung wurde speziell flir Automaten-Verarbeitung entwickelt, hat sich aber fur
konventionelle Verarbeitung, vor allem von Kleinmengen, als sehr vorteilhaft herausgestelit.
Ausfiuhrliche Beschreibung und lieferbare Kerntypen in dieser Verpackungsart siehe Pkt 3.2.

2.2 Palettenverpackung (Tray)
2.2.1 Standardpalette

Diese Styropor-Palette (Grundpackung) ist die Standardverpackung fiir die meisten Kern-
typen. Die Grundflache mit 200 mm x 300 mm entspricht den ModulmaBen nach DIN 55510
und ist auf die Flache der Europalette 800 mm x 1200 mm ausgerichtet. Abhéngig von der
Gesamthdhe der Paletten und der enthaltenen Stlickzahl sind mehrere Paletten zu einer
Verpackungseinheit Ubereinandergestapelt und mit einer Abdeckung aus Wellpappe ver-
sehen. Zum Schutz der Kerne ist der gesamte Stapel zusétzlich mit einer PE-Folie um-
schrumpft.
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Jeder Kern ist in einem Einzelnest abgelegt. Bei satzweiser Verpackung von P-Kernen und
ahnlichen Bauformen sind die Hélften der Kernpaare so eingepackt, daB ihre Polflichen
zueinander schauen. In der Regel ist die Zuordnung durch Markierungen im Styropor gekenn-
zeichnet (vertiefte Stege, diinnere Stege).

2.2.2 Kileinpalette

Fur kleine Kerne wird eine Kleinpalette verwendet, wobei jede Palette eine Abdeckung aus
Graupappe erhalt. Zehn Kleinpaletten in einer Kartonschachtel bilden eine Verpackungs-
einheit. Die Stellflaiche dieser Schachtel (240 mmx160 mm) ist ein ModulmaB nach
DIN 55520.

2.2.3 Sonderformen (Blockverpackung)

Fur E- und U-Kerne bevorzugen wir die blockweise Verpackung in Paletten (Tray) der Abmes-
sung 200 mm x 300 mm. Es wurde berucksichtigt, daB Symmetrie, Lage, Lange und Abstand
der Blécke immer gleich sind. Die Tray-Hohe ist standardisiert. Aufbau einer Verpackungs-
einheit siehe Pkt. 2.2.1.

Diese Verpackungsart ermdglicht eine besonders rationelle Handhabung und ist bereits
far Automatenverarbeitung konzipiert. Interessierte Kunden kénnen wir mit Lésungskonzepten
unterschiedlichster Entnahmetechniken beraten.

Fur besondere Ferrit-Teile, z. B. HF-SchweiBstiabe, werden Paletten mit speziell angepaBten
Ausformungen und Abmessungen verwendet.

2.2.4 Steckplatte fiir Stiftspulenkorper

Fur Stiftspulenkorper wird eine Styroporplatte verwendet. Die Spulenkdrper werden mit den
Stiften nach unten in die Platte gesteckt. Mehrere Ubereinandergestapelte Platten (Ver-
packungseinheit) erhalten eine Manschette aus Vollpappe, in einigen Fallen auch eine
Kunststoffumschrumpfung.

Standardpalette

Deckel aus Etikett
Wellpappe s 2

s
S
AL
s
SZ
ST LR SF
SSLes

VE

Tray ("Palette”)

=Grundpackung Schrumpffolie
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2.3 Behilterverpackung
2.3.1 Beutelverpackung

Ferrit-Kleinteile werden in PE-Folien-Flachbeutel verpackt (Grundpackung). Die Stiickzahl
pro Beutel ist abhangig vom Teilevolumen. Im allgemeinen sind zwei Beutel in einer Papp-
schachtel zu einer Verpackungseinheit zusammengefaBt.

Zubehor-Kleinteile (Klammern, Halterungen, auch stiftiose Spulenkérper) erhalten ebenfalls
diese Verpackung. Die BeutelgréBe ist abh&ngig vom Teilevolumen (Verpackungseinheit).

2.3.2 Schachtelverpackung

Beschichtete Ringkerne mittlerer GréBe werden in Pappschachteln mit PE-Schaumstoff-
einlagen verpackt. Schachtelabmessung: 190 mmx 145 mmx90 mm. Die Stickzahl je
Schachtel ist abh&ngig vom Volumen der Kerne. Eine Schachtel ist gleichzeitig Grund-
packung und Verpackungseinheit.

Ebenso wird Zubehor (groBere Halterungen, Spulenkérper etc.) in Schachteln aus Voll-
oder Wellpappe verpackt. Eine Schachtel z&hlt als eine Verpackungseinheit.

2.3.3 Dosenverpackung

Empfindliche Ferrit-Kleinteile werden in Kunststoffdosen mit PE-Schaumstoffeinlagen ver-
packt. Je funf Dosen bilden eine Verpackungseinheit.
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3 Anlieferformen fiir Automatenverarbeitung
3.1 Aligemeines zur Spulenfertigung

Die hier vorgestellten Komponenten erméglichen den Einsatz von flexiblen Fertigungsauto-
maten. Neben Wickelautomaten - kombinierbar mit Bandagier-, Flux- und Létstationen —
existieren flexible und leistungsfahige Montagelinien. Ausfiihrung und Verpackung unserer
Spulenkomponenten (Ferritkerne, Spulenkdrper, Klammern, Isolierscheiben und Abgleich-
schrauben) wurden dafir optimiert und ermdglichen eine einfache Zuflihrung an die einzelnen
Stationen von FertigungsstraBen.

Die Verpackungsmagazine unserer RM 4- bis RM10-Spulenkdrper werden fiir den sicheren
Versand dieser Teile eingesetzt und kénnen ebenso fiir den innerbetrieblichen Transport
von bewickelten Spulenkdrpern und als sehr platzsparende Endverpackung kompletter
Spulen verwendet werden.

RM-Kerne (P- und EP-Kerne auf Wunsch) liefern wir blisterverpackt in Spenderschachteln,
Spulenkorper in weiterverwendbaren Stangenmagazinen, Klammern und Isolierscheiben
(2 Ausfuhrungen) in Streifenform auf Spulen gewickelt und Abgleichschrauben positioniert
in Magazinen. Bei Verwendung der tellerférmigen, federnden Isolierscheibe, die zwischen
Kern und Spulenkérper eingebaut wird, kann auf eine entsprechende Klebung verzichtet
werden.

Weitere Informationen enthalt auch unsere Produktschrift ,Ferrite und Zubehtr — Automaten-
gerechte Komponenten fir RM-Spulen”.

Kunden, die eine automatische Verarbeitung planen, kénnen wir mit realisierten Beispielen
und zahlreichen L&ésungskonzepten beratend unterstitzen.

Klammern ) Rolle
Spulen- : Ferrit- Blister-
kérper :> Magazin kerne spender

[ Printplatte
Draht )

) Ferrit- .
Isolier~ :J‘> Spule Spule wickelbauteil [Bauteil Leiterplatte
folie wickeln montieren besticken

N
Lot )
Isolierscheibe 1 Rolle d
;—I> andere
Isolierscheibe 2 Y Rolle

Bauelemente
Abgleichschraube ) Magazin

3.2 Prinzipieller Ablauf
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3.2 Kerne in Blisterverpackung

Die Kerne sind satzweise und montagegerecht verpackt, d. h. der bestempelte Kern mit
dem Boden nach oben, der unbestempelte (evtl. auch mit Gewindehilse) mit der Polflache
nach oben. Zur Orientierung sind die Blisterstreifen an einem Ende mit einem Loch ver-
sehen (siehe auch Bild). Die Streifen sind mit einem Deckpapier verschlossen. Wird der
Streifen so betrachtet, daB das Loch links liegt und das bestempelte Deckpapier oben,
so liegen nach Entfernen des Deckpapiers die bestempelten Kerne in der oberen Napfreihe
und die satzweise zugeordneten unbestempelten Kerne in der unteren Napfreihe.

Mehrere Blisterstreifen sind in einer Schachtel mit perforierter AufreiBdffnung (Spenderpack)
zu einer Verpackungseinheit zusammengefaBt. Sie sind so verpackt, daB das Orientierungs-
loch in der Spendetffnung liegt. Die Schachtel ist mit PE-Folie umschrumpft. Fir Klein-
und Restmengen wurde eine Kleinmengenschachtel festgelegt, die der Grundpackung
entspricht.

Nachfolgende Tabelle zeigt die in Blisterverpackung lieferbaren Kerntypen:

Typ Abmessungen Tei- Kern- | Abmessungen Satz/ [STR/ |Satz/ |Netto-
Blisterstreifen lung abstand| Spenderpack STR SCH SCH gewicht
Ixbxd Ixbxh ca.
mm mm mm mm VE g
RM 4 340x60x8,0 17,0 27,5 349 x63 x203 20 25 500 |[1000
RM 5 340x60x8,0 17,0 27,5 349 x63 x203 20 25 500 |1550
RM 6 340x60x8,0 17,0 27,5 349 x63x203 20 25 500 |2550
RE€ 11340x60x8,0 17,0 27,5 349 x63 x203 20 25 500 |2550
RM 7 295x82x9,4 29,5 38,5 301 x85x240 10 25 250 | 1925
RM 8 295x82x11,8 |29,5 38,5 301 x85x240 10 20 200 |2600
RM 10 295x82x11,8 [295 38,5 301 x85x240 10 20 200 (4600
EP7 340x60x4,4 17,0 275 349x 63 x203 20 45 900 (1260
EP 10 340x60x8,0 17,0 27,5 349 x63 x203 20 25 500 |1375
EP 13 21 340x60x8,0 17,0 27,5 349 x63 x203 20 25 500 |2550
EP 17 295x82x11,8 |29,5 38,5 301 x85x240 10 20 200 (2220
EP 20 295x82x11,8 (29,5 38,5 301 x85x240 10 20 200 |5640
P9x5 340x60x4,0 17,0 27,5 349x63 x203 20 50 1000 800
P11x7 340x60x4,0 17,0 27,5 349 x63x203 20 50 1000 |1700
P14x8 2[295x82x5,9 29,5 38,5 301 x85x240 10 40 400 |1280
P18x11 295x82x9,4 29,5 38,5 301 x85x240 10 25 250 |1500
P22x13 295x82x9,4 29,5 38,5 301 x85x240 10 25 250 |[3250

Bestellnummern siehe jeweilige Einzeldatenblétter.

1) Blisterverpackung ist Standard
2) Blisterverpackung auf Wunsch

Siemens Aktiengesellschaft 105




Anlieferformen fiir Automatenverarbeitung

Blisterstreifen

Papierver-  Blister
schluifolie  Karnhohe
—— -
015
-><—* — 3
2 h
‘ ° ‘ o obere
L s I ‘ i Napfreihe
Jf=2-1-3 % B
J —
! S i L s -+ —Lunfsre
\I——H“" " Napfreihe
Polster- - \
‘? hohe ! - N =
1 o] hshe’ [ RN
—= tTeilung " Qrientierungsloch
——Jd”}—— 1/2 Teilung 31 ’

"1 Abhdngig von Kernhohen m

21Dicke bei verschlossenem Streifen

Spenderpack

=

h*

-~

* AulBlenmafle

¥

Empfehlungen
Das Deckpapier der Biistersireifen soii ziigig, jedoch nicht zu rasch entiang des Streifens
abgezogen werden, wobei der Papierumschlag wie abgebildet etwa 180° betragen soll.

——

C
AN AW AW AW AW AW AW/

In automatischen Entnahmevorrichtungen empfiehit es sich, die einzelnen Blisterstreifen
nicht an den duBeren Schnittkanten oder dem Orientierungsloch, sondern mit Hilfe des Langs-
steges (6,2 mm breit) und der Querstege (3,1 mm breit) zu fihren bzw. zu fixieren.

Fur die automatische Verarbeitung empfehlen wir die Verwendung der Spenderpacks, die
nur mit den angegebenen Stiickinhalten und bei Bestellung in ganzzahligen Vielfachen
lieferbar sind.
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3.3 Stangenmagazine fiir RM-Spulenkérper

Fur die automatengerechte Zufiihrung der RM-Spulenkdrper zum Wickelautomaten werden
die Spulenkoérper in Stangenmagazinen aus transparentem Kunststoff geliefert. Bei einer
Schréglage von ca. 45° gleiten die Spulenkdrper selbsttatig zur Aufnahme in das Wickel-
werkzeug. Nach Herausnahme des eingeschobenen Kartonstreifens (siehe Bild) kénnen
die Magazine wiederum als Verpackung fir die komplett montierte Spule verwendet werden.

Typ Magazin- Spulen- | Fertig- [Maga- |Spulen- |Kam- Bestellnummer?)
abmessungen |kdrper | teile zine/ kérper/ | mern (Einzelspulenkdrper
bxh Stick/ | Stuck/ |Karton |Karton im Stangenmagazin)
mm Magazin | Magazin

RM 4 15x17,2 80 40 21 1680 1 B65804-J****-D11

2 B65804-J****-D12

RM 5 18,8x19,4 60 30 18 1080 1 B65806-J4****-D11

2 B65806-J****-D12
RM 6 22,8x22,2 50 25 15 750 1 B65808-J****-D11
2 B65808-J****-D12
RM 8 27,4x271 35 20 8 280 1 B65812-J****-D11
2 B65812-J****-D12
RM 10 32,1x30,1 30 17 8 240 1 B65814-J****-D11
2 B65814-J****-D12
Spulenkorper Spule
unbewickelt oder bewickelt fertig montiert

eingeschobener
Kartonstreifen

Magazinldnge 520 mm

1) Die mit * (Ziffern) gekennzeichneten Stellen sind mit den jeweiligen Angaben auf den entsprechenden
Einzeldatenblattern zu erganzen.
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3.4 Klammern fiir RM-Kerne in Rollenverpackung

Fur eine automatengerechte Spulenmontage fiihren wir Klammern auch in Bandform
(Beschreibung der Einzelklammern siehe jeweilige Datenblatter).
Die Bander sind auf Rollen gewickelt und im Karton verpackt. Es befinden sich jeweils
paarweise 2 Rollen im Karton, von denen eine Rolle Klammern mit linksliegender und
eine Rolle Klammern mit rechtsliegender Erdungsfahne enthait.
Achtung! Zur Trennung in Einzelklammern ist an dem Montageautomaten eine Schneide-
vorrichtung erforderlich.

Typ Abstand Bau- Rolle VE = Mindest- Bestellnummer
elemente e MaB b bestelimenge fur 1 Rollenpaar
mm ca. mm Stuck/Rollenpaar
RM 4 3,3 18 72000 B65806-A2201
RM 5 3,3 18 72000 B65806-A2201
RM 6 35 20 48000 B65808-A2201
RM 8 57 23 30000 B65812-A2201
RM 10 57 26 24000 B65814-A2201
o 650 — ] ja— ) —e
] ]
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Anlieferformen fiir Automatenverarbeitung

3.5 Isolierscheibe 1 in Rollenverpackung

Die Isolierscheibe zwischen Kern und Spulenkorper liefern wir ausschlieBlich in Bandform
(mit Papierzwischenlagen auf Rollen gewickelt). Beschreibung der Isolierscheibe siehe
jeweilige Einzeldatenblatter.

RM-Kerne
Typ Abstand Abstand Band- Rolle VE Bestellnummer
Bauelemente- |Fuhrungs- | breite W MaB b = Mindest- (Einzelscheibe)
Mitte e loch ¢ ca. bestelimenge
mm mm mm mm Stick/Rolle
RM 4 13,2 13 18 26 3000 B65804-A5000
RM 5 16,5 13 18 26 2500 B65806-A5000
RM 6 19,7 15 20 26 2500 B65808-A5000
R6 19,7 15 20 26 2500 B65808-A5000
RM 7 22,4 18 24 29 2000 B65820-A5000
RM 8 26 21 27 35 1200 B65812-A5000
RM 10 32 26 32 35 1200 B65814-B5000
RM 12 41 27 32 35 1000 B65816-B5000
RM 14 46 30 35 39 800 B65888-B5000
P-Kerne
Typ Abstand Abstand Band- Rolle VE Bestellnummer
Bauelemente- |Fihrungs- |breite W MaB b = Mindest- (Einzelscheibe)
Mitte e loch ¢ ca. bestellmenge
mm mm mm mm Stick/Rolle
P 9x 5 11 12 20 22 3500 B65522-A5000
P11x 7 13 12 20 22 3000 B65532-A5000
P14x 8 15,6 12 20 22 2500 B65542-A5000
P18x11 19,5 18 27 29 2000 B65652-A5000
P22x13 23,5 23,2 32 35 1400 B65662-A5000
P26x16 27,5 23,2 40 42 1000 B65672-A5000
P30x19 32 27 40 42 800 B65702-A5000
P 36 x22 38 35 48 50 500 B65612-A5000

| fy et fur RM-Kerne

1 7= F{}ﬁ o

%_is i — % Pl ¢*jE
7 | | fir P-Kerne e 82"
| P+ r‘**ﬂ g
e T +h+4@@ﬁ
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Anlieferformen fiir Automatenverarbeitung

3.6 Isolierscheibe 2 in Rollenverpackung

Fur die automatische Verarbeitung sind Isolierscheiben zwischen Kern und Leiterplatte
auch in Bandform (auf Rollen gewickelt) erhéltlich. Beschreibung der Einzelscheibe siehe
jeweilige Datenblatter.

Achtung! Zur Trennung in Einzelscheiben ist an dem Montageautomaten eine Schneide-
vorrichtung erforderlich.

Typ Abstand Band- Rolle VE Bestellnummer
Bauelemente breite W MaB b = Mindest- far Rollenverpackung
MaB e ca. bestellmenge (1 Rolle)
mm mm mm Stick/Rolle

RM 4 10,0 10,0 12 20000 B65804-A2025

RM 5 12,5 12,5 15 20000 B65806-A2025

RM 6 15,0 15,0 17 20000 B65808-A2025

RM 8 20,0 20,0 22 12000 B65812-A2025

RM 10 21,5 29,2 32 10000 B65814-A2025

Trennlinie fur
Einzelscheibe

A o
&

)

<1>
e

jea— )~
B R | |
1% oo &
i 2
I
I

Siemens Aktiengesellschaft 110



Anlieferformen fiir Automatenverarbeitung

3.7 Abgleichschrauben in Magazinverpackung

Fur die automatengerechte Verarbeitung werden Abgleichschrauben in Magazinen aus
Polyterephthalat geliefert. Flir genauen Vorschub und genaue Positionierung besitzen die
Magazine eine seitliche Verzahnung. Die Aufnahme der Magazine erfolgt durch stirnseitige,
mittige Aussparungen.

firRM4 und RM 5

o 255204
2 NI I
r 249:03
- 9x5=245
i - Y L_
+i::i:::::t::::j::l ?: :+§§§ o
gx3staste e mlinte st s naie IRA
fiir RM 6
"ﬁ* —255204 —————- —i
s T I [T
r 249+03 -]
L—uﬂ«—f———— L9x52245
e T T e reeeee A 15
© o | 0008+ttt tttttit |[++ittt++++10000 ”
S 2 | 000 r ittt g+++++1—++++++000 boa
D e TZ
’st
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Anlieferformen fiir Automatenverarbeitung

fiir RM 8
‘ ‘ 2655+0.4
[ —249403 — ——
i ""35 33x7,35=242,55 '
e
22 |00t 4ttt ttHE++trtrtto0
ittt b ittt el

-

6.2
4

;;ﬂ

Kerntyp Stick je Verpackungseinheit Bestellnummer?)
Magazin (Einzelabgleich in

Magazinverpackung)

RM 4 250 5 Magazine £ 1250 Stiuck B65539-M...

RM 5 250 5 Magazine £ 1250 Stuck B65539-M...
B65806-M...

RM 6 200 5 Magazine £ 1000 Stuck B65659-M...

RM 8 100 4 Magazine £ 400 Stick B65812-M...

1) Die Bestellnummer ist mit den jeweiligen Angaben auf den Einzeldatenblattern zu ergénzen.
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RM-Kerne
Allgemeines

1 Aligemeines

Die kompakten RM-Kerne (Rectangular-Modular-Cores) entstanden aus den Forderungen
nach groBer effektiver Packungsdichte auf der Leiterplatte und vor allem auch nach Spulen-
koérpern mit integrierten WickelanschluBstiften, die eine rationelle Wickeltechnik erméglichen.
Spulenkodrper und weiteres Zubehor sind fur automatische Verarbeitung geeignet.

Bei der Montage werden RM-Kerne - neben einer empfohlenen guten Kiebung (siehe
Kapitel ,Aligemeine technische Angaben, Pkt. B8”) — durch Klammern zusammengehalten,
die in Vertiefungen im Kernboden einrasten.

Die Abmessungen der RM-Kerne sind auf das Raster der gedruckten Schaltung abgestimmt.
RM6 bedeutet z. B., daB der Kern mit Spulenkdrper eine quadratische Grundflache von
6 x6 Moduln (1 Modul £ 2,54 mm) = 15,24 x 15,24 mm? ausfllt. Die hauptséchlich verwen-
deten GroBen RM4 bis RM14 sind in der IEC-Publikation 431 und in DIN 41980, die
Spulenkorper in DIN 41981 festgelegt.

2 Anwendung

@ Urspringlich wurden von Siemens RM-Kerne im wesentlichen fur zwei Hauptanwen-

dungsgebiete konzipiert, ndmlich fur

— &uBerst verlustarme, hochstabile Filterspulen und andere resonanzbestimmende In-
duktivitaten (Werkstoffe N 48, M33, K1) und

— klirrarme Breitbandibertragung bei kleiner Signalaussteuerung (Werkstoffe T 38, T 35,
T30, N 26).

Fur beide Einsatzfdlle besteht auch heute noch groBe Nachfrage nach geeigneten

RM-Kernen.

® Neuerdings finden RM-Kerne zunehmend auch Interesse fir die vielfaltigen Anwendun-
gen der Leistungselektronik, wofir sich unsere neuen Typenreihen aus den Werkstoffen
N67 und N47 (ohne Luftspalt) und N 41 (mit Luftspalt) sehr vorteilhaft anbieten. Hierzu
sind Spulenkérper mit gréBerem Stiftabstand lieferbar. Fiir alle Ubertrageranwendungen
werden RM-Kerne ohne Mittelloch eingesetzt (hdherer A -Wert und geringere Verlust-
leistung wegen des grdBeren effektiven magnetischen Querschnittes).

® Fir RBM5 und RM6 sind auBer dem herkdmmlichen Zubehor zusétzlich Spulenkérper
far Oberﬂ_échenmontage »SMDx« lieferbar (siehe hierzu Broschire ,Ferrite und Zubehor
fur SMD-Ubertrager und -Bausétze”).

® Zum Aufbau nichtlinearer Drosseln in getakteten Stromversorgungen eignen sich RM-
Kerne mit verjungtem Butzenquerschnitt (RM8 bis RM14). Fur die Bauformen RM10
und RM 12 bieten wir auch hier geeignete Spulenkérper an.

3 Kennzeichnung von RM-Kernsitzen

RM-Kerne > RM 3 sind grundsatzlich mit Werkstoff und A -Wert, Iuftspaltiose Kerne mit Werk-
stoff und ,0.L.” beschriftet. Dabei ist jeweils nur eine Satzhélfte bestempelt. Bei Kernen mit
unsymmetrischem Luftspalt (Gesamtluftspalt ist in eine Kernhélfte eingeschliffen) ist die
geschliffene Kernhalfte, bei Kernen mit eingeklebter Gewindehtlse die Hélfte ohne Hulse
gekennzeichnet.
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RM-Kerne
Allgemeines

4 Spulenkédrper fiir automatengerechte Verarbeitung

Fur die kostenginstige Herstellung induktiver Bauelemente gewinnt die automatisierte
Fertigung immer stirkere Bedeutung. Dies setzt zum einen leistungsféhige Wickel- und
Montageautomaten, zum anderen geeignetes Zubehor voraus.

Durch die neuen von Siemens entwickelten RM-Spulenkdrper wird nun eine Liicke ge-
schlossen. Diese Spulenkérper sind nicht nur an die vielfaltigen Automatenkonzepte ange-
paBt, sondern bieten auch Vorteile bei manueller Bewicklung. Nachfolgend stellen wir
am Beispiel RM 6 die wesentlichen Verbesserungen der optimierten automatengerechten
Ausfiihrung vor. Bei einer Vielzahl von Anwendungen ermdglicht die konsequente Nutzung
dieser Vorteile eine Reduzierung der Produktionskosten bei Spulen und Ubertragern.

Schnitt A-
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(® AnschluBstifte mit Vierkant im Anwickel-
bereich.
Sicherer Halt der Windungsenden bereits
bei 2 bis 3 Anwickellocken, schnellere
Taktzeiten beim Wickeln.

@ Innendurchmesser leicht konisch mit
hoher Genauigkeit.
Leichteres und schnelleres Aufsetzen so-
wie spielfreier Sitz auf Wickelwerkzeugen.

Spie

(@ Verkiirzung der Drahtfiihrungsschlitze.
Erheblich hohere Flanschbruchfestigkeit.

(® Nahezu parallele Flansche und kleinste
Radien am Wickelrohr zum Flansch.
Lagengerechtes Wickeln, mehr Windun-
gen, sauberes und schnelleres Wickeln.

® V-férmiger Schiitz im stiftiosen Flansch.
Automatisches Be- und Entladen von
Wickelautomaten méglich. Wesentlich ge-
nauere Fixierung bzw. Zuordnung der
Spulenkdrper.

(® Verldngerte Drahtfangnase.
Fahrt alle Dréhte, auch bei hohen Wickel-
drehzahlen, sicher in die Drahtfihrungs-
schlitze.

@ Stiftloser Flansch ohne Beschriftung.
Wesentlich genauere Zuordnung der Spu-
lenk®rper beim Wickeln und Bandagieren.

In der Hohe abgesetzte Schitzausfiihrung.
Durch Verlegung der Drahtkreuzungen in
die Schlitzhdhe kein KurzschiuB beim
Loten der Wicklungsenden an die Stifte.




RM 3
Kern

B 65817

® Ohne Mittelloch
far Ubertrageranwendungen

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,8 mm-!
le = 151 mm

A, = 84mm?
Amin = 6,4 mm?2
Vo =128 mmd

Satzgewicht ca. 0,55 g

R

7507 ——=f

Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE

Toleranz Satz
nH %

ohne Luftspalt

K1 55 +40/—-30 79 B65817-J-Y1 500

N 26 800 +40/—-30 | 1150 B65817-J-Y26

N 30 1600 +40/—30 |2290 B65817-J-Y30

T38 3000 +40/—30 | 4300 B65817-J-Y38

Siemens Aktiengesellschaft

116



RM 3

Zubehor

B 65818

Spulenkérper
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priufung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 71

Kammern An In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stick
1 3,2 14,7 147 0,1 4 B65818-J1004-D1 500

Stiftkennzeichnung

Siemens Aktiengesellschaft
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Ansicht A

¢100,1

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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RM 4
Kern und Zubehor

Beispiel fur einen Bausatz

Siemens Aktiengesellschaft

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 122
(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 122
Zentrierstift B65806 122
Abgleichschraube B65539 122
Kern B65803 119
Klammern B65806 121
Isolierscheibe 1 B65804 121
Spulenkérper B65804 120
Kern B65803 119
Gewindehtlse

(eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65804 121
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RM 4
Kern

B 65803

@ Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41980

® Fur Ubertrageranwendungen

ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

mit ohne
Mittelloch Mittelloch
ZI/A 1.9 1,7 mm-1
le 21 22 mm
A 11 13 mm?2
Amin - 11,3 mm2
v, 232 286 mm3 F T o -=: B
Satzgewichtca. 2 g i i‘ < F I ;wL 5
> @l IR Rk
1IN 3 Y
e = \oi. N S I
Ausfiihrung | Bestellnummer ol laM14.
mit Mittelloch B65803-A . . . 02+0
mit Gewindehulse (Bild) B65803-N . .. ~039_ 5+
ohne Mittelloch B65803-J . ..
Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
K1 16 +3 1,0 242 B65803-N16-A1 500
25 0,40 37,8 B65803-N25-A1
M 33 40 +3 0,36 60,4 B65803-N40-A33
63 0,18 95 B65803-N63-A33 S}
N 48 63 t3 0,16 95 B65803-N63-A48
100 0,10 151 B65803-N100-A48 8
160 0,06 242 B65803-N160-A48 S]
ohne Luftspalt
K1 50 +30/—20 76 B65803-A-R1 500
N 47 750 +30/—-20 1020 B65803-J-R47
N 26 800 +30/—-20 1210 B65803-A-R26
N 67 1100 +30/—-20 1490 B65803-J-R67 8
N 30 1900 +30/—-20 2570 B65803-J-R30 S)
T35 2800 +40/-30 3790 B65803-J-Y35
T38 3700 +40/-30 5000 B65803-J-Y38 8
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RM 4
Zubehor B 65804

Spulenkérper

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

® Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 71

Kammern | Ay In Ar-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pnQ o} Stuck

1 7,7 20 89 0,2 5 B65804-J1005-D1 1000
6 B65804-J1006-D1 8

2 73 20 94 0,23 5 B65804-J1005-D2
6 B65804-J1006-D2

5 Stifte 6 Stifte

5 4
N
1. o)
3
& ——910,9.0.1* —-‘ 07,9_0.2
‘ *?3* L % L l" I
- [ g VT g o
5 u‘fﬁ-’ L& ! sy
g +1 \’: \f.
S I L | =l I
- [T | S— 7 [L T TI1T
it
3
~
®0,52max.
- +01
AT »” ALVIN T ‘
N TN YT ’
e \NL~7 HE
r{' z ‘;‘ jad - \J “
T 7 & T
S o K o o\ (
;_é'f/\ R4 -{N \_.{‘ \_:\" 1\‘
V X
Erdungspunkte ¢1,3°% P
Lochgruppen

Ansicht in Montagerichtung
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RM4
Zubehor B 65804, B 65806

Klammer

® Mit ErdungsanschluB, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt)

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Klammerkraft 40 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fiir doppelt kaschierte Leiterplatten

® Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
g Stack
Klammer (Bestell-Nr. je Stiick, 2 Stick erforderlich) 0,1 B65806-A2203 8 | 1000
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65804-A5000 8 | 3000
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65804-C2005 8 | 3000
Klammer
21201
0.7
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

6,4
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RM 4 B 65539
Zubehor B 63399, B 65806

Abgleichschraube

® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 4 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- A- Rohrkern Kenn- gzgg;zh'
stoff Wert @ x Lange | Werk- farbe
nH mm stoff % Stuck
K1 16 1,81x2,0 |Si1 schwarz |20 B65539-C1003-X101 5000
25 1,81x2,0 |K1 gelb 21 B65539-C1003-X1
M 33 40 1,81x2,0 |Si1 schwarz |17 B65539-C1003-X101
63 1,81x20 |K1 gelb 21 B65539-C1003-X1 S|
N 48 63 1,81x20 |Sit schwarz |12 B65539-C1003-X101
100 1,81x20 |K1 gelb 17 B65539-C1003-X1 8
160 1,81x2,7 |N22 rot 12 B65539-C1002-X22 B
Abgleichschraubendreher B63399-B4 a1
Griff B63399-B5 1
Zentrierstift B65806-A2008 1
Abgleichschraube Zentrierstift

\‘¢¢.‘5 -

i
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RM 4

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65539-C1003-X101

Kennfarbe schwarz
RM &

“ ]
% K1/A.16 —
aLs '8 1
16— ~ / AM33/A L0 |
ARRRRRINN
ol L / ANUBIA 63
11/
10 / // b
8
6 /
4 —
///
2 //é/
01 2 3 & 5 6 7 8 9 10
E—li\')
Abgleichschraube B65539-C1002-X22
Kennfarbe rot
22 r ] RM &
o t——t ! !
AL/L 8
16
14 [_—{NLBIA 160 ]
12 /,/
10 j
8 /
b /
2 —
0
001 2 3 4 5 6 7 8 9 10
—_— .-
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Abgleichschraube B65539-C1003-X1

Kennfarbe gelb
RM 4

“ M33/4.63
o ——t L ﬁ K1/4,25 |
i
% / ANusia 0
*
12—t |
10
8
)
4
2 /,//
%1 23 456789 n
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RM 4

Giitekurven (Richtwerte)

Werk- A- L Win- Draht; HF-Litze Kam- Q*
stoff wert puH dungen mern mm )
K1 25 nH 5,20 14 45x0,04 CuLS 1 6,6 %
2,65 10 0,5 CuL 1 6,6 .-
1,27 7 0,6 CuL 1 6,4
M33 63 nH 770 100 20x0,04 CuL 1 - * Bis zum Durch-
183 52 45x0,04 CuL 1 - 2isss§/rr?ﬂexband
I
54,5 29 90x 0,04 CuL 1 — ausgewickelt
250 I K1
0 . - A =25nH
L]
7 // )\\\‘\ HF-Litze Induktion im Kern
200 ] - NN | == Volldraht B<0,5 mT
/ 7/ / \\
/ 1/ \ 1\
A N 2 . A
150 AWA
520uH M\
1\
v
\ L
100 2.65uH
127uH
50 1]
100 5 10! 5 102 MHz
—_— f
500 e
M 33
0 TN A= 63 nH
7(/—\\
400 bz NN Induktion
183uH 7/ ) N im Kern
PCOTIRNERN A
/ N \ <1mT
300 7 \\
A
A N LD
770pH
200 e \\
100 — -
0 1
10' 5 102 5 103 kHz
— f
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RM4

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<1 mT

Werk- L (mH) fur Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =100 nH | A =160 nH |dungen mern
N48 - 0,43 52 45x0,04 CuLs 1
1,00 1,60 100 20x0,04 CuLS 1
3,24 5,18 180 0,18 CuL 1
9,60 15,40 310 0,14 CuL 1
3,25 5,35 183 10x0,05 CuL 1
5000 — N a8
aQ l l [ - N A_ =100 nH
— HF-Litze 7
] 400 ———— —=— Vollidraht A / \ 1 4
/ \ o\
# /‘ \
L A~
300 — e SRR S— -\
//// - \».\\\\ \ \
4 A
N\
200 S B oomn
— N
o N
ol g5 S2mH
ol Lol
10 5 102 5 103 kHz
—— f
500 N 48
a | { T < N A_= 160 nH
' - AN
— HF-Litze L1/ / \ \
400 ——— — — Volldraht = \
7 7 N \
A ot N
/7 LAy N
e T \\‘\ 5 55\mH\ \
\ N ' \
AR
200 \ L 160mH
B4mH W \
L 518mH — 0,43 mH
100
0
10! 5 102 5 103 kHz
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RM5
Kern und Zubehor

Beispiel flir einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar:

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher B63399 130

(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 130

Zentrierstift B65806 130

Abgleichschraube B65539/ | 130
B65806

Kern B65805 127

Klammern B65806 129

isoiierscheibe 1 865806 i29

Spulenkérper B65806 128

Kern B65805 127

Gewindehtlse

(eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65806 129

Spulenkérper fiur SMD-Technik | B65822 )

1) Siehe Broschure ,Ferrite und Zubehor fur SMD-Ubertrager und -Bausatze”
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RM 5
Kern

65805

@ Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41980
@ Fur Ubertrageranwendungen
ohne Mittelloch

Magnetische Formkenngréien (pro Satz)

<
mit ohne
Mittelloch Mittelloch
ZI/A 1,0 0,93 mm-1
le 208 221 mm
Ae 20,8 23,8 mm?2
Anmin 15 18 mm?2
Ve 430 526 mm3 g
f s
Satzgewicht (ca.) 1 T ! - j
31 [33 g g a | L7 o
s LT 88
i ’_r' R N Y
v | '
Ausfiihrung ] Bestellnummer Lol e M14
mit Mittelloch B65805-C... 2201 |
mit Gewindehulse (Bild) B65805-N... — P4 9-0rte—
ohne Mittelloch B65805-J...
Werkstoff | A -Wert s He Bestelinummer VE
| Toleranz | ca.
nH |% mm Satz
mit Luftspalt
K1 25 +3 1,0 19,9 B65805-N25-A1 B8 | 500
40 0,4 31,8 B65805-N40-A1 S}
M 33 63 +3 0,4 50,2 B65805-N63-A33 8
100 0,2 79,6 B65805-N100-A33 8
N 48 125 +2 0,16 100 B65805-N125-G48 8
160 +3 0,12 128 B65805-N160-A48 S|
200 0,09 159 B65805-N200-A48
250 0,06 200 B65805-N250-A48 S]
315 0,03 255 B65805-N315-A48 8
ohne Luftspalt
K1 100 +30/-20 80 B65805-C-R1 500
N 47 1400 +30/—20 1110 B65805-J-R47 S]
N 26 1800 +30/-20 1430 B65805-C-R26 a
N 67 2000 +30/-20 1480 B65805-J-R67 S]
N 30 3500 +30/-20 2590 B65805-J-R30 8
T35 5200 +30/-20 3850 B65805-J-R35 s
T38 6700 +40/-30 4960 B65805-J-Y38 S|
6700 +80/—0 4960 B65805-J6700-U638 a
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RM 5
Zubehér B 65806

Spulenkoérper

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

@ Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981

® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 71

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pnQ g Stuck
1 9,5 25 90 0,3 4 B65806-J1004-D1 8 | 500
5 B65806-J1005-D1 8
6 B65806-J1006-D1 8
0,5 8 B65806-J1008-D1
2 8,7 25 94 0,4 4 B65806-J1004-D2 g
5 B65806-J1005-D2
6 B65806-J1006-D2 8
1 mit 4 Speziallétanschlussen fur Litze auf Anfrage
2 mit 4 Spezialldtanschlissen fir Litze auf Anfrage
4 Stifte 5 und 6 Stifte
09, M DAl Aiiafitheias sk £ Q4o
J OEI AUSTUNTUNG Ml O otnen
entfallt Stift 4
5
64
| 0595 g e ®101-01
i jg‘l } é = - j * * — "y "
szgb Tl 4 P s [ & L
gsgy LT | g L] & ]
e = EE = A== =B —= T = R=-ctm
PR TR T T 11
("2
g Y
$0,52max
I I T | L H
TV AT Y 1N, ,\ I~ 1
+¢ ,l’ T *)ﬂ\: S N . /\" 1 Y
ST ey S ol o !
‘ | an Y 13 g r | g
| a J T t
AT AT A
“'r ) SR PN = Eppt e o G N T AN <\
f {7/ b“’\“
Lochgruppen Erdungspunkte ¢1,3*%

Ansicht in Montagerichtung
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RM 5
Zubehor B 65806

Klammer

@ Mit ErdungsanschluB, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt)

® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Klammerkraft 40 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fiir doppelt kaschierte Leiterplatten

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE

ca.

g Stick
Klammer (Bestell-Nr. je Stuick, 2 Stlck erforderlich) 0,1 B65806-A2203 B | 1000
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65806-A5000 8| 2500
Isolierscheibe 2 (Schiittgut) B65806-D2005 8| 2500
Klammer
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

® 4
=
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RM 5 B 65539
Zubehor B 63399, B 65806

Abgleichschrauben

@ Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 5 Abgleichschraube Mindest- | Bestelinummer VE
Werk- | A- Bild Rohrkern Kenn- gbglglcr:]h-
stoff | Wert @xLange |Werk- |farbe ereic
nH mm stoff % Stuck
K1 25 a 1,81x2,0 |Si1 schwarz | 13 B65539-C1003-X101 B | 5000
40 a 1,81x2,0 |K1 gelb 16 B65539-C1003-X1 B
M 33 63 a 1,81x2,7 |Si1 weifl 11 B65539-C1002-X101 8
100 a 1,81 x2,0 |K1 gelb 14 B65539-C1003-X1 8
N 48 125 a 1,81 x2,0 |K1 gelb 13 B65539-C1003-X1 a8
160 a 1,81x2,7 [N22 rot 15 B65539-C1002-X22 B
200 11
250 b 1,85x3,4 [N 22 grun 13 B65806-C3001-X22 8
315 9
315 b 1,90 x 3,4 [N 22 blau 12 B65806-A3002-X22 B
Abgleichschraubendreher B63399-B4 8|1
Griff B63399-B5 1
Zentrierstift B65806-A2008 1
Abgleichschrauben Zentrierstift
a
r* ) \* ‘:¢¢‘5
I\. J
1 : l ) ‘ |
? Ul f (
| Pl
(I ; i
— oLt |
h ] ! ! Rl
! ©e
o= T
" |
% ©
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RM5

Induktivitéts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsénderung A L/L in Abhéngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff

Abgleichschraube B65539-C1003-X101 Abgleichschraube B65539-C1002-X101
Kennfarbe schwarz Kennfarbe wei
22— - RMS PP - B RM S
[ ] ] ] J
% ‘ | { — - % — R — - .
I
| | |
AL/L 18 y' ! ’ ] e - f . -
B SN | -
L Lol g
Wt ’L o 7K1//}1L25{ } o —
| { |
12 b 7 - —=M33/A 63—
i |
10! \ 4 — d i | |
| | | ; |
+ 4+ — - 4 - u«,;
. ! .
y- v_‘p. 4‘ ; _Y.,.j ___J;.. -
N S
7 8 9 1 S 6 7 8 9 1
— N - N

Abgleichschraube B65539-C1003-X1
Kennfarbe gelb

RMS
22T ‘ . — ;
BEREERERER
% : ; ~ . ‘ |
‘ | |
NV e i /K1/,|4L40
? 16— —T /  ~M33/4100 —
| | |
, Nusia 125
121 — 1
| . |
10 ?___‘*, ,‘ B l { ,_7f—
6.;
} |
L — ;"***v—’
| I _ [ |
]
0 L | L]
0o 1" 2 3 &4 5 6 7 8 9 1
N
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RM 5

Induktivitidts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung A L/L in Abh&ngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65539-C1002-X22
Kennfarbe rot

» B l s
e o L%
1 ‘
18 S ; ——
AL/t /NLB/AJéO l
16— — T ‘
T
Ay ——— / NG8/A, 200
12—t i t l 4‘
; \
10 - ' '; |
oA
6 D ! |
b -
) // |
/4 mm
0 i 1 1 [ |
0 1 2 3 4L 5 6 7 8 9 10

Abgleichschraube B65806-A3002-X22
Kennfarbe blau

22 RM 5

_NG8/A, 315

Siemens Aktiengesellschaft
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22

Abgleichschraube B65806-C3001-X22

Kennfarbe grin
RM

w

SEEREE

N N O
T i V/NL.BIALZSO”
_4_% _ _— /~ . ‘ - T_. -,J
- L —N4BIA 315
Zaine
HEYauEE L |
\ . | B ‘
[ <l N N S N
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1



RM S

Giitekurven (Richtwerte)

Werk- L (uH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- |@*
stoff |A =25nH |A =40nH |dungen mern | mm
K1 1,27 1,96 7 0,6 CuL 1 8,5 Lﬁ * |
4,25 6,75 13 30x0,04 CuLS 1 9,0 g
15,7 25 25 30x0,04 CuLS 1 8,4
10,2 16 20 45 x 0,04 CuLS 1 8,2 * Bis zum
Durchmesser O
mit Styroflexband
ausgewickelt
T ! TTIT T ) KA
' VLU LD —— HF-Litze | A=25nH
C: ’r; | . === Volldraht . ; Induktion
| L | ) S S % e — 4 | im Kern
200 i ol | B<05mT
i 7 N maill
L HEP TN
B / NN\ AN
RN | A\
T 1 N v\
100 e i L L - \x FH4,250H
L- Lob b L 5,7 pHY LN 27uH
i T 02, 127H
‘ T ! T ] 7]
1 | iR !
— f - T T T
0L L Ll L . |
102 5 108 5 104 5  10%kHz
— f
o 0 Ko
) —— HF-Litze t
Q
N === Volldraht| Induktion
T \\</ N | imKemn
200 1‘ 4 \\\ /," ;\. B<0,6 mT
} /) / \l/ N\Y
NI
/i X \16 uH \“.‘
b S - M —lGJSpH\\
100 T L 25uHT ] \ HEREE
R 1 196 uH
l
N— T mEa
102 5 10° 5 10 5 10% kHz
—f
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RM 5

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<2 mT

Siemens Aktiengesellschaft

4,22mH
7.20mH

\HG mH +

134

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =160nH |A_ =250nH |dungen mern
N48 90 141 750 0,1 CuL 1
23,1 36,1 380 0,14 CuL 1
7,75 12,1 220 0,18 CuL 1
4,62 7,20 170 10x0,05 CuLS 1
- 4,22 130 20x0,04 CuLS 1
1,30 - 90 30x0,04 CuLS 1
0,74 1,16 68 45x0,04 CuLS 1
700 —— |
600 ——
Q
T — —HF-Litze |
— —Volldraht |
500 —— ‘ '
400 ‘
\1\ 7.75mH ’ }
| 231mH ! ;
{ow ] |
102 ' 5 105kHz
[——
700 |
f L
BOO— | T TN 8 i
A N P /\ W-lie | | r
- — HF-LI1Z8 !
b g0 -+ 4 \\ \ \ — — \olidrant +—F—H

N 48
AL =160 nH

N 48
AL =250 nH



RM 6
Kern und Zubehér

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 140
(nur fur Montage)
hierzu passender Griff B63399 140
Zentrierstift B65808 140
Abgleichschraube B65659 140
Kern B65807 136
Klammern B65808 139
Isolierscheibe 1 B65808 139
Spulenkorper B65808 137
Kern B65807 136
Gewindehulse (eingeklebt) B65808
Isolierscheibe 2 B65808 139
Beispiel fur einen Bausatz
Ebenfalls lieferbar: Spulenkdrper fur Leistungs-
anwendungen B65808 138
Spulenkérper fur SMD-Technik | B65821 ")

1) Siehe Broschure ,Ferrite und Zubehor fur SMD-Ubertrager und -Bausétze”
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RM 6
Kern

B 65807

@ Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41980
@® Fur Ubertrageranwendungen

ohne Mitte

lloch

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

mit ohne
Mittelloch Mittelloch
ZI/A 0,86 0,78 mm-!
lo 26,9 28,6 mm
A 31,3 36,6 mm2
Amin - 31 mm?2
Ve 840 1050 mms3
Satzgewicht (ca.) L
[a7 [ 5.1 g - 77 [ 7 i
mr 7 Z // 1
& '\ o’ } | 4 o
G n 770 E= S
O ] [ N §o o
Ausfiihrung | Bestellnummer e | - NN
— ' [ SN Ll
mit Mittelloch B65807-C... BN i N ‘
mit Gewindehdlse (Bild) B65807-N... "l )
ohne Mittelloch B65807-J... - M2 L
= B6hg,
Werkstoff | A -Wert s He Bestelinummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
K1 40 +3 0,80 27,4 B65807-N40-A1 B | 500
M 33 63 +3 0,60 43,2 B65807-N63-A33 a
100 0,38 68,5 B65807-N100-A33 8
N 48 160 +2 0,22 110 B65807-N160-G48 a
200 +3 0,17 137 B65807-N200-A48
250 0,12 171 B65807-N250-A48 S]
315 0,08 216 B65807-N315-A48 a
400 0,05 274 B65807-N400-A48 S]
N 26 1000 +10 0,006 685 B65807-C1000-K26 8]
ohne Luftspalt
KA1 120 +30/-20 82 B65807-C-R1 500
N 47 1700 +30/-20 1160 B65807-J-R47 a
N 26 2200 +30/-20 1500 B65807-C-R26 8
N 67 2400 +30/—20 1490 B65807-J-R67 a
N 30 4300 +30/—20 2670 B65807-J-R30 8
T35 6200 +30/—20 3850 B65807-J-R35 S]
T38 8600 +40/-30 5340 B65807-J-Y38 S|
8600 +80/—-0 5340 B65807-J8600-U638 j
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RM 6
Zubehor B 65808

Spulenkorper

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

® Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@® Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 139

Kammern | Ay Iy Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm uQ s Stiick
1 15 30 69 0.4 4 B65808-J1004-D1 8 | 500
5 B65808-J1005-D1 8
6 B65808-41006-D1 S]
2 14 30 73 0,6 4 B65808-J1004-D2 S}
5 B65808-J1005-D2
6 B65808-J1006-D2 S]
1 mit 4 Spezialldtanschlissen fur Litze auf Anfrage
2 mit 4 Speziallétanschlissen fur Litze auf Anfrage

0452005

T U U\
®0,52max.

|
AT i ,
£ A\\ NAX
N \% £ /{ \11‘ ‘\\
B I B 1Y 2
]
{ / ‘ ( o
=

H . 0V A\

\ 2% oL ALW(C |
o~
~+-+1°7 f 71712 -1 Lochgruppen
I Ansicht in Montagerichtung

4
Erdungspunkte 13*%
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RM 6

Zubehor B 65808
Spulenkdrper fiir Leistungsanwendungen
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B
@ Bewicklung siehe Seite 71
Hierzu passende Klammer und Isolierscheibe 1 siehe Seite 139
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm pe g Stiick
1 15 30 69 2 8 B65808-B1508-T1 500

—= $123.;
074501t

7
Erdungspunkte 313"
|
R A

i;w—f SN S ‘
S e o=
" [
248 THHHH T
o n
) / o
? ‘ D~ [N / 1 & Ij

| *‘MW L'ﬂ* Lochgruppe

®1+0.15 Stift1 Ansicht in Montagerichtung

——o 6x2,54=152L t=--— (Halbraster beachten!)
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RM 6
Zubehor B 65808

Klammer

@ Mit ErdungsanschluB, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Klammerkraft 50 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fiir doppelt kaschierte Leiterplatten

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht | Bestelinummer VE
ca.
g Stuck
Klammer (Bestell-Nr. je Stuck, 2 Stiick erforderlich) 0,12 B65808-A2203 8 | 1000
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65808-A5000 3 | 2500
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65808-C2005 B8 | 2500
Klammer
2,3+01
0,6x0,4
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

il

Siemens Aktiengesellschaft 139



RM 6 B 65659
Zubehor B 63399, B 65808

Abgleichschrauben

® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 6 Abgleichschraube Minde_st- Bestellnummer VE
Werk- [A- |Bild |Rohrkern Kenn- gg?;fc'ﬁh‘
stoff Wert g xLange | Werk- |farbe
nH mm stoff % Stuck
K1 40 a 2,62x3,7 [Si1 weiB 15 B65659-F1-X101 8 | 2000
M 33 63 a 2,62x3,7 |Si1 weif3 17 B65659-F1-X101 S]
100 c 2,82x4,4 |Si1 braun 16 B65659-F4-X101 a8
N 48 160 a 2,62x3,7 |[K1 grin 17 B65659-F1-X1 S|
200 a 2,62x3,7 |[N22 rot 16 B65659-F1-X23 8
250 11
315 b 2,75x 4,4 |N 22 schwarz |13 B65659-F3-X23 a
400 (¢} 2,82x4,4 |N22 gelb 11 B65659-F4-X23 S]
Abgleichschraubendreher B63399-B4 a1
Griff B63399-B5 1
Zentrierstift B65808-A2008 i1
Abgleichschrauben Zentrierstift
a b c
r' ) K‘ @6 =
N T
3 ‘ { ;
T «
Ik oy Ly
o} =1
— M2 ‘
L [o2] fl
'%i_ Q‘O L,‘, X
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RM 6

Induktivitdts-Abgleichkurven (Nominalwerte)

Rel. Induktivititsdnderung AL/L in Abhé&ngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 £ mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F1-X101
Kennfarbe wei

2 SLAL

% B S0 S N

| AM331A 63
16—t A L L]
1 4 K1/4,40

5

(=)

Abgleichschraube B65659-F1-X1
Kennfarbe griin
RM6

ZZhJ

_ANLBIA, 160

Siemens Aktiengesellschaft

AL/L

AL/L

22
%

o

Abgleichschraube B65659-F4-X101
Kennfarbe braun

_AM33IA 100

ya

4

_..—/

01 2 3 & 5 6 7 8 9 1

p——

Abgleichschraube B65659-F1-X23
Kennfarbe rot

1]

RM6

- - NLB8/A, 200—

NGBIA, 250 —

—

— - N



RM 6

Induktivitats-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhéangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F3-X23 Abgleichschraube B65659-F4-X23
Kennfarbe schwarz Kennfarbe gelb
2 R 22 R 6
% ——1— — ] %
18 — - —
AL/L AL/L 18
16 S S R — 16
N48/A 400
w “ _INLBIA 315 | } " ) AT
172 2 S /
10 — B 10
/
/

2
/ /!
0 AT 0 -
01 2 3 & 5 6 7 8 9 1 01 2 3 4 5 6 7 8 9 1
- —_— N
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RM 6

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<2 mT

Werk- L (uH) far Win- HF-Litze Kam- |OQ*
stoff A =63nH |A =100nH |dungen mern | mm
M33 |534 847 92 45x0,04 CuLS 1 - Py
414 657 81 45x0,04 CuLS 2 - .
108 168 41 45x0,04 CuLS 2 9,8 ) g':mzmesser o
49 75 27 45x0,04 CuLS 2 10,6 mit Styroflexband
ausgewickelt
600 - M 33
A =63 nH
Q T TN
* /// \ /
" 400! a7, AP2
[ / |4 \\ N
\\| 49 uH
- f
- S ", \ i H\108 pH—
M
200 — - S — 534 il
| L il
- L HHH]
| | |
| O I I i |
10! 5 102 5 10° 5  10*kHz
_~’f
800 ~ — T . M 33
- m - A_= 100 nH
a [ L1 I il
T 600 |
400+ 4
ol 1 LT i
10° 5 5 104 kHz
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RM 6

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<2 mT

Werk- L (mH) far Win- | Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =250nH |A_=315nH |dungen mern
N48 22,5 28,3 300 0,20 CuL 1
12,1 15,2 220 6x0,07 CuLS 1
4,55 5,73 135 20x0,05 CuLS 1
8o N 48
A_=250 nH
700 ——
Q N S B I I Lol
o L //h — HF-Litze
T 600 /—\* ~ — Volldraht |
- R / N \ . B
500 | . \
-~ ~ - o BN
- N
400 R4 N \ 455mH | 7j
— e N 12.1mH A ||
/ \ { [
300 b e \
,7/ 225mH |
20017
100 - L L L
O 5 10? 5 103 kHz
—-f
800 7 R T T N 48
— T — 7 A_=315nH
700 — ~ -
Q +—— A
— HF -Litze
b os00 - m ——Volldraht |
o i
| e
500 | - /i 7t> .
I3y 4 RS
00— L //7*\ [ S B B
~ ‘
- ! | SR
300 2" —— - 4 ‘
200 + 1 Lo J’,
ool i L1
10 5 102 5 10° kHz
>
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R6
Kern und Zubehér

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 149
(nur fur Montage)

hierzu passender Griff B63399 149
Zentrierstift B65808 149
Abgleichschraube B65810 149
Kern B65809 146
Klammern B65808 148
Isolierscheibe 1 B65808 148
Spulenkdrper B65810 147
Kern B65809 146

Gewindehulse (eingeklebt)

0
1
da
@
]
®
=
w
[¢]
g
@,
o
[¢]
L]
o)
D
(9]
[oF]
[+
o
—_
£
[

Beispiel flr einen Bausatz
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R6

Kern B 65809
® Nach IEC-Publ. 431 AN
/ Y%
S .
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) \‘;\‘,@ B N A
ZI/A = 08mm- VA o
lg = 25,6 mm ’ ~
Ae = 32,0 mm? 14 }
V, =820 mmd g | s
Satzgewichtca. 5,19 | ‘
| A
i >&_Q
= 176-06 —
= 12,4404 ——f
Il
- I
ENZeil Rz
8 i {2 3
5 B % "’?o g
= l T
| Nr | i J
»
NN N
|
. »ﬁ..¢3oo.11..4~
Ausfiihrung | Bestellnummer
—— 9640
mit Mittelloch ] B65809-A...
mit Gewindehulse (Bild) B65809-F ...
Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
M 33 63 +3 0,60 40 B65809-F63-A33 500
100 0,38 64 B65809-F100-A33
N 48 160 +3 0,20 102 B65809-F160-A48
200 0,16 127 B65809-F200-A48
250 0,11 159 B65809-F250-A48
315 0,08 201 B65809-F315-A48
400 0,05 255 B65809-F400-A48
ohne Luftspalt
N 26 2300 +30/-20 1460 B65809-A-R26 500
N 30 4300 +30/-20 2740 B65809-A-R30
T35 6000 +30/-20 3820 B65809-A-R35
T38 8600 +40/-30 5470 B65809-A-Y38
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R6
Zubehor B 65810

Spulenkérper

Rundstifte

® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Ldtwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 71

Kammern | Ay In Ar-Wert Gewicht | Stifte Bestelinummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 15,5 30 67 0,4 4 B65810-C1003-D1 500
6 B65810-B1001-D1
2 mit 4 oder 6 Stiften auf Anfrage
4 Stifte 6 Stifte

4

Al

|

|

J
—+-X
7

i

)

t

1
L
-
: 1 *

1=

DY wn

/0y

Erdungspunkte 1,3

I e sl
4
BEESR
I
254
T
=13
20
J--FAN_ 1
{

Lochgruppen

L
+01 Ansicht in Montagerichtung
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R6
Zubehor B 65808

Klammer

® Mit ErdungsanschluB, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Klammerkraft 50 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoftklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fiir doppelt kaschierte Leiterplatten

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
g9 Stiick
Klammer (Bestell-Nr. je Stuick, 2 Stiick erforderlich) 0,12 B65808-A2203 1000
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65808-A5000 2500
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65808-C2005 2500
Klammer
0,6x0,4
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
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R6 B 65810
Zubehor B 63399, B 65808
Abgleichschraube
@ Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur R-Kern-Zentrierung
KernR 6 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- A- Rohrkern Kenn- abgleich-
stoff Wert OxLange |Werk- |farbe bereich

nH mm stoff % Stuck
M 33 63 2,73x4,05 | Si 31 rot 15 B65810-C3002-X131 2000

100 10
N 48 160 2,73x4,05 |Si 1 gelb 8 B65810-C3002-X101

200 2,85x4,05 |Si 1 wei 10 B65810-C3001-X101

250 2,73x3,45 |N 22 braun 16 B65810-C3003-X22

315 2,73x4,05 |N 22 schwarz |13 B65810-C3002-X22

400 8
Abgleichschraubendreher B63399-B4 1
Griff ) B63399-B5 1
Zentrierstift B65808-A2008 1
Abgleichschraube Zentrierstift
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R6

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung AL/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65810-C3002-X131 Abgleichschraube B65810-C3002-X101
Kennfarbe rot Kennfarbe gelb
22 R6 22 ) R6
Yo —+ % - -

AL/L 18 T | AL/L 18 T T T
% —~—M33/A63 P 6 . —
14 / | ] 1 , O A B

M33/A.100
12 e 2 —INLB/A 160 —
/
10 / - 10 .l
[/
o A g
6 // e - 6 / | |
41/ - 4 / |
/4 /

2 9 74 ——] 2 74 R T

S N L -
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Abgleichschraube B65810-C3001-X101
Kennfarbe weiB

2 R

||

AL/L d 7W ——I ,_,4
jnnEnnaug)

12 N48/4, 200
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Induktivitéts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitdtsénderung AL/L in Abh&ngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65810-C3003-X22 Abgleichschraube B65810-C3002-X22
Kennfarbe braun Kennfarbe schwarz
2 T RS 2 e R6
18
AL/L AL/L 18
( 16 b—1- N48/A 250 T 16
N48/A 315
1h 14 NS
~ ]
12 YA T 12 N48/A 600
/
10 ! 10 - / S
e / / / |
6 — 6 /
. — 4 /
/ //
2 /‘ 2 //
01 2 3 4 S 6 7 8 9 1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
- —= N
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RM 7
Kern und Zubehér

Beispiel fir einen Bausatz

Siemens Aktiengesellschaft

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 156
(nur fur Montage)

hierzu passender Griff B63399 156
Zentrierstift B65808 156
Abgleichschraube B65659 156
Kern B65819 153
Klammern B65820 155
Isolierscheibe 1 B65820 155
Spulenkoérper B65820 154
Kern B65819 153
Gewindehlse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65820 155

152




RM7
Kern B 65819

@® Nach [EC-Publ. 431
@ Fir Ubertrageranwendungen
ohne Mittelloch

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

mit ohne
Mittelloch Mittelloch
ZI/A 0,74 0,7 mm-1
lo 29,8 30,4 mm
A 40 43 mm?2 - 203,05~
Amin - 39 mm2 o
V, 1200 1340 mm3 ) 40,65 guy
Satzgewicht (ca). ) NN { N §§
wn | |
72 | 77 g SEE 1 N 15
n m t +
"T'f = ;‘ ’ Z / 1}' uc:-
| . 7N
Ve 7 |
Ausfiihrung | Bestelinummer : f p—— :t:
mit Mittelloch B65819-A... iz
mit Gewindehulse (Bild) B65819-N... 072503 =
ohne Mittelloch B65819-J... 1e03
Werkstoff | A -Wert s Ue Bestellnummer VE
| Toleranz | ca.
nH |% mm Satz
mit Luftspalt
M 33 63 +3 0,70 371 B65819-N63-A33 250
100 0,40 58,9 B65819-N100-A33
N 48 250 +3 0,16 147 B65819-N250-A48
315 0,12 186 B65819-N315-A48
N 41 160 +5 0,30 89 B65819-J160-J41
2 0,18 89 B65819-J250-J41
ohne Luftspalt
N 47 2000 +30/-20 1120 B65819-J-R47 250
N 67 2700 +30/-20 1500 B65819-J-R67
N 26 2800 +30/—-20 1650 B65819-A-R26
N 30 5000 +30/-20 2780 B65819-J-R30
T35 7000 +30/-20 3900 B65819-J-R35
T38 10000 +40/-30 5570 B65819-J-Y38
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RM7
Zubehor B 65820

Spulenkorper

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

@® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prafung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 71

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 21,4 35,6 56 0,6 4 B65820-A1004-D1 200
5 B65820-A1005-D1
8 B65820-A1008-D1
2 mit 5 oder 8 Stiften auf Anfrage
4 Stifte 5 Stifte 8 Stifte

<D

5 X))

/f
A LX)
SN X

l- 05110,65_0‘25-1
[
i

|
i
i 1

YT FTR

o L p— =
my\ '-\‘ =TI P $ ™. h
1 i
/ h| \ . I\ / \
N 1 =,/ 1 ISXT |
1) T +0,1 t H {; >
- 1 5 i I ]
’,47 E!‘ 1 /,4J : ,/'\J
=~ T .i tI1<§ Lo A
AN o~ ! / ~\V‘ l S g
AN yi Z ! \ L/ J
T \'\\ 37 D¥-F=F B 4
A —1- S

Erdungspunkte ¢1,3*%'

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung
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RM 7
Zubehér B 65820

Klammer

@ Mit ErdungsanschluB, aus Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Klammerkraft 50 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

@ Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten

® Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE

ca.

g Stick
Klammer (Bestell-Nr. je Stlck, 2 Stuck erforderlich) 0,15 B65820-B2001 400
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65820-A5000 2000
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65820-C2005 2000

2,3:01

0,6x04

Isolierscheibe 2

<———‘]7,l,5.0’2 —
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RM 7

Zubehor

B 65659

B 63399, B 65808

Abgleichschrauben

® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 7 Abgleichschraube Minde_st- Bestellnummer VE
Werk- | A~ Bild  |Rohrkern Kenn- gzg:zzh_
stoff Wert @ xLange |Werk- |farbe
nH mm stoff % Stuck
M 33 63 a 2,60x3,7 |Si1 wei3 16 B65659-F1-X101 2000
100 c 2,82x4,4 |Si1 braun 17 B65659-F4-X101
N 48 250 a 2,60x3,7 |N22 rot 12 B65659-F1-X23
315 b 2,75x4,4 |N 22 schwarz | 16 B65659-F3-X23 L
Abgleichschraubendreher B63399-B4 1
Griff B63399-B5 1
Zentrierstift B65808-A2008 1
Abgleichschrauben Zentrierstift
a b c
il i ~26
s s i
@D ‘ | w0, 1 |
T : ! COpp s ) }
‘ o= ‘ M
| - l =
— ? | > 4
M2~ | izt = T -
|
S
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RM 7

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitdtsdnderung A L/L in Abhéngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 £ mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F1-X101 Abgleichschraube B65659-F4-X101
Kennfarbe wei Kennfarbe braun
RM7
27— | ] R‘Q 2 TMM—
‘ 0,
% | a
a8 1 B R B 8 M 33/4,100

1 |- @ /M33/AL63 - 16 L

1[’ —_ A 4 11’

72 - / o g 12
|
i

;
1 4
10 % — 10 /
| /
8 | 8
| | ! /
6 ! / ; 1 6
-/ | Hl /
¢ -/ b //
{n=dn i
L ! o =1 ) -
0 12 3 4 5 6 7 8 9 01 2 3 &4 5 6 7 8 9 10
—_— N —N
Abgleichschraube B65659-F1-X23 Abgleichschraube B65659-F3-X23
Kennfarbe rot Kennfarbe schwarz
RM7 7
22 —7 2 L
1] T T T T I e A
o, et O/D — —
(] ] ‘ 1 ]‘ i t T
| N B | |
an’® , ¢ ain® f s
| | + N4B/A 315
16 - i ; 1 16 ! 2
* | -~
| A e B R - 1 ——
ol oo PP /
12— = 4 - N - —
10 - 10 - / -
8 8T 1 - ‘ 1
6 6 _
[ L
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RM 7

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<1,5 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =250nH |A =315nH |dungen mern
N48 75,80 95,50 550 0,18 CuL 1
24,80 31,30 315 6x0,07CuLS |1
8,10 10,20 180 20x0,05 CuLS 1
4,22 5,32 130 45x0,04 CuLS 1
1,09 1,37 66 90x0,04 CuLS 1
0,53 0,67 46 120x 0,04 CuLS 1
900
e -
0 800 — HF-Litze AT\
700 — — Volldraht 7 \\ \\
600 / S ’\ T HO,SASmH T
7 N\ \ 109r‘nH
500 4 A
N N 422mH
400 =54 TN somH
R ™N A
300 —— N
48mH
75.8mH 208m
200 - S . i
100 L 1]
o)) SN N SR NN N NN (A I R L
10! 2 4 6 8 102 2 4 6 kHz 103
900
T 17 N
800 L— — HF-Litze N \‘
Q | — — Volldraht pZARNEEANAN
700 )4 ANEEAVAN
TN N\ T067mH
600 N ,,,_\,,,1,37mH
. c—— V,«,a\\ |
500 N N\ | 532mH
—l— \
400 // RN N 10.2mH
AN 313mH
300 \\
200 95,5mH
100
0
10' i 4 6 8 102 i 4 6 kHz 103
—— f
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RM 8

Kern und Zubehor

Beispiel fur einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar:

Siemens Aktiengesellschaft

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 165
(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 165
Abgleichschraube B65812 165
Kern B65811 160
Klammern B65812 164
Isolierscheibe 1 B65812 164
Spulenkérper B65812 162
Kern B65811 160
Gewindehulse (eingeklebt)

solierscheibe 2 865812 164
Spulenkérper fur B65812 163
Leistungsanwendungen

Kern fur B65581-H | 161

nichtlineare Drosselspulen

159




RM 8
Kern

B 65811

@® Nach IEC-Publ. 431
@ Fur Ubertrageranwendungen

ohne Mittelloch
@ Fur nichtlineare Drosselspulen
siehe B65811-H
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)
mit ohne
Mittelloch Mittelloch
ZI/A 0,67 0,59 mm-1
lo 35,1 38 mm
Ae 52 64 mm2
Anin - 55 mm2
Ve 1840 2430 mm3
Satzgewicht (ca.) r ,.424 ’ q ﬁ
[103 [12 g g | 12 3
m 2 3 n o N
S : \ f SEN
& N
~ * i 1
Ausfiihrung | Bestelinummer l‘g\ % _]l = \ \ o l
mit Mittelloch B65811-D... ™2 T
mit Gewindehtilse (Bild) B65811-F... -q;z,,z:%
ohne Mittelloch B65811-J...
= 8553~
Werkstoff | A -Wert s Me Bestellnummer VE
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
M 33 100 +3 0,60 53 B65811-F100-A33 200
N 48 250 +3 0,23 133 B65811-F250-A48 8
315 0,18 168 B65811-F315-A48 S|
400 0,14 213 B65811-F400-A48 8
500 0,12 267 B65811-F500-A48
630 +5 0,10 336 B65811-F630-J48 a
N 41 250 5 0,24 117 B65811-J250-J41 8
1600 +10 0,04 752 B65811-J1600-K41 S]
ohne Luftspalt
N 47 2400 +30/—-20 1130 B65811-J-R47 8 |200
N 26 2900 +30/—20 1550 B65811-D-R26 8
N 67 3300 +30/-20 1550 B65811-J-R67 8
N 30 5700 +30/—20 2680 B65811-J-R30 8
T35 8400 +30/—20 3940 B65811-J-R35
T38 12500 +40/-30 5870 B65811-J-Y38 S]
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RM 8
Kern fiir nichtlineare Drosselspulen B 65811-H

® Fur den Aufbau von
nichtlinearen Drosselspulen
in getakteten Stromversorgungen, S
speziell fur FluBwandler
und Tiefsetzsteller

‘3 L) 1«
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) n T 17 &
= -1 7 T
ZI/A = 0,59 mm * N Skl +
le = 38 mm
A = 64 mm?
Amin = 55 mm2 9,8min:
Ve = 2430 mm3 17406
Satzgewichtca. 12 g 23.2-09
¢1.,5-:0,1
|
? r; TRt (§ -
Ji% b
Ty f
- @8,55.03‘*—
Werkstoff A -Wert Bestellnummer VE
nH Toleranz Satz
N 41 2500 +30% B65811-H2500-X41 200

Typ. Verlauf des A, -Wertes in Abhédngigkeit von der Gleichstromdurchfiutung N - /
(MeBinduktion B< 1 mT, MeBfrequenz f = 10 kHz)

RM8
g -

nH e

A

103

ot

107" 5 10° 5 10 5 102 A S
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RM 8
Zubehor B 65812

Spulenkérper

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

@® Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981

@® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach \EC 85: F), Kennfarbe grin
@ Lotbarkeit nach DIN [EC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 164

Kammern | Ay In Ar-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm puQ s Stuck
1 30 42 47 0,8 5 B65812-J1005-D1 B {200
8 B65812-J1008-D1 8
12 B65812-J1012-D1 8
2 28,4 42 50 0,9 5 B65812-41005-D2 s]
8 B65812-J1008-D2 a
12 B65812-J1012-D2 S]

5 und 8 Stifte*) 12 Stifte

*) Bei Ausfuhrung mit
5 Stiften entfallen die
1 Stifte 6, 7, 12

él e
b
[¥al
wn - ¢9'95-0,1 o 616,99
i | . .
F T T T ")
! I ] | 3
w gmA Lo S m Lo S
|
ASs o aE P A
— = (N 5
T SL ! __'L__ =iy [ l <
®062max.  §
| ! | 1
Ah | PN | B i
R ¥V T T t
TN \ | D N
N 2T H NNY |
™ T/ [ | 1+01 NG AP T
Tl s 1o U
Lt 1 % AR Il BN
i AT i AN
\ / V1 ! S | 1] ’
(B VAR A/ o 22 44 ‘ \...___?'_, ~1
- T |
Erdungspunkte ¢1,3*0"
Lochgruppen

Ansicht in Montagerichtung
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RM 8
Zubehor B 65812

Spulenkérper fiir Leistungsanwendungen

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer und Isolierscheibe 1 siehe Seite 164

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestelinummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 30 42 47 2,5 12 B65812-B1512-T1 8| 200

Kennzeichnung Stift 1

= 1699, —=
] |

69,95 g1i=t-
| 1%

~ Erdungfpunkfe ®13%

PN -
.‘ﬁ.\
;- %:-“ - /./l‘ L¢».,f> i ,
2 i TN p:
& | & 9@ } - h
T8 AT 2
ST e e B
< } RS 2
] NG —me 1
. ﬁﬁ—%‘““ O] |
//1'/‘ T T S ! Lochgruppe
o~ o R I Ansicht in Montagerichtung
- 8 x2,51¢:20,32’J (Halbraster beachten!)
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RM 8
Zubehor B 65812

Klammer

@ Mit ErdungsanschluB, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick
® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Klammerkraft 60 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenk&rper

@® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fir doppelt kaschierte Leiterplatten

® Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE

ca.

[¢] Stick
Klammer (Bestell-Nr. je Stick, 2 Stuck erforderlich) 0,3 B65812-A2203 B | 400
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65812-A5000 81200
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65812-C2005 8 | 1200

Klammer

07x0.4

Isolierscheibe 2
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RM 8
Zubehdr B 63399, B 65812

Abgleichschraube
® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern RM 8 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- A- Rohrkern Kenn- zbgk?n(;h-
stoff Wert O x Lange |Werk- |farbe ereic
nH mm stoff % Stuck
M 33 100 3,85x50 |[Si1 gelb 16 B65812-B3003-X101 600
100 3,85x5,0 |Si31 rot 12 B65812-B3003-X131
N 48 250 4,18x5,0 |Si1 weiB 12 B65812-B3001-X101 8
315 3,85x50 |N22 grau 13 B65812-B3003-X22 B
400 4,18x4,0 [N 22 braun 17 B65812-B3002-X22 ©
500 4,18x50 |N22 schwarz |13 B65812-B3001-X22 B8
630 9
Abgleichschraubendreher B63399-B1 a8 |1
Griff B63399-B5 1
‘r”*’ |
]
© !
< Tl
| ! %
|
vl
~M2t=—
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RM 8

Induktivitats-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 £ mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

22
%o

18
AL/L

Abgleichschraube B65812-B3003-X101

Kennfarbe gelb
RM8

M33/4,100 —|

—_—- N

Abgleichschraube B65812-B3001-X101
Kennfarbe weiB

22 RM 8
%
NV —
16
" N48/A, 250
10 Vs
/
8 /|
6 //
. /
4
A
LA
01 2 3 4 5 6 7 89 1
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AL/L

AL/L

Abgleichschraube B65812-B3003-X131
Kennfarbe rot
RM 8

Abgleichschraube B65812-B3003-X22
Kennfarbe grau
RM8

N48/A, 315
| 4L1//
/|
,
//
///
/
12 3 4 5 6 7 8 9 1



RM 8

Induktivitidts-Abgleichkurven (Nominalwerte)

Rel. Induktivitatsdnderung AL/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 # mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65812-B3002-X22 Abgleichschraube B65812-B3001-X22
Kennfarbe braun Kennfarbe schwarz
RM8 RM 8
22 22 -
% %
18
AL/L 1 > AL/L
16 16
/ N48/A 500
14 N4B/A 400 14 N48/A 630 -—~
v
12 12 //
10— T 10 // ,//
/ .4l
8 / 8 4
6 , 6 //
4 // 4 //
2 / 2 ///
7 —— .
01 2 3 4 5 6 7 8 91 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10

e f\/ —_— N
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RM 8

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<2 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =315nH |A =400nH |dungen mern
N48 381 484 1100 0,15 CuL 1
113 144 600 0,2 CuL 1
19,6 31,4 280 20x0,05 CuLS 1
2,85 3,6 95 60x0,05 CuLS 1
900 - —— i LT -- ,L e T
. e | | |
800 - 4t l B /| N\
0 o =——HF Litze Ll / \
— — Volidgaht | |
4 700 e ‘ + \ 5
‘. P ! | I 2.85mH 4
600 } i + LA \ InE L
500‘» ‘ \\ !
! 7 , B\
00— T Va .7 \ i \\
| . \ A
! ! 2N \ P98 mH
300 l - // \ 13 mH
. - |
| N \ 314 \
200 L~ i i ! ] |
100 5 0 5 102 109 kHz
= f
900 —
T I I
] 800, ,,.\\
1] — HF-Litze | )
b - — f/ =T \ : — — Volldrant {— ;
T V< RERE seome LT T
Nl \\
o Ywemd
. NWBeMH L NN
300 | ‘ | :
200!, : | ]
0 5 10 5 0%z
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RM 10
Kern und Zubehor

| “ Einzelteile Bauform Seite
rﬁ
-
N
I Abgleichschraubendreher B63399 176
- (nur far Montage)
i | hierzu passender Griff B63399 176
! f Abgleichschraube B65679 | 176
%
| Kern B65813 170
Klammern B65814 175
Isolierscheibe 1 B65814 175
Spulenkdrper B65814 172
Kern B65813 170

Gewindehllse
(eingeklebt)

isolierscheibe 2 B65814 175
i
Beispiel fur einen Bausatz
Ebenfalls lieferbar: Spulenkdrper
fur Leistungsanwendungen B65814 173
Kern und B65813-H| 171
Spulenkérper fur B65814 174

nichtlineare Drosselspulen

Siemens Aktiengesellschaft 169



RM 10
Kern B 65813

® Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41980
® Fur Ubertrageranwendungen

ohne Mittelloch < %>
® Fuir nichtlineare Drosselspulen ,0,’\ 7 N
ieh -H ‘ !
siehe B65813 * / 7 /ﬁ\‘\ \\
" / A\ ~
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) L,f’ . + -+ L 551
m .
mit ohne T N.T
Mittelloch | Mittelloch ! AN AN = !
ZI/A 0,5 0,45 mm-1 \B‘(w‘? rrygng/
le 42 44 mm 21270 — N
A 83 28 mm2 2852 !
Amin - 90 mm2 P54
Ve 3470 4310 mm3 T 7 5 7T
Satzgewicht (ca.) o o) } bl
aas I -
= 12 : 25 N INNL N 4 3
B § S\l \\Q\§
DI
Ausfiihrung | Bestellnummer
mit Gewindehuise (Bild) ‘ B65813-N...
ohne Mittelloch B65813-J...
Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer - Jve
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 48 315 +3 0,28 125 B65813-N315-A48 200
400 0,21 160 B65813-N400-A48 S|
630 0,13 250 B65813-N630-A48 S|
N 41 250 +3 0,44 90 B65813-J250-A41 8
630 +5 0,13 226 B65813-J630-J41 8
1600 +10 0,04 573 B65813-J1600-K41
ohne Luftspalt
N 47 3100 +30/-20 1110 B65813-J-R47 B | 200
N 67 4200 +30/—-20 1500 B65813-J-R67 S}
N 30 7600 +30/—20 2720 B65813-J-R30 a
T35 11000 +30/-20 3940 B65813-J-R35 j
T38 16000 +40/-30 5730 B65813-J-Y38 S|
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RM 10

Kern fiir nichtlineare Drosselspulen

B 65813-H

® Fir den Aufbau von

nichtlinearen Drosselspulen
in getakteten Stromversorgungen,

speziell fur FluBwandler
und Tiefsetzsteller

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,45 mm-1
lg = 44 mm

Ae. = 98 mm?
Amin = 90 mm2
Ve =4310 mmd

Satzgewicht ca. 22 g

10,9 min.
21,2709

28,51 35—

®5+02
e —

N\

SN

-

T

— {010,904 e—

Al

o8

-

6

16,2+025
2.4

I

12,

f=—mo18 7. 0,2*—"!

Werkstoff A -Wert Bestellnummer VE
nH Toleranz Satz
N 41 3200 +30% B65813-H3200-X41 8| 200

Typ. Verlauf des A, -Wertes in Abhéngigkeit von der Gleichstromdurchflutung N - |
(MeBinduktion B< 1 mT, MeBfrequenz f = 10 kHz)

RM10

10° -
nH
Al g
Ay
103 \
\
\
5 \
- N
N
L L
*\
102

5 100

Siemens Aktiengesellschaft
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RM 10
Zubehor B 65814

Spulenkorper

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

® Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981

® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grun
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 175

Kammern | Ay In AR—Weﬁr{ Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm pQ g - Sttick
1 41,5 52 43 1,5 8 B65814-J1008-D1 200
10 B65814-J1010-D1
11 B65814-J1011-D1 a8
12 B65814-J1012-D1 S|
2 39 52 46 1,7 8 B65814-J1008-D2
10 B65814-J1010-D2
1" B65814-J1011-D2
12 B65814-J1012-D2 S|
8 Stifte 10, 11 und 12 Stifte
Ausfihrung | es entfallt
Stift
10 Stifte 2,11
11 Stifte 9

005

0,55

+
—— f——

01

Erdungspunkte 13*

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung
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RM 10
Zubehér B 65814

Spulenkorper fiir Leistungsanwendungen

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0), Isolierstoffklasse nach IEC 85: F)
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer und Isolierscheibe 1 siehe Seite 175

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm uQ g Stuck
1 41,5 52 43 1,5 12 B65814-B1512-T1 8200

Kennzeichnung Stift 1

- Erdungspunkte 21,3701
N L1 / L
RN S
113 - ]
R 4 i
,{}‘) T 4 < J
g } L & N / D-
!
% Tl T T I gd 91608
S 12 imasas
D [ <
cé %) ] 1
I P B -
~ HEREE
— I ! Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
F=-11x254=2794 = (Halbraster beachten!)
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RM 10
Zubehor

B 65814

Spulenkorper fiir den Aufbau von nichtlinearen Drosselspulen
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Geeignet fur Drahtstdrken @ 0,8...1,5 mm
® Die Wickeldrahte kénnen zur Gewéhrleistung des RastermaBes im Spulenkorper

fixiert werden.
® Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer siehe Seite 175

Kammern | Ay IN Agr-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm nQ g Stuck
1 41,5 52 43 1,5 B65814-J1000-T1 B | 200
s i
N
‘Q E—— 012,570'2 f— _
m =3
4
L r f
N : s
o | &
b1 —t—2
[¥a]
4 — ] 9110 -
Siemens Aktiengeselischaft 174




RM 10
Zubehor B 65814

Klammer

® Mit ErdungsanschluB, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,45 mm dick
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Klammerkraft 60 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fiir doppelt kaschierte Leiterplatten

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE

ca.

g Stick
Klammer (Bestell-Nr. je Stick, 2 Stick erforderlich) 0,37 B65814-A2203 8| 400
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65814-B5000 811200
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65814-B2005 8 (1200
Klammer
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

o)
W

M —ef el B2
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RM 10
Zubehor B 63399, B 65679

Abgleichschraube
@® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern RM 10 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- A- Rohrkern Kenn- gbglgl(;}h-
stoff Wert @ x Lange |Werk- | farbe ereic
nH mm stoff % Stuck
N 48 315 455x6,3 |N22 rot 13 B65679-E3-X22 400
400 10
400 4,98x6,3 |N22 schwarz |18 B65679-E2-X22 S]
630 11
630 5,15x6,3 |N22 weiB 17 B65679-E1-X22 [S]
Abgleichschraubendreher B63399-B1 a1
Griff B63399-B5 1
@©
b

ld—slg——

5
\lfd/:

=-6,1-025—1

Siemens Aktiengesellschaft 176



RM 10

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitdtsénderung A L/L in Abh&ngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65679-E3-X22 Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe rot Kennfarbe schwarz
22 RM10 2 - RM 10
% —_— % —1— /
P S R Bl N48/A 400
AL/L AL/L
16 1~ - +— 16 L —
1 L e -
12 N48/A 3159 12
/ | / pe
N48/A 400 10 N48/A 630

bt A 4
/ i
2 - / 2 4
0 0 L=
01 2 3 & 5 6 7 8 9 10 01 2 3 & 5 6 7 8 9 10
—_— N —— N

Abgleichschraube B65679-E1-X22
Kennfarbe wei3

2 T 7

8

6 I

I

2 1 1
AREN|

0 - S [ R
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RM 12
Kern und Zubehor

Ebenfalls lieferbar:

Siemens Aktiengesellschaft

Einzelteile Bauform Seite
Kern B65815 179
Klammern B65816 185
Isolierscheibe 1 B65816 185
Spulenkoérper B65816 181
Kern B65815 179
Isolierscheibe 2 B65816 185

Spulenkérper fur

Leistungsanwendungen B65816 182

Steckkammer-

Spulenkdrper B65816 183

Kern far

nichtlineare Drosselspulen B65815-H | 180

Spulenkérper fur

nichtlineare Drosselspulen B65816 184

178




Kern B 65815

@® Optimierter Kernquerschnitt
und gréBere Bodendicke
fur Leistungsanwendungen

@ Fur nichtlineare Drosselspulen
siehe B65815-H

Magnetische FormkenngrdBen (pro Satz)

ZI/A = 0,39 mm-!
lg = 57 mm

A, = 146 mm2
Amin = 125 mm?
Ve = 8340 mmd

Satzgewichtca. 44 g

p-———24,6_0 —

—= 012804 r=—

Werkstoff | A -Wert s ue Bestellnummer VE
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 41 160 +3 1,30 50 B65815-E160-A41 B3| 100
250 0,70 78 B65815-E250-A41 [s]
400 5 0,35 124 B65815-E400-J41
. 1000 0,12 310 B65815-E1000-J41 S]
ohne Luftspalt
N 47 3700 +30/—20 1150 B65815-E-R47 100
N 67 5300 +30/—-20 1640 B65815-E-R67 8
N 30 8400 +30/—20 2610 B65815-E-R30 [S]
T35 12800 +30/—-20 3970 B65815-E-R35
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RM 12
Kern fiir nichtlineare Drosselspulen

B 65815-H

@® Fur den Aufbau von
nichtlinearen Drosselspulen
in getakteten Stromversorgungen,
speziell fur FluBwandler
und Tiefsetzsteller

Magnetische FormkenngrdBen (pro Satz)

ZI/A = 0,39 mm-1
lg = 57 mm

A, = 146 mm2
Anin = 125 mmz2
Vo =8340 mmd

Satzgewichtca. 44 g

AN
\

"IS'C‘Z

L

Bhmin ke |
269" J‘

————37,6_15——

¢ 602
f—

-

15

"72‘06_02
21,62025 —w=
16,8 06—t ‘
NN
NS
NN
—

Werkstoff A -Wert Bestellnummer VE
nH Toleranz Satz
N 41 3700 +30% B65815-H3700-X41 B8 (100

Typ. Verlauf des A, -Wertes in Abhéngigkeit von der Gleichstromdurchflutung N - 1

(MeBinduktion B< 1 mT, MeBfrequenz f = 10 kHz)

10 P - B - RM12
nH Hh M {0 - 4
L | [
AL 5 1—t ) A — -
T i H } F’»
N
L . N\
103 | i
;4\ T :
g \
RN ‘ BEER
| 1
N |
102 EER | A
107! 5 100 5 10 5 10? A 5
—= NI
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RM 12

Zubehor

B 65816

Spulenkorper
Rundstifte

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grin

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@® Bewicklung siehe Seite 71
Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 185

Kammern | Ay IN Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm uQ ] Stick
1 73 61 28,7 25 11 B65816-A1011-D1 8 | 100
12 B65816-A1012-D1 8
2 mit 12 Stiften auf Anfrage
11 Stifte 12 Stifte

l -~ ®2A,7_o|2——|
i f R [ —
g 3 ol Lo
€y ! ! X m
s 58| A - = Lo
F#' | | nm 1 ! |
j__, t T=—\"y? q==
9082max.
%(‘_ Val :T/i"-‘{—“——‘\
iaNwe NaNwa
: o R
Finlsd i @130 TP T T A
T / -
' A
i 1 N 4 N‘ N %
\| ~4 74
- 3+ ‘ S+ L7 _JVA
Erdungspunkte $1,3*%'
Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung
Siemens Aktiengesellschaft 181
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RM 12

Zubehor

B 65816

Spulenkorper fiir Leistungsanwendungen
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F)

Kennfarbe schwarz
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B
® Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 185

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm pQ g Stlck
1 72 61 28,7 2,5 12 B65816-B1512-T1 8 | 100
Kennzeichnung Stift1
i = 2145 o, =
O* .
L
g
bt e
~ S
e T ?#/
é
T
. Lochgruppe

l=—13x2.54=33.02 o]

Siemens Aktiengesellschaft

Ansicht in Montagerichtung

(Halbraster beachten!)
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RM 12
Zubehor B 65816

Steckkammer-Spulenkorper fiir Leistungsanwendungen

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestindigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer siehe Seite 185

Steckkammer-Spulenkorper, kompletter Satz B
Bestellnummer: B65816-A1212-T102, VE = 100 Stiick

Wickel- Kammern | Ay In Ag- Gewicht | Stifte | Bestellnummer VE
korper Wert ca. fur Wickelkdrper
mm2 mm uQ g Stuck

[ 1 3,6 53,4 510 6,1 12 C61035-A62-B17 100

B 2 26 53,4 71
I 1 29 73,5 872 2,6 12 C61035-A62-C17

2 4,0 73,5 632

VerguBbecher auf Anfrage

Wickelkorper | Wickelkorper 11
wn] 919502 f=—923 02— 326,30 —=]
po ‘ }
r Kammer 2 - | - “¢21A6;0v24—1 _ Kammer 2
r 1T 4 !
! Kammer 1 ) ~ I 2 - Kammer 1
—{ 814,507 ks f Q&m " ) | =
b i“ 3 °A ';‘ :+ ’ * - 3
i 3 " — —¥ o] = & = | 9
3 tp n:J b M:: a I | * i‘:* [ T T 5 f
N T rHHT b
o
T— E E 3 0247
fe13, 2ol
7735' 56— E

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
Montagelochung @1,6°%

|
I
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RM 12
Zubehor B 65816

Spulenkorper fiir den Aufbau von nichtlinearen Drosselspulen

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0), Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Geeignet fur Drahtstarken bis @ 2 mm

® Die Wickeldrahte kénnen gleichzeitig als AnschluBstifte verwendet werden.

® Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer siehe Seite 185

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 70,5 31,4 15,3 2,0 B65816-J1000-T1 8| 100

14 7.0,

2

T

|
i
¥

16,50

2
1,12005 11005
} !

__Q,B.o,z’
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RM 12
Zubehor B 65816

Klammer B 65816-A2002

@ Mit ErdungsanschiuB, aus Federstahl (verzinnt), 0,45 mm dick

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Klammerkraft 60 N je Klammerpaar (Richtwert)

Klammer B 65816-A2204 (nur fur Steckkammer-Spulenkdrper)

@ Ohne ErdungsanschluB, aus Federstahl (vernickelt), 0,45 mm dick

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Klammerkraft 60 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

® Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 flur doppelt kaschierte Leiterplatten

® Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht |Bestellnummer VE

ca.

g Stuck
Klammer (Bestell-Nr. je Stiick, 2 Stick erforderlich) 0,5 B65816-A2002 B 200
Klammer fiir Steckkammer-Spulenkérper 0,5 B65816-A2204 8| 200
(Bestell-Nr. je Stiick, 2 Stuck erforderlich)
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65816-B5000 8 (1000
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65816-D2005 8 (1000
Klammer B65816-A2002 Klammer B65816-A2204

(fur Steckkammer-Spulenkérper)
4,5+01

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2 N

30-03

20 ——
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RM 14
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform Seite
Kern B65887 187
Klammern B65888 191
Isolierscheibe 1 B65888 191
Spulenkorper B65888 189
Kern B65887 187
Isolierscheibe 2 B65888 191
Beispiel fur einen Bausatz
Ebenfalls lieferbar: Spulenkorper flr
Leistungsanwendungen B65888 190
Kern far
nichtlineare Drosselspulen B65887-H | 188

Siemens Aktiengesellschaft 186




RM 14
Kern B 65887

® Optimierter Kernquerschnitt und
gréBere Bodendicke
fur Leistungsanwendungen

@ Fur nichtlineare Drosselspulen
siehe B 65887-H

; /
__19-0,6 —a

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,35 mm-1

le = 70 mm S

Ae = 200 mm2 = T

Amin = 170 mm2 17min

V, = 14000 mm3 . 4224, ——=

Satzgewichtca. 72 g

’///

1 /l/,

e

20,3'“"
30,229

Werkstoff A -Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
m|t Luftspalt
N 41 160 +3 1.9 45 B65887-E160-A41 8 {100
250 1,0 70 B65887-E250-A41 8
400 0,5 111 B65887-E400-A41 S]
630 +5 0,3 175 B65887-E630-J41
1000 0,15 278 B65887-E1000-J41
ohne Luftspalt
N 47 3900 +30/—-20 1090 B65887-E-R47 100
N &7 6000 +30/—20 1670 BE65887-E-RE7 S]
N 30 9500 +30/—-20 2650 B65887-E-R30 S]
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RM 14
Kern fiir nichtlineare Drosselspulen B 65887-H

@ Fir den Aufbau von
nichtlinearen Drosselspulen X

in getakteten Stromversorgungen, »>

speziell fur FluBwandler / T

und Tiefsetzsteller o H ///,\

) SN | |l w v
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) \\\ N /
ZI/A = 0,35 mm—! \ jilf
lg = 70 mm
A = 200 mm? \{ :f/
Amn = 170  mm2 17 min:
V, = 14000 mm3 29"
42,21,

Satzgewicht ca. 72 g

—— () §40,2 jt———

|

NANRY

— -] ¢15.05 f——

]

-27+025
20,8'06

=

——BO,Z_OIZﬁ

Werkstoff A -Wert Bestellnummer VE
nH Toleranz Satz
N 41 4300 +30% B65887-H4300-X41 100

Typ. Verlauf des A, -Wertes in Abhingigkeit von der Gleichstromdurchfiutung N - [
(MeBinduktion B< 1 mT, MeBfrequenz f = 10 kHz)

L RM14
10 - : 1= — T
A S i ; I
T \ - - B
10° —— - — - -
] \ . - 11T
\ —
5 - \ H——— ]
T S [
N
I § \\~.__ ||
Ll
10° . 1 N
{ + 1 -
5 - .

107" 5 100 5 10’ 5 10? A S
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RM 14
Zubehér B 65888

Spulenkérper

Rundstifte

® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F) Kennfarbe grin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 191

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm 119} g Stick
1 107 71,5 23 3 10 B65888-B1001-D1 8100
12 B65888-B1002-D1 s]
10 Stifte 12 Stifte

7* NUSHE| Y; NN 1% T
A g w AR . A T
—t : . I He ! '
JES. N 40 S B . 1 44 L il
T e i
i A HE A
,} ] -, e
HENE g ) ii H — b
L] ~ : H N
e e EE=a=tn St
7 T N GRRRRRRRERAN
/
Erdundspunkte @ 1,6 *0!

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung
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RM 14
Zubehor B 65888

Spulenkdrper fiir Leistungsanwendungen

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 71

Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 191

Kammern | Ay In Agr-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm pQ g Stick
1 106 71,5 23 3 12 B65888-B1512-T1 B 100
o 152402 Ke[\nzelchnung Stitt1

- 228803  ——
| Te168.; —

!
i

] -

13 =-205_03 = 0.8

‘o1 "3l

- © |

[—44xz,54:55,5s =| Erdungspunkte #13*0!
=

I SR Y

s

1

A

27,94

(P’ $16+015

- 11x2,54

.”:‘\é.'éléﬁ féf@,‘:é;. [

o I Lochgruppe
o an - SES RN Ansicht in Montagerichtung
S et (Halbraster beachten!)

12

- 762 =
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RM 14
Zubehor B 65888

Klammer

® Mit ErdungsanschluB, aus Federstahl (verzinnt), 0,5 mm dick

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Klammerkraft 70 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

@ Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,06 mm dick
Isolierscheibe 2 fur doppelt kaschierte Leiterplatten

® Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E), 0,3 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
g Stick
Klammer (Bestell-Nr. je Stuck, 2 Stuck erforderlich) 1,0 B65888-A2002 B8 | 200
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65888-B5000 8 | 800
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65888-B2005 8 | 800
Klammer
-—
.
T
1
~0,9%0,5
N
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
N | 7
>
A N s ?
/S )
s - s
R
v & l
23 2 \
0,
36,802
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PM-Kerne




PM-Kerne
Allgemeines

Immer haufiger werden gréBere Leistungen im Mittel- und Hochfrequenzgebiet Gbertragen,
wobei es sich nicht nur um Anwendungen fir Stromversorgungen bzw. Schaltnetzteile
handelt. In zahlreichen Anwendungen der Nachrichtentechnik und Industrieelektronik (wie
Leistungsimpulstbertrager, z. B.in Radaranlagen, Senderantennentbertrager, fir Maschinen-
steuerungen, Zundibertrager u. a.). hat sich die Schalenkernform als vorteilhaft erwiesen:
groBer FluBquerschnitt, daher glnstig fir hohe Leistungen bei wenig Windungszahlen und
damit auch geringe Streuinduktivitdt und Eigenkapazitat, gute Schirmung durch die kom-
pakte Form, die Mdglichkeit, einen Luftspalt sehr genau einzuschleifen, ferner Einbau- und
Montagegriinde.

Im folgenden wird eine geeignete Reihe gréBerer Schalenkerne vorgestellt, welche kurz
als ,PM”-Kerne bezeichnet werden (PM = Potcore und Modul).

Bei diesen Schalenkernen, besonders bei dem gréBeren Kern 87/70, ist eine Montage auf
Leiterplatten wegen des groBen Gewichtes nicht immer mdéglich. In solchen Fallen wird der
Spulenkérper mit der AnschluBseite nach oben montiert.
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PM 50/39
Kern

B 65646

@ Nach DIN 41989
@ Vorzugsweise fiir Leistungsiibertrager

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,227 mm-!
lg = 84 mm

Ae = 370 mm?
Anin = 280 mm2
Ve = 31000 mm2

Satzgewicht ca. 140 g

Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer VE
 Toieranz | ca.

nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 27 250 +3 2,0 45 B65646-A250-A27 820

630 0,63 114 B65646-A630-A27

1600 +5 0,20 289 B65646-A1600-J27

3150 t+15 0,08 569 B65646-A3150-L27
ohne Luftspalt
N 27 l 7400 +30/—-20 1340 B65646-A-R27 820
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PM 50/39

Zubehor B 65647
Spulenkorper
® Nach DIN 41990
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B
@ Auch ohne Létanschlusse lieferbar
@® Bewicklung siehe Seite 72
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht |Létan- | Bestellnummer VE
ca. schlusse
mm2 mm uQ g Stiick
1 154 96,8 21,6 6 14 B65647-B1014-T1 8|20
1 154 96,8 21,6 4,6 - B65647-A1000-T1

+- V’ - } > [

1 655max A { FJ " ‘

Kennzeichnung fir Lotanschluf3 1 - { J,

0234 ¢ m_l i =3

g - m

! ‘ = u ‘

LT VR UEE
=4 i i TS Eal

E i g HH = —

b= nu 1§ |25 e
4572 — o=

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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PM 50/39
Zubehor B 65647

Biigelhalterung

@ Fur Chassismontage’ oder Leiterplatten

@ Bestehend aus Biligel und Grundplatte

@ Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert
Biigel: Messing-Klemmbdgel (& 3 mm) mit Gewinde
Grundplatte: Aluminium-Grundplatte, 0,6 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE

ca.

g Stick
Komplette Halterung 15 B65647-A2000 B |20
mit Muttern und Scheiben

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkdrper mit den Lotanschlissen nach oben einzusetzen.
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PM 62/49
Kern

B 65684

® Nach DIN 41989
@ Vorzugsweise flr Leistungstbertrager

r—>29 "1

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) pd A s
ZI/A = 0,190 mm-1 < Y o
le. = 109 mm |
A, = 570 mm2
Amin = 470 mm2 CR—
V., = 62000 mms3 488*" 12°02
- §2
Satzgewicht ca. 280 g i
L
Eg "
<+ m
m
i |
!
65400
- ¢25,S_ove -
Werkstoff | A -Wert s Me Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 27 315 +3 2,6 48 B65684-A315-A27 8 (20
630 1,1 95 B65684-A630-A27
1600 5 0,34 242 B65684-A1600-J27
4000 15 0,1 605 B65684-A4000-L27
ohne Luftspalt
N 27 [9200  [+30/-20 1400  [B65684-A-R27 820
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PM 62/49

Zubehor B 65685
Spulenkérper
@® Nach DIN 41990
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B
@ Auch ohne Loétanschlusse lieferbar
@ Bewicklung siehe Seite 72
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht |Lotan- | Bestellnummer VE
ca. schlisse
mm?2 mm pQ g Stuck
1 270 120 15,4 10 16 B65685-B1016-T1 81|20
1 270 120 15,4 8,4 - B65685-A1000-T1

-
©

L |

m-,
@
~
Loe1600m
1 12 |
1 ; ‘ 16 }
e b
Kennzeichnung fur Lotanschluf3 1 ! é
4 4‘ |
e f-' R 2
0288 ;.= : oo
R | |
| - . |
J l_‘ — =1 ;:?9 i |

——-48 max——

03
1
[FR
k=)
v - — B—
15
-

—-33,
L

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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PM 62/49
Zubehor

B 65685

Biigelhalterung
@® Fur Chassismontage! oder Leiterplatten
@ Bestehend aus Bugel und Grundplatte

@ Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert

Biigel: Messing-Klemmbuigel (@ 3 mm) mit Gewinde
Grundplatte: Aluminium-Grundplatte, 0,6 mm dick

Gewicht | Bestellnummer Tve

ca.

g Stlck
Komplette Halterung 19 B65685-A2000 20

mit Muttern und Scheiben

59,803 ——=

m
S ~
—

591

r=—— 60,9601
- 6902 1

1) Bei Chasssismontage ist der Spulenkdrper mit den Loétanschliissen nach oben einzusetzen.
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PM 74/59
Kern

B 65686

@ Nach DIN 41989
® Vorzugsweise fir Leistungstibertrager

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

ZI/A = 0,162 mm~!
lg = 128 mm

A, = 790 mm?2
Anin = 630 mm2
V., = 101000 mm3

Satzgewicht ca. 460 g

T? 0
23 i ]
e e w
a5 { @;
3 |
L 1 | J
|
o I
©54°03
= $295., =
Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 27 315 +3 3,8 41 B65686-A315-A27 10
630 1,5 81 B65686-A630-A27
2500 +5 0,26 322 B65686-A2500-J27
4000 +15 0,14 516 B65686-A4000-L27
ohne Luftspalt
N 27 10000 +30/—20 1300 B65686-A-R27 8|10
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PM 74/59

Zubehor B 65687
Spulenkorper
@® Nach DIN 41990
® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B
@® Auch ohne Létanschlisse lieferbar
@® Bewicklung siehe Seite 72
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | L6t- Bestellnummer VE
ca. an-
mm?2 mm uQ g schlisse Stack
1 442 140 10,9 20 18 B65687-A1018-T1 8|10
1 442 140 10,9 18,2 - B65687-A1000-T1
85max.

29,7‘0'3

| [256

14
L
T
Py
*
0l e [

o1 64),15 .

Kennzeichnung fiir Lotanschluf3 1

- 033 ;]

|
L i 3 :_l I i o
L . 1
; 0 3,
s o S : 10
! |L | sais -
J I | LL.—UJ o 606 —
;?7 *NLEX % k?mi?cghrf’ ﬁ\pslontagerichtung
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PM 74/59
Zubehor B 65687

Biigelhalterung

@ Fur Chassismontage!) oder Leiterplatten

@® Bestehend aus Bigel und Grundplatte

@ Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert

Biigel: Messing-Klemmbugel (& 3 mm) mit Gewinde
Grundplatte: Aluminium-Grundplatte, 0,6 mm dick

Gewicht |Bestellnummer VE

ca.

g Stick
Komplette Halterung 19 B65687-A2000 8|10
mit Muttern und Scheiben

69

e 75 +1

I

3’]‘0‘ 2 —
\

_— ] —
|
|
®35+085

1~~ T2t 4—}

8 ——
834 03

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkérper mit den Loétanschliissen nach oben einzusetzen.
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PM 87/70

Kern

B 65

3

® Nach DIN 41989
@ Fir den Aufbau von Leistungs-
Ubertragern > 1 kW (20 kHz)

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZIA = 0,161
le = 146
A. = 910
Amin = 700
V, = 133000

mm-1
mm
mm?2
mm?2
mm3

Satzgewicht ca. 770 g

f—>394"

I* <36

L— 67,17 ———f

o -

L———— 87 3 ———=

5-04

3504

S5 ! !,
~ F | ’
l
o850
- $317., r=
© Werkstoff A -Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 27 400 +3 3.5 51 B65713-A400-A27 4
1000 1,1 128 B65713-A1000-A27
2500 5 0,34 320 B65713-A2500-J27
5000 +15 0,14 640 B65713-A5000-L27
ohne Luftspalt
N 27 12000 ] +30/—20 1540 B65713-A-R27 BB
1) DIN 41989: > 40 mm
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PM 87/70
Zubehor B 65714

Spulenkérper

@ Nach DIN 41990

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F)
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Loétwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Auch ohne Loétanschlisse lieferbar

@ Bewicklung siehe Seite 72

Kammern [ Ay In Ag-Wert Gewicht | L6t- Bestellnummer VE
ca. an-
mm?2 mm puQ g schlisse Stuck
1 657 158 8,27 31 20 B65714-K1020-T1 8|10
1 657 158 8,27 29 - B65714-A1000-T1

1
7
| 25k

N
(=1

e 4572 —e=
86,36

——f 9355 ¢ (=
[¥a)
| X [] = 10 1
11 7 -
N ! | i m 5 ==
o ! ! | <
E i i o~
~ ! ‘ ! s - 81,28 ey
e I f‘_’»i
| | ! ‘ Lochgruppe
G‘r—" y __\;TF'” Ansicht in Montagerichtung
3
13x05|| 5
— -]
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PM 87/70
Zubehor B 65714

Biigelhalterung

@ Fur Chassismontage! oder Leiterplatten

@ Bestehend aus Bligel und Grundplatte

@ Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert
Biigel: Messing-Klemmbiigel (@ 3 mm) mit Gewinde
Grundplatte: Aluminium-Grundplatte, 0,6 mm dick

Gewicht | Bestellnummer VE

ca.

g9 Stuck
Komplette Halterung 20 B65714-A2000 a |10
mit Muttern und Scheiben

g5 ————=

801

@3,5+015

—8636£01 - ]

— s

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkdrper mit den Lotanschliissen nach oben einzusetzen.
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PM 114/93
Kern B 65733

@ Nach DIN 41989
@ Fur den Aufbau von Leistungs-
Gbertragern > 1 kW (20 kHz)

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

SIB.O,L

ZI/A = 0,116 mm-!
le = 200 mm

A = 1720 mm2
Anin = 1380 mm2
V., = 344000 mm3

Satzgewicht ca. 1940 g

A% |
J )
@5404
=043, —e
Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 27 630 +3 3,8 58 B65733-A630-A27 1
1000 2,4 92 B65733-A1000-A27
2500 +5 0,70 231 B65733-A2500-J27
6300 +15 0,22 581 B65733-A6300-L27
ohne Luftspait
N 27 16000 +30/—-20 1480 B65733-A-R27 ISR
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PM 114/93
Zubehor

B 65734

Spulenkoérper
® Nach DIN 41990

@ Aus Polyphenylensulfid (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe braun
® Bewicklung siehe Seite 72

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm uQ g Stick
1 1070 210 6,75 42 B65734-B1000-T1 a5
| ! ! ] T
o |
N I | i
[=] | i m
S I ‘ I o
|
| L 1y
[ < j:*
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P-Kerne (Schalenkerne)




P-Kerne (Schalenkerne)
Aligemeines

1 Allgemeines

Siemens liefert eine breite Palette von SchalenkerngréBen, genannt P-Kerne (Pot Core),
darunter 8 Bauformen geméaB IEC-Publ. 133 und DIN 41293. Die Kerne werden aus ver-
schiedenen SIFERRIT-Werkstoffen gefertigt und kénnen dementsprechend vielfltig und bis
Uber 100 MHz eingesetzt werden. Die Schalenkerne sind wegen ihrer magnetisch ge-
schlossenen Formgebung sehr streufeldarm und lassen sich bequem und préazise auf die
mannigfachen Spulenforderungen abstimmen.

Selbstversténdlich steht fur alle Kernversionen ein sorgféltig angepaBtes Zubehor zur Ver-
fagung. Ein GroBteil des Kernspektrums ist mit eingesetzter Gewindehiilse und zugehériger
Abgleichschraube zum Induktivitatsfeinabgleich lieferbar. Hinweise zum Kleben der Kern-
hélften finden Sie im Kapitel ,Alilgemeine technische Angaben, Pkt. B8”).

Schalenkerne in Vierschlitz-Ausfithrung sowie die sogenannten TT (Touch Tone)-Kerne sind
in diesem Datenbuch nicht mehr enthalten (Lieferung auf Anfrage).

2 Anwendung

Die Kerne eignen sich sowohi fur

® Schwingkreisspulen (Filter) mit groBer Induktivitatskonstanz und hoher Gite (Werkstoffe
N 48, M 33, K1, K 12, U 17) wie auch fir

@ Kklirrarme breitbandige Kleinsignallibertrager (hochpermeable Werkstoffe T 38, T 35,
N 30, N 26).

® Neuerdings finden P-Kerne zunehmend Eingang fiir Leistungsanwendungen (neue
Typenreihe aus dem Werkstoff N 67).

® Fir die beiden letztgenannten Einsatzgebiete bieten sich unsere neukonzipierten Kerne
ohne Mittelloch sehr vorteilhaft an.

@ Ebenfalls neu in unserem Programm sind P-Kerne mit verbreiterten drahtschonenden
Seitenschlitzen (P 9 x 5 bis P 30 x 19). Die Kerne eignen sich zur Aufnahme von
automatengerechten Stiftspulenkérpern. Diese neuen Spulenkodrper stellen wir fur die
Bauformen P 9 x 5 und P 18 x 11 erstmals vor. Fir weitere Bauformen (P 11 x 7 bis
P 26 x 16) sind Spulenkérper mit AnschluBstiften in Vorbereitung.

® Fur die Bauform P 9 x 5 ist neben dem Normalzubehor zusatzlich ein Spulenkérper fur
Qberﬂéchenmontage ~SMD” lieferbar (siehe Broschiire ,Ferrite und Zubehor fiir SMD-
Ubertrager und -Bausétze”).

3 Kennzeichnung

Schalenkerne > @ 5,8 mm sind grundsétzlich mit Werkstoff und A, -Wert, luftspaltiose Kerne
mit Werkstoff und ,0. L.” beschriftet. Dabei ist jeweils nur eine Satzhilfte bestempelt. Bei
Kernen mit unsymmetrischem Luftspalt (Gesamtluftspalt in einer Kernhalite) ist die luft-
spaltgeschliffene Kernhélfte, bei Kernen mit eingeklebter Gewindehtlse die Halfte ohne
Hulse gekennzeichnet.
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P33x26
Kern

B 65491

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 3,72 mm-! 1 Ay f\
le, =51 mm S e a
A. = 1,37 mm2 "G 7
V, =70 mm3 J 1 ,
Satzgewicht ca. 0,06 g T T *W
L SN
;?” e \\I\
~ = /{/ 5
(O =2 2
- W2Zu
Werkstoff A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz
nH % Satz
ohne Luftspalt
K1 30 +40/-30 49 B65491-B-Y1 500
N 30 500 +40/-30 1480 B65491-B-Y30
Angaben zur Bewicklung
nutzbarer Wickelquerschnitt Ay mittlere Ag-Wert
ohne Spulenkdrper Windungslénge Iy
mm2 mm uQ
0,65 5,8 310
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P4,6 x4,
Kern und Zubehor

Abgleichbare Miniatur-Bauform fiir Leiterplatten und SMD-Technik

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 216
(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 216
Abgleichschraube B65496 216
Kern B65495 213
Spulenkorper B65496 214
Kern mit

Innengewinde B65495 213
AnschluBtrager fur

SMD-Technik B65496 215
oder

AnschluBtrager far

Leiterplatten B65496 215
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P46 x4,1

Kern B 65495
Kieinstschalenkerne -
fiir abgleichbare Miniaturspulen L H|
@ Einer der beiden Kerne mit Innengewinde g%
fur Abgleichschraube = R
® Befestigung auf AnschluBtrager | B —
durch Kleben - $22.01
@ Raumbedarf der Spule 5 x 5 x 5,1 mm L _wiff’?
(ohne AnschiuBfahne) ) -
t AN &
Magnetische FormkenngrdBen (pro Satz) s 1 wf <
LA = 2,6mm-! N i I
1
le = 7,6mm 11 %! L)
A, = 28mm2 ' Tz
Ve = 21,3 mm3 - .
Satzgewichtca. 0,17 g
Ausfiihrung l Bestellnummer
mit Mittelloch B65495-B...
mit Gewinde (Bild) B65495-K...
Werkstoff | A -Wert s te Bestellnummer VE
| Toleranz | ca.
nH | % mm Satz
mit Luftspalt
K1 16 +3 0,20 33 B65495-K16-A1 (3 | 1000
M 33 40 +3 0,07 83 B65495-K40-A33 a
N 48 63 +5 0,04 130 B65495-K63-J48
ohne Luftspalt
K1 40 +40/-30 83 B65495-B-Y1 1000
M 33 200 +40/-30 414 B65495-B-Y33
N 30 800 +40/-30 1660 B65495-B-Y30 8]
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P4,6 x4,
Zubehor B 65496

Spulenkorper

@ Mit Drehsicherung

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Bewicklung siehe Seite 73

Kammern |Ayx In Agp-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 0,8 9,5 400 0,03 B65496-B1000-T1 8 | 1000

Drehsicherung
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P 4,6 x4,
Zubehér B 65496

AnschluBtrager

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

@ Auch in einem Montagestreifen lieferbar (6 Stiick pro Streifen)

Gewicht | Bestellnummer VE

ca.

g
Mit 4 Lotanschlussen fur Leiterplatten 0,055 B65496-A2002 B | 500 Stuck
Mit 4 Lotanschliissen fiir SMD-Technik 0,05 B65496-A2003 @ | 500 Stuck
Montagestreifen 0,9 B65496-A2000 100 Streifen
fiir Leiterplatten fiir SMD-Technik

05 ? ‘ 05

nach dem Loten

1
nach dem Loten "
pa umbiegen

i umbnegen

o~
ol
o
3
=1
;:::tr, 1 i
Ij . ’
o~
(=}
x
JjT
o
D
—‘—ﬂ]
?*"“54)}. ' “_“50
Kennzeichnung fur Stift 1 Kennzeichnung fur Stift 1
_ 008"
~ @
/I/ S
&F j— ]
3
a T &
N4 Lochgruppe [:1
Ansicht in
5.08 Montagerichtung 15 |
! 75 |
Montagestreifen Vorschlag zur Anordnung

der AnschluBflachen
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P46 x4,1
Zubehér B 63399, B 65496

Abgleichschraube
® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyacetal

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 4,6 x4,1 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- A- Rohrkern Kenn- Zg?é?;f]h-
stoff Wert @ x Lange | Werk- farbe

nH mm stoff % Stiick
K1 16 1,26x1,2 |U17 braun 11 B65496-A3001-X17 B {5000
M 33 40 125x1,2 |K1 blau 12 B65496-A3001-X1 a
N 48 63 1,25x1,2 |N22 grun 12 B65496-A3001-X22
Abgleichschraubendreher B63399-A1007 8|1
Griff B63399-B5 1

37

15—~

j— 0’8 b
-t
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P4,6 x4,

Induktivitdts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung AL/L in Abh&ngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 1/2 bis 1 Umdrehung im Eingriff.

2 26
% %

s AL/L 2
2 20

1 18 18

16 16
" TG " o MBIAL
12 T 12 / —
10 / 10 /
8 / : /
6 6
A b/
Iy :
0 0

AL/L

Siemens Aktiengesellschaft

26
%
22
20
18

Abgleichschraube B65496-A3001-X17
Kennfarbe braun

PUbxb,1

Abgleichschraube B65496-A3001-X22

Kennfarbe grin
Pbbxb]

ANLBIA63

N

217

Abgleichschraube B65496-A3001-X1

Kennfarbe blau

Phbxb]




P 4,6 x4,

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B< 1 mT

Werkstoff AL (nH) L (uH) Windungen |HF-Litze
K1 16 1,53 9 32 x 0,025 CuLS
3.0 13 15x0,04 CuLS
200 K1
A =16nH
Q L
150 S S S - L
Lt LTI S O A
L 30008 TN
L ~1153uH \ |
100 \
sol L | HEREN
100 5 10 5 102 MHz

- f
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P58 x33
Kern

B 65501

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,68 mm-!
le = 79 mm
A, = 47 mm2
Vo =37 mmd

Satzgewichtca. 0,2 g

i

{ !
b L] [e095°"
12,5
- 92,501
Werkstoff A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz
nH % Satz
ohne Luftspalt?)
K1 60 +40/-30 80 B65501-J-Y1 1000
N 26 800 +40/-30 1070 B65501-J-Y26
N 30 1500 +40/-30 2000 B65501-J-Y30

1) Schalenkerne mit Luftspalt auf Anfrage

Siemens Aktiengesellschaft
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P58 x33
Zubehor B 65502

Spulenkorper

® Mit Drehsicherung

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Bewicklung siehe Seite 73

Kammern An In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stiick
1 0,95 11,7 433 0,03 B65502-B-T1 1000

Drehsicherung
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P7x4
Kern und Zubehor

Beispiel fur einen Bausatz fir Leiterplatten

Siemens Aktiengesellschaft

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 225
(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 225
Zentrierstift -
Abgleichschraube B65512 225
Bugel B65512 224
Kern B65511 222
Spulenkdrper B65512 223
Kern B65511 222
AnschluBtrager mit

Gewindefiuhrung B65512 224
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P7x4
Kern

B 65511

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,43 mm-!
le =10 mm

A. = 7 mm2
V. =70 mms

Satzgewichtca. 0,5 g

Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
u17n 8 +3 0,80 91 |B65511-A8-A17 - B\ls00
K1 25 +3 0,32 28,5 B65511-A25-A1 8
M 33 63 +3 0,13 72 B65511-A63-A33 S]
N 48 100 +3 0,10 114 B65511-A100-A48 8
ohne Luftspalt
K1 70 +40/—-30 80 B65511-A-Y1 500
N 26 1000 +40/-30 1140 B65511-A-Y26
N 30 2000 +40/—-30 2280 B65511-A-Y30 8

1) Die Abmessungen kénnen bis ca. 10% gréBer sein.
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P7x4
Zubehor B 65512

Spulenkorper

® Mit Drehsicherung

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Bewicklung siehe Seite 73

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm pQ g Stuck
1 22 14,6 240 0,04 B65512-C-T1 8 | 500
Drehsicherung An
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P7x4
Zubehor B 65512

Biigelhalterung fiir Leiterplatten

@® Bestehend aus AnschluBtrager und Bugel

® Mit SchnappverschluB

AnschluBtrager

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Mit Gewindefiihrung fiir Abgleichschraube

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

Biigel

@ Federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,2 mm), mit ErdungsanschiuB

Komplette Halterung (5 Létanschlisse) Bestellnummer VE
(Gewicht ca. 0,4 g) B65512-C2001 B 1500 Satz
Teile der Halterung

a 1 Bugel C61035-A15-C5

b 1 AnschluBtrager mit 5 Létanschlissen C61035-A15-B1

Gewindefihrung fiir

Abgleichschraube Erdungspunkt
|
a M1,2 %
— | f-— g @140
b i Ll
2, .
3 g
72} N\
[N (I 1] r? X £

00,45
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P7x4
Zubehér B 63399, B 65512

Abgleichschraube

® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyacetal
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)

Kern 7 x 4 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- A- Rohrkern Kenn- 2bgl.enct:1h-
stoff Wert O x Lange | Werk- |farbe ereic
nH mm stoff % Stlick
u17 8 1,25x1,8 |U17 weiB 14 B65512-A3001-X17 8 | 5000
K1 25 1,25x1,8 |U17 wei 12 B65512-A3001-X17 8
M 33 63 1,25x1,8 (U 17 weiB 8 B65512-A3001-X17 8
63 125x1,8 |K1 gelb 15 B65512-A3001-X1 a
N 48 100 1,25x1,8 |K1 gelb 12 B65512-A3001-X1 S|
Abgleichschraubendreher B63399-A1007 a1
Griff B63399-B5 1
Abgleichschraube Zentrierstift
— P2 e
i 1"
o ‘ 1 i
- * + r k 8,
|
J Ll o
- \ I 1
=M1, - ®139-004 ?
% s
§ < o~ | "
5 e, 1y
2 mo . 11
" os ! i N
-l 1 L i
M1,.2
- -
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P7x4

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsé&nderung A L/L in Abh&ngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 = Schraube voll eingedreht.

Abgleichschraube B65512-A3001- X17

Kennfarbe weiB

22 ‘

—

14 ~

N

U17/4,8

K114, 25
—4

N
N

|

M33/4.6371
|

Siemens Aktiengesellschaft
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AL/L

22

Abgleichschraube B65512-A3001-X1
Kennfarbe gelb

| P7xb

l
//MB?‘/fALGB*
NL8/A100_]

\
/A — -
// ,
/A
/
7 |

1 2 3 4 5 6 7 8




P7x4

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<2 mT

Werkstoff | A -Wert | L Win- Draht; HF-Litze Lagenzahl
) dungen
u17 8 nH 0,31 pH 6 0,25 CuL 1
0,14 pH 4 0,30 CuL 1
0,08 pH 3 0,30 CuL 1
K1 25 nH 20 uH |28 15 x 0,04 CuLS 4
56 uH |15 12 x 0,04 CuLS 2
33 pH |11 0,3 CuL 2
0,75 uH 5 0,4 CuL 1
200, ‘ I ui17
! e 1 A =8nH
0 |
T L "[ o L —Hrite [,L;
150, | IR iijVQ||?raht ; ‘; 'i’T‘
| 2 > - - l ‘ SE——
« ~
- ~ 22T AN N 008, ; =
b 1 03IH L014pH SR w
100 e o --—— —-
I I L A B S R A
P - f fooed =
e T 1
- - . 1 e e e ~ - e
50L i 1 I L Ll
104 5 5 108 kHz
—
250 ——— TTTITT : K1
- A =25nH
J S
N i < _|——-HFditze
T 200l 27 NG 1] =—=—=Volldraht
Al | o 1
150 / \&‘_ A o — ]
_ R 270X N —— -
S NN }x T
R R 720 pH 5, 6uHIN T ] T
100 - T T 7N 075uH RN
o , P 33uH - ‘
‘\_, L ‘ i i : ;
o | J | I S | |
N e AR N T i w | x
10° 5 10t 5 10° kHz
—f
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P7x4

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B< 1 mT

Werkstoff | A -Wert L Windungen Draht; HF-Litze
M 33 63 nH 420 pH 80 0,14 CuL
230 pH 60 3x0,07 CuLS
90 pH 37 12x0,04 CuLS
N 48 100 nH 8,90 mH 300 0,07 CuL
2,17 mH 150 0,10 CuL
0,61 mH 80 0,15 CuL
400 - M 33
— A_=63nH
Q ——HF-Litze
T 300 ——=— Volldraht
-
I P e ,§N,,,,,
r 7. N\ _ il
2001 A . \
e A | ui 1
- B ‘\ - F bt
— ~ L‘: |
100 0——— e e 4-
4 2 0 M H I - I - 1]*
ol | | un
107 5 108 5 10* kHz
~f
300— ﬂ T Nas
— A_=100 nH
I |
a e‘
T i 1
— 1
200 - | :
A O N BRE
| | L AR Y
= | . /L it LY L i b
\ R4 9mH
[ L / L i B m» \\ 2,1\7(1’1'”1 }
L i N L
100 i i | \ . i .
; ! ‘ '0,61mH
- R o i = -t 1 : =
oL | | L
10' 5 102 5 10° kHz
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P9x5
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 234
(nur far Montage)
hierzu passender Griff B63399 234
Zentrierstift -
Abgleichschraube B865518 234
Bugel B65518 233
Kern B65517 230
Spulenkdrper B65522 232
Isolierscheibe 1 B65522 232
Kern B65517 230
AnschluBtréger
mit Gewindefihrung B65518 233

Beispiel fir einen Bausatz fur Leiterplatten

Ebenfalls lieferbar: Spulenkoérper
mit AnschluBstiften B65518 231
Spulenkdrper fur SMD-Technik | B65524 1)

1) Siehe Broschiire ,Ferrite und Zubehor fir SMD-Ubertrager und -Bausétze”
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P9x5
Kern

® Nach I[EC-Publ. 133 und DIN 41293

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,25 mm-?
Ig = 122 mm

Ae = 98 mm?
Ve 120 mm3

Satzgewicht ca. 0,8 g

. j
v N
Ausfiihrung | Bestellnummer
mit Mittelloch (Bild) B65517-D...
mit Gewindeflansch B65517-T...
Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer?
Toleranz |ca.
nH % mm
mit Luftspalt
U171y 10 +3 1,20 10,0 B65517-D10-A17
K12 16 +3 0,80 15,9 B65517-+16-A12
K1 25 +3 0,45 249 B65517-+25-A1
40 0,26 39,8 B65517-+40-A1
M 33 40 +3 0,37 39,8 B65517-+40-A33
63 0,20 63 B65517-+63-A33

N 48 100 +3 0,10 100 B65517-+100-A48

160 0,06 159 B65517-+160-A48

200 0,04 200 B65517-+200-A48
N 26 250 +10 0,03 249 B65517-D250-K26 S|
ohne Luftspalt
K1 95 +30/—20 95 B65517-D-R1 S]
N 26 1200 +30/—20 1190 B65517-D-R26 S]
N 30 2500 +30/—20 2490 B65517-D-R30 a
T38 5000 +40/-30 4970 B65517-D-Y38 S]

1) Die Abmessungen kdnnen bis ca. 10% groBer sein.

2) Anstelle + ist der Buchstabe fir die gewinschte Ausfihrung einzusetzen.

Siemens Aktiengesellschaft

230

L




P9x5
Zubehor

B 65518

Vorladufige Daten

Spulenkorper mit AnschluBstiften

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grin

@ Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 73

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm pQ g Stick
1 3,4 19,2 183 0,6 8 B65518-J1008-T1 500
Klammer in Vorbereitung
e 12 015 —wmy
+0,1
605 !;0‘—15
l o
- T
- i D o~ =
A Ansicht A

35.01
0,3.005
1
e R
£e

r
+
£4,2+03

(nur Oberflansch)

5
w
pa $052max
$1+07
l—’- 1 &
7 <
f
—= 508 = Lochgruppe
10,16 —1 Ansicht in Montagerichtung
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P9x5
Zubehor B 65522

Spulenkorper
@® Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41294
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
® Bewicklung siehe Seite 73
Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper
@® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
@ Federnd, aus Polycarbonat 0,04 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Spulenkérper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht
ca.

mm?2 mm pQ g Stuck
1 3,6 19,2 183 0,05 B65522-B-T1 8| 500
2 3.2 19,2 206 0,06 B65522-B-T2 a
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65522-A5000 8 | 3500
Spulenkdrper

g

D74 g5 —=
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P9x5
Zubehor B 65518

Biigelhalterung fiir Leiterplatten

@ Bestehend aus AnschluBtrédger und Bugel

® Mit SchnappverschiuB

AnschluBtrager

® Mit Gewindefuhrung fur Abgleichschraube (mit Kern Ausfiihrung ,D” zu kombinieren)

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

Biigel

® Federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,25 mm), mit ErdungsanschiuB

Komplette Halterung (4 Lotanschliisse) B | Komplette Halterung (6 Létanschlisse) S|
Bestellnummer: B65518-D2001 Bestellnummer: B65518-D2002
Gewicht ca. 0,6 g; VE = 500 Satz Gewicht ca. 0,7 g; VE = 500 Satz
Teile der Halterung Bestellnummer Teile der Halterung Bestellnummer
a |1 Bugel C61035-A18-C30 a |1 Bugel C61035-A18-C30
b |1 AnschluBtrager mit |C61035-A18-B10 c |1 AnschluBtrager mit |C61035-A18-B11
4 Létanschitssen 6 Lotanschiissen
4 Lotanschliisse 6 Lotanschliisse
M4
2 M4
Gewindefuhiung fur 7 o
h | ;. Gewinde-
Abgleichschraube | é fiihrung fur
T @ T T Abgleich-
| — schraube
b Sg6e)

>
o
€
Lochgruppe N 1 *

Ansicht in - i T i s Lochgruppe

i l!r i A Ansichtin
! Montagerichtung
o =25k
"1' 1,25
— ]

e e
T

Erdungspunkt f‘ © u/
Erdungspunkt

VI

i |

1) auch Bohrung 1,3 zuléssig
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P9x5
Zubehor B 63399, B 65518

Abgleichschraube

® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)

KernP 9 x5 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- AL- Rohrkern Kenn- gg?;ie;‘;h’
stoff Wert @ x Lange | Werk- farbe
nH mm stoff % Stiick
u17 10 1,81 x2,0 [Si1 braun 6 B65518-C3000-X101 5000
K12 16 181x20 |Sit braun |15 B65518-C3000-X101 B
K1 25 1,81x2,0 |Si1 braun 17 B65518-C3000-X101 H
40 1,81x2,0 |K1 blau 16 B65518-C3000-X1 8
M 33 40 1,81x2,0 |[Si1 braun 16 B65518-C3000-X101
63 1,81x20 |K1 blau 22 B65518-C3000-X1 a8
N 48 100 1,81x2,0 (K1 blau 15 B65518-C3000-X1 8
160 1,81x2,0 |[N22 grun 11 B65518-C3000-X22 H
200 8
Abgleichschraubendreher B63399-B4 81
Griff BB83399-B5 1
Abgleichschraube Zentrierstift

B R |
Oj? Ll i
RIE |
* ﬁ i l_{ il
iR
of LY
2 2198 004
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P9x5

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsé&nderung A L/L in Abh&ngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 £ mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65518-C3000-X101
Kennfarbe braun

22 P9xS

% I

AL/L 8 T
% K 1214, 16
‘ 21 U17 14,10

‘lA.; . 7,4TV,.

12

Abgleichschraube B65518-C3000-X1
Kennfarbe blau

2 b M33/4. 63 4
AL/ P / Ll
T 18- / - KilA ko
16 // N 4814, 100
/
(A
11/
N/

=]
[
o —
|
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aL/t

AL/L

22

%

Abgleichschraube B65518-C3000-X101

Kennfarbe braun

P9xS

K1/4,25
M33/4 40

Abgleichschraube B65518-C3000-X22
Kennfarbe griin

P9x5

[ I

/
Vi

3

4

5 6 7 8 9 10

— N



P9x5

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8<0,6 mT

Werk- L (uH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- |Q*
stoff A =25nH |A =40nH |dungen mern | mm
K1 4,37 6,21 12 0,20 CuL 1 6,7 . |
0.76 1,08 5 0,50 Cul 1 6,0 g* >
30,40 473 35 1x20x0,04 CuLS |1 - .
8.35 12,2 18 1x20x0,04 CuLS |1 - B U ser O
4,97 7,2 13 1x12x0,04 CuLS |1 6,7 mit Styrofiexband
ausgewickelt
400 B — K1
A, =25nH
, e N
T 300 S 1
30 , - e {1
— — —— HF-Litze | .S
s - : - — = Valirant
200 L o A b
J \( 1 i B
8,35 uH P SR
T 27T L7 B
v -~ - N
F———k87H - -
0 WATHE L~ AN
) i . B
0 Ll - |
1 5 H 5 10° Kz
_>f
400 - o - K1
111 A.=40nH
a e u
T 30 —
,/\\\ S — A
173 wh o Ll — — — Volldraht
. (RN T !
w0t owd D N » - |
; 7 Z P - \\ [
,1/ 7 N\ \‘ }
—172 [LH //* 7/ \Q !
) 6212 | <708k \ |
ool — | ‘ o \
10 5 10+ 5 108 Kz
-
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P9x5

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<2 mT

Werk- L (uH) fur Win- HF-Litze Kam-
stoff A =40nH |A =63nH |dungen mern
M33 324 510 90 1x 5x0,05CuLS 1
185 291 68 1x12x0,04 CuLS 1
29,2 459 27 1x30x0,04 CuLS 1
400 R R T M 33
P { - - 1 A_=40nH
a ' )
T 30— —
N
L {// < T\
- 77 TN N\
200 - AW 324 UK \\
. 4 1858 \
VA 920K
100
102 5 0 ) 5 104 Kz
—
L [ S A B A M 33
— - A_=63nH
a I
I >
wr /i" \
I 4 AN 1]
B /R4 N\
/N
I fi 510uH
20 77T A
) 4534
100
100 5 108 . 5 10*Khz
—_—
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P9x5

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<3 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A .=100nH |A =160nH |dungen mern
N48 19,9 32,0 450 0,07 CuL 1
4,91 7,41 250 0,1 CulL 1
1,03 1,64 100 1x12x0,04 CuL 1
0,25 0,40 50 1x15x0,04 CuLS |1
Hor ‘ 7] Nas8
} A_= 100 nH
2 [ }
i
T . — ——HF-litze ——
300+ — — ———Volidraht ___|
R /
200 /:,
/.
|- e /'/ -—
T I \U,z5mHﬂ
. 1031 |
1o 5 103 kiz
o= 1 j N 48
— A_= 160 nH
2 _ - §
T P —— HF-Lifze N .
30— ———— 4 === Volldraht //
— ] IP
S d - v_\m
N i /’/7 N /- \
7 3 \
200 — - NN -
- T - 32,0mH -\ \
— \ \ \0A0mH
- ] Hh
ol L L L]
0 5 10 103Kz
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P11x7
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 244
(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 244

Zentrierstift -

-Abgleichschraube B65539 244
Bugel B65535 243
Kern B65531 240, 241
Spulenkérper B65532 242
Isolierscheibe 1 B65532 242
Kern B65531 240, 241

AnschluBtrager mit
Gewindefuhrung B65535 243

Beispiel fur einen Bausatz fur Leiterplatten
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P11x7
Kern B 65531

—=6,95.0.45

@® Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41293
® Kern aus Werkstoff K 12 siehe B65531-L/-N

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

mit ohne
Mittelloch Mittelloch
ZI/A 1,0 0,92 mm-1
le 15,9 16,3 mm 01
A, 15,9 17,7 mm2 92
Amin - 16,8 mm?2 i 4 __’ J
V, 252 288 mm3 s | "
d %
Satzgewicht (ca.) o |
17 [1.8 g I 04T
Ausfiihrung | Bestellnummer
mit Mittelloch (Bild) B65531-D...
mit Gewindeflansch B65531-T...
ohne Mittelloch B65531-W...
Werkstoff | A -Wert s - Lo Bestelinummer?) VE
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
K1 25 +3 1,00 191 B65531-+25-A1 B | 1000
40 0,41 31,8 B65531-+40-A1 S|
M 33 40 +3 0,64 31,8 B65531-+40-A33
63 0,38 50 B65531-+63-A33 B
N 48 100 +3 0,20 80 B65531-+100-A48
160 0,10 127 B65531-+160-A48 S}
250 0,06 199 B65531-+250-A48 8
N 26 400 +10 0,03 318 B65531-D400-K26
ohne Luftspalt
K1 115 +30/-20 92 B65531-D-R1 1000
M 33 780 +30/-20 620 B65531-D-R33 ]
N 26 1800 +30/—20 1430 B65531-D-R26 8
N 67 2000 +30/-20 1460 B65531-W-R67
N 30 3500 +30/—-20 2560 B65531-W-R30 S]
T38 7000 +40/-30 5120 B65531-W-Y38

1) Anstelle + ist der Buchstabe fir die gewlnschte Ausfihrung ,D” oder ,T” einzusetzen.
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P11x7
Kern

B 65531-L
B 65531-N

Nicht fiilr Neuanwendung!

@ Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41293
® Ausfihrung nur fur Werkstoff K 12
(abweichende Schlitzform)

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,0 mm™!
lo = 159 mm

A, = 159 mm2
Ve =252 mmsd

Satzgewichtca. 1,7 g * % i +
N m ]
< 3 R

Ausfiihrung | Bestellnummer * T 1

mit Mittelloch (Bild) ‘ B65531-L... Baallt

mit Gewindeflansch B65531-N...

Werkstoff | A -Wert s Me Bestellnummer Tve

Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
K12 16 +3 1,0 12,7 B65531-L16-A12 1000
B65531-N16-A12
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P11x7
Zubehor B 65532

Spulenkorper
@® Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41294
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
® Bewicklung siehe Seite 73
Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkodrper
® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
® Federnd, aus Polycarbonat 0,04 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Spulenkoérper Bestellnummer VE
Kammern An In Agr-Wert Gewicht
ca.

mm?2 mm pQ g Stuck
1 4,2 22 180 0,1 B65532-B-T1 B | 500
2 38 22 200 0,1 B65532-B-T2 S]
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65532-A5000 B | 3000
Spulenkérper

0,35 0

el 4201}

®L4,5:02
®9,2:0.2

A

=
™
G
&

Siemens Aktiengesellschaft 242



P11x7
Zubehor

B 65535

Biigelhalterung fiir Leiterplatten

@ Bestehend aus AnschluBtrager und Bigel

® Mit SchnappverschluB
AnschluBtrager

@ Mit Gewindefuhrung fir Abgleichschraube (mit Kern Ausf. ,D” bzw. ,L” zu kombinieren)
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),

Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lotwarmebestindigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,25 mm), mit Erdungsanschiuf3

Komplette Halterung (4 Lotanschlisse)
Bestellnummer: B65535-B2
Gewicht ca. 1,1 g; VE = 500 Satz

S]

Komplette Halterung (8 Lotanschlisse)
Bestellnummer: B65535-B3
Gewicht ca. 1,4 g; VE = 500 Satz

Teile der Halterung Bestellnummer

C61035-A14-C24

a ]1 Bﬁéel

Teile der Halterung

Bestellnummer

a | 1 Bugel

C61035-A14-C24

1 AnschluBtrager mit | C61035-A14-B20

b
14 Loétanschlissen

c | 1 AnschluBtréager mit
8 Lotanschlussen

C61035-A14-B21

4 Létanschliisse

< Gewindefuhrung
g fir Abgleich-
;_} schraube

~ Erdungs-
anschlufl

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung

254
l=—  Erdungspunkt

1) auch Bohrung 1,3 zulassig

Siemens Aktiengesellschaft

8 Lotanschliisse

[ L %,m,z.
f@; ‘ t)z ? " Gewindefiihrung
! % fur Abgleich-
]} @ g E schraube
=3
5@ | ®8 \
$6¢ - 474 j Erdungs-
— T gnschiu
t—o12,3max. —e=
L
a |
il el E
¢ AHA | uHu vy
[1] T
= ﬁt - =H= =
[ Lochgruppe
®0,5 3 Ansicht in
s Montagerichtung

243

&

¢

2,54
r=— Erdungspunkt




P11x7
Zubehor B 63399, B 65539

Abgleichschraube

® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)

Kermn P11 x7 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- A- Rohrkern Kenn- abg'?'ih'
stoff Wert @ x Lange |Werk- |farbe bereic
nH mm stoff % Stick
K12 16 1,81x2,0 |Si1 schwarz |13 B65539-C1003-X101 5000
K1 25 1,81x2,0 |K1 gelb 30 B65539-C1003-X1 s}
40 12
M 33 40 1,81x2,0 |Sit schwarz |17 B65539-C1003-X101 B
63 11
N 48 100 1,81x2,0 |K1 gelb 17 B65539-C1003-X1
160 1,81x2,7 |N22 rot 16 B65539-C1002-X22 ©
250 8
Abgleichschraubendreher B63399-B4 a1
Griff B63399-B5 1
Abgleichschraube Zentrierstift

T
! ]
L
o~
o
%I - |~——M14
= 21.98_004
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P11x7

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)

Rel. Induktivitatsanderung AL/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

AL/L

AL/L

<«

22

Abgleichschraube B65539-C1003-X101
Kennfarbe schwarz

P11x7
M 3314, 40
i|(12/,'4L16

|

|
/ M33/4, 63

/,
/
4

e . 1
0 1 2 3 4 5 6 71 8 9

Abgleichschraube B65539-C1002-X22

Kennfarbe rot
P11x7

[ T T T T T

Siemens Aktiengesellschaft
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AL/L

Abgleichschraube B65539-C1003-X1
Kennfarbe gelb

22— .

T

%

——JK1A 25 |

| ANusiaioo
- / K1/A40 |

P11x7

/




P11x7

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8<0,6 mT

Siemens Aktiengesellschaft

246

Werk- L (uH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- |(@*
stoff |A =25nH |A =40nH |dungen mern | mm
K1 3,68 5,35 11 0,25 CuL 1 8,1
0,52 0,74 4 0,70 CuL 1 7,2
39,50 60,80 40 1x30x0,04 CuLS |1 - o
6,88 9,73 15 1x12x0,04 CuLS |1 84 g'jmzmesser o
6,83 9,70 15 1x30x0,04 CuLS |1 6.9 mit Styroflexband
2,05 2,92 8 1x30x0,04 CuLS |1 8,1 ausgewickelt
400 —— , oK
L T A =25nH
. |
T 00— H
200 f———t—- 1
| !
‘l -
100 L— !
10° 105 Kz
T I oK1
- i’**’" ‘ A_=40nH
e — HF-Litze l
T ———Voudrent | || |||
|
|
= ;
- .
N I —t
\\ J
ANEN
07k \ \535 4 mE
P L T
5 105 khz



P11x7

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<2 mT

Werk- L (uH) far Win- HF-Litze Kam-
stoff A =40nH |A =63nH |dungen mern
M33 1020 1610 160 1x12x0,04 CuL 1
303 477 87 1x15x0,04 CuLS |1
84,7 133 46 1x30x0,04 CuLS |1
38,4 60,4 31 1x45x0,04 CuLS |1

! oo T
| Lol A=40nH
A S B
| itz eSeite
(o= —HELitze f s

L]

1
t i

|
a | b
S S — - - + bt
T Wor — ] —— HF-Litze, 1= Seide
- e — ~ - ——— HF-Litze —
7
R 79720 U\ | mmEn
W S (N \\ e ..
/ - \7> R 4
-0 S N » — ‘
A4 ! 804 uH ]
200 {f Y77uH _ | i
- - 1 i nEl
| — S E— TSR — S SR Jr
S — — | | |
WJ | t ] d 1 1} J
0 5 0 5 0 kiz
—f
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P11x7

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<1,5 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =100nH |A =160nH |dungen mern
N48 34,8 54,9 600 0,07 CuL 1
8,69 13,9 300 0,10 CuL 1
2,38 3,84 160 1x12x0,04 CuLS |1
0,96 1,59 100 1x12x0,04 CuLS |1
o T [ ] N 48
A =100 nH
. i
\
T —Hritze /\K\w
300 —— = Volldrant 71 \ \\ i
L4 1T \ \ B
4 "\\,, \ |
I ! \ N
200 =S -
/AT~ \ \ | 0%m
7 - \ I
: 38mH |
~868mH 2,38mH—— |||
. — R N
10 5 102 5 109 khz
—_— f
400 N 48
— A_= 160 nH
P S R _
T L ——HF-Litze
s00 b === Volidrant y
/ .
/I ,/
] L A 1
— — / -
_ ~ /z' 1Y -
00— -
S Z
ml— |
0 5 102 b 10° iz
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P14 x 8
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 254
(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 254
Abgleichschraube B65549 254
Bugel B65545 253
Kern B65541 250, 251
Spulenkérper B65542 252
Isolierscheibe 1 B65542 252
Kern B65541 250, 251
Gewindehulse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65542 252
AnschluBtrager B65545 253

Beispiel fur einen Bausatz fir Leiterplatten

Bausétze fur Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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P14 x 8
Kern

B 65541

® Nach I[EC-Publ. 133
® Kern aus Werkstoff K12 siehe B65541-N

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

. /e

mit ohne

Mittelloch Mittelloch
ZI/A 08 0,73 mm-1

20 21,0 mm

A 25 28,7 mm?2
Anmin - 27 mm?2
A 500 | 603 - mm3
Satzgewicht (ca.)

32 [35 g

1.3+015
f-———

{.

T

M2
Ausfiihrung | Bestellnummer )
mit Mittelloch B65541-D...
mit Gewindehulse (Bild) B65541-T...
ohne Mittelloch B65541-W...
Werkstoff | A -Wert s /49 Bestellnummer CJve
Toleranz | ca.
nH % mm Satz

mit Luftspalt
K1 40 +3 1,00 25,4 B65541-T40-A1 B | 500
M 33 40 +3 0,90 25,4 B65541-T40-A33

100 0,30 64 B65541-T100-A33 a
N 48 160 +2 0,16 102 B65541-T160-G48 8

250 +3 0,10 159 B65541-T250-A48 8

315 0,08 201 B65541-T315-A48 8

400 0,05 255 B65541-T400-A48 a8
ohne Luftspalt
K1 140 +30/—-20 89 B65541-D-R1 B | 500
M 33 970 +30/—-20 617 B65541-D-R33
N 26 2300 +30/—-20 1460 B65541-D-R26 5]
N 67 2800 +30/—-20 1630 B65541-W-R67 a
N 30 4600 +30/—20 2670 B65541-W-R30 S|
T 38 9800 +40/-30 5690 B65541-W-Y38 a
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P14 x 8
Kern

B 65541-N

Nicht fiir Neuanwendung!

® Nach I[EC-Publ. 133
® Ausfuhrung nur fir Werkstoff K 12
(abweichende Schlitzform)

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

ZI/A = 0,8 mm-!
le = 20 mm

Ae = 25 mm?
Ve =500 mm3

Satzgewichtca. 32 g

M2
Ausfiihrung | Bestellnummer
mit Gewindehiilse | B65541-N ...
Werkstoff | A _-Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
n O/n mm Satz
e L™ 1 |
mit Luftspalt
K12 20 [£3 2,0 [127 |B65541-N20-A12 [500
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P14x8
Zubehor B 65542

Spulenkorper

® Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41294

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Bewicklung siehe Seite 73

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

® Federnd, aus Polycarbonat 0,04 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluBtrager

® Zur Erhdhung der Spannungsfestigkeit

@ Aus Polycarbonat 0,08 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Spulenkérper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht |

mm2 mm pQ Sa. Stiick
1 84 28 115 0,2 B65542-B-T1 8| 500
2 7,6 28 127 03 B65542-B-T2 s]
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65542-A5000 B | 2500
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65542-A5002 8| 500

Spulenkorper

54.01

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

3)
)
i

25
—1
®5,8+0,
©®11,8+02

(¢
\
=

-
~
=
[N

E
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P14x8

Zubehr B 65545

Biigelhalterung fiir Leiterplatten

@ Bestehend aus AnschluBtrager und Bigel

@ Mit SchnappverschluB

AnschluBtréager

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grau
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

Biigel

® Federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,3 mm), mit ErdungsanschiuB

Komplette Halterung (4 Lotanschliisse) S]
Bestellnummer: B65545-B9

Gewicht ca. 1,3 g; VE = 500 Satz
Bestellnummer

Komplette Halterung (6 Létanschlusse)
Bestellnummer: B65545-B10
Gewicht ca. 1,3 g; VE = 500 Satz

Bestellnummer

Teile der Halterung Teile der Halterung

a

1 Bugel

C61035-A12-C28

a

1 Bugel

C61035-A12-C28

b

1 AnschluBtrager mit
4 Loétanschlussen

C42035-A11-B4

(o]

1 AnschluBtrager mit
6 Lotanschliussen

C42035-A11-B3

4 Lotanschliisse

6 Lotanschliisse

[
a— X
/
faal
b— T T 7 P e
(NS | S | - "
———m  Lochgruppe Lochgruppe
Ansicht in Ansicht in
Montagerichtung Montagerichtung
e300 (T “’2% #1300 LTET T
=04 O e
{ L\ 1T ]
{@_} i I I NREDS
Aol I L 9+ 0
| % 1T 2 1o
J EEEENAY, T LY
16,8max 7
Erdungspunkt Erdungspunkt

* Diese Aussparung muB auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Bigels
gewdhrleistet.
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P14 x8
Zubehor B 63399, B 65549

Abgleichschrauben

® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P14 x 8 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- |A- |Bild [Rohrkern Kenn- |abgleich-
stoff | Wert @xLénge |Werk- |farbe  |Pereich

nH mm stoff % Stick
K12 20 a 2,6x2,0 |Si1 grun 10 B65549-E3-X101 2500
K1 40 a 26x20 |Sit grun 10 B65549-E3-X101 8
M 33 40 a 2,6x2,0 |Sit grun 15 B65549-E3-X101

100 a 2,6x2,0 |N22 weiB 12 B65549-E3-X23 8
N 48 160 b 2,76x2,9 [N 22 schwarz | 20 B65549-E4-X23 S]

250 12

315 11

400 6
Abgleichschraubendreher B63399-B4 1
Griff B63399-B5 1
Bild a b

79
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P14 x8

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitdtsdnderung AL/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65549-E3-X101 Abgleichschraube B65549-E3-X23
Kennfarbe grun Kennfarbe weil
22 R Plhx8 22 T . . PlxB
OA’ }L 1 V j] O/o I N
~ M33/A 4L0L— Jo —
ALL 18% ¢ aL®
1 16 - - ] 16— -
| |
1 b-- — 1% :
‘T | NM33/4,100
0 K1 /AL40 12 - L —
‘l ) K12/A.20 |
10 =t + i 10 X 1
- ] ‘ |
8 - //} g | 1 8 —
Lo / | l | -
EN/2ARREEN 6 1
L/ |
2 - ,/ b i 2 . —+—
) = I . L
0 1 2 3 &4 S 6 7 8 9 0 1 2 8 9

—_— N

Abgleichschraube B65549-E4-X23
Kennfarbe schwarz

P14x8
NLBIA 160 |
]
i i |
AL/L !
] NL8IA, 250
i
NLBIA31S
[
NL8/A, 400 —
|
1o
7 8 9
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P14x8

Giitekurven (Richtwerte)
Werkstoff Win- Draht; HF-Litze
A -Wert dungen
K1 7 0,55 CuL 1
A =40nH 4 1,0 CuL 1
30 1x20x0,04 CuLS |1
15 1x20x0,04 CuLS |1
10 1x20x0,04 CuLS |1
7 1x20x0,04 CuLS |1
M 33 100 1x15x0,04 CuLS |1
A_=100nH 57 1x30x0,05 CuLS |1
50 1x30x0,05CuLS |1
22 + 22 1x45x0,04 CuLS |2
15+ 15 1x45x0,04 CuLS |2

* Bis zum
Durchmesser @
mit Styroflexband
ausgewickelt

800 r | [ ] xa
| A_=40nH
500 ‘), —— 3 i ‘ 1 Induktion
a | “Litze im Kern
T ol Ilgraht ) B<0,6 mT
00— 7 il
I ,]suHW A |
| 03uH 7 |
200 1 1,75 H
I — ‘ '
L 1 ‘r 1 L )
ol [ S A I A .
b e 10° Kz
800 r M 33
B L A, =100 nH
T
500 S("\\ Induktion
p =X N im Kern
? w \\ \ N B<2mT
u |
00 bLM t
000K
200 — Rl
100 fF——— ‘
|
| |
ol Lol |
2 . 108 10% kHz
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P14x8

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<1,5 mT

Werk- L (mH) fur Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =160nH |A =250nH |dungen mern
N48 53,9 84,9 580 0,10 CuL 1
12,5 19,6 280 0,15 CuL 1
5,28 8,25 182 1x12x0,04 CuLS |1
- 1,65 81 1x20x0,04 CuLS |2
0,74 1,15 68 1x20x0,05 CuLs |2
0,24 0,38 39 1x30x0,05 CuLS |2

600 Jr 11T ’ FTT T"TTTTITT Nas
B T “ T {11 ’l = l =11 A =160 nH
500 - i1 | % | [ A
Q b —— Hr-litze ‘ s -
~—— Volldrant N
i‘ 400 - T | l Iy ' I ! 1
00— B I R alivn \,,,‘ I |
, j{( L |/ I \ ozimi 02mH
L 4 -+ t - » N A Ty —++4
I 4 o
200—-~~~~J-»--T L | ,// A X -\\ ﬁh‘ JL
‘ \ L 47 | L N B2BMH | |
BERINIAES } N NETEEN
100 - | ,r, 4 ‘x t- A T | .
s i |
(] S— | SRR R S - L E .
1" 5 1 5 102 5 108 iz
—»f
800 ——— TTTT ],,, - : T TTI Nas
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P18 x 11
Kern und Zubehér

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 263
(nur fur Montage)
hierzu passender Griff B63399 263
Abgleichschraube B65659 263
Bugel B65655 262
Kern B65651 259
"‘ §=/‘ - Spulenkoérper B65652 261
| .
Isolierscheibe 1 B65652 261
Kern B65651 259
Gewindehtilse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65652 261
~————— AnschluBtrager B65655 262
Beispiel fiir einen Bausatz fir Leiterplatten?)
Ebenfalls lieferbar: Spulenkorper mit B65652 260

AnschluBstiften

1) Bausatze fur Chassismontage auf Anfrage
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P18 x 11
Kern

B 65651

® Nach I[EC-Publ. 133

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

=

L
mit ohne TS <
Mittelloch | Mittelloch s IFm
ZI/A 0,6 0,57 mm-1 L L
le 259 26,6 mm —
Ae 43 46,7 mm2
Amin - 43,6 mm?2 '®7'6 03 !‘
Ve 1120 1240 mm3 ‘ ‘ o o
Satzgewicht (ca.) gg = 1 i‘l
60 6.4 9 e ol
I T
Ausfiihrung | Bestelinummer
mit Mittelloch B65651-D...
mit Gewindehulse (Bild) B65651-T...
ohne Mittelloch B65651-W...
Werkstoff | A -Wert s He Bestellnummer VE
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
K1 40 +3 1,60 19,2 B65651-T40-A1 8 (500
63 0,90 30,2 B65651-T63-A1
M 33 63 +3 1,10 30,2 B65651-T63-A33
100 0,60 47,9 B65651-T100-A33 S|
160 0,25 77 B65651-T160-A33
N 48 160 t2 0,32 77 B65651-T160-G48 S|
250 +3 0,20 120 B65651-T250-A48 [S]
315 0,15 151 B65651-T315-A48 S|
400 0,10 192 B65651-T400-A48 8
500 0,07 240 B65651-T500-A48 S]
N 26 630 +10 0,05 302 B65651-D630-K26 8
ohne Luftspalt
51 e 180 +30/-20 86 B65651-D-R1 500
N 26 2900 +30/-20 1380 B65651-D-R26 8
N 67 3600 +30/—-20 1630 B65651-W-R67 S]
N 30 5900 +30/-20 2680 B65651-W-R30 8
T38 12600 +40/—-30 5710 B65651-W-Y38 8
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P18 x11
Zubehor B 65652

Vorlédufige Daten

Spulenkérper mit AnschluBstiften

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
@ Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 73

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm puQ g Stuck
1 16 35,6 87 1 8 B65652-J1008-T1 500

Klammer in Vorbereitung

Ansicht A
(nur Oberflansch)

g 7
g ——‘¢8, 01J
T B
gy
|
ﬁ N
Sl ¢052max
9 v 010!
- “\*'1&
l 3
Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
12,6 =
17,64 —ed
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P18 x1
Zubehor B 65652

Spulenkérper

® Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41294

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Bewicklung siehe Seite 73

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Federnd, aus Polycarbonat 0,04 mm (UL 94 V-0, Isclierstoffklasse nach IEC 85: E)

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluBtrager

® Zur Erhdhung der Spannungsfestigkeit

@ Aus Polycarbonat 0,08 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Spulenkoérper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht
ca.

mm2 mm pQ g Stuck
1 16 35,6 87 0,2 B65652-B-T1 B | 500
2 13 35,6 94 0,3 B65652-B-T2 a
3 12 35,6 101 0,4 B65652-B-T3 8
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65652-A5000 8 | 2000
Isolierscheibe 2 (Schittgut) - B B65652-A5002 8| 500

Spulenkorper

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

)
Z
=

3
f
4,202

A—I¢7
=-015,2+02

—|
18.02 1

__,
N
S
|2

 —
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P18 x 11
Zubehor B 65655

Biigelhalterung fiir Leiterplatten
@ Bestehend aus AnschluBtrager und Bugel
® Mit SchnappverschiuB

AnschluBtrager

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grau
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

Biigel
@ Federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,3 mm), mit Erdungsanschlu

Komplette Halterung (4 Létanschlisse) B | Komplette Halterung (8 Létanschlisse) S]
Bestellnummer: B65655-B9 Bestelinummer: B65655-B10
Gewicht ca. 2,4 g; VE = 500 Satz Gewicht ca. 2,4 g; VE = 500 Satz
Teile der Halterung Bestellnummer Teile der Halterung Bestellnummer
a |1 Bugel C61035-A10-C40 a |1 Bugel C61035-A10-C40
b |1 AnschluBtrager mit | C42035-A10-B5 ¢ |1 AnschluBtrager mit | C42035-A10-B3
4 Loétanschliussen 8 Lotanschlissen
4 Lotanschliisse 8 Lotanschliisse
LY A \¢ K Erdungsstift m ‘ Erdungsstift
. A ¢
) &
&
g
) l ) *)
= -20max. =
I I
S 3
& 5
@ o
j i & Lochgruppe

< Lochgruppe 1 Ansicht in

[a] . N
m Ansicht in - - e .
{ Montagerichtung I Montagerichtung

@1'300,1 A /_‘\"‘j] I 3
an H AaESREny
iemaser il A | IRERRgEY
N : bt
t“—I ‘IV H { ‘ - ,‘"‘*‘j\
: *J;ﬁi'flgbﬁ | o
! ‘ | |__ | A
- 207max. = - / b —207max = /
" 254 Erdungspunkt max 254 Erdungspunkt

* Diese Aussparung muB auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Bugels
gewdhrleistet.
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P18 x 11
Zubehor

B 63399, B 65659

Abgleichschrauben
@ Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 18 x 11 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- |A~- |Bild |Rohrkern Kenn- |abgleich-
stoff Wert OxLange |Werk- |farbe bereich

nH mm stoff % Stick
K1 40 a 262x3,6 |Si1 wei 13 B65659-F1-X101 a8 | 2000

63 c 2,82x4,4 |Si1 braun 11 B65659-F4-X101
63 a 2,62x3,6 K1 grin 17 B65659-F1-X1

M 33 63 a 2,62x3,6 |Si1 weiB 16 B65659-F1-X101 S]

100 10

100 c 282x4,4 [Si1 braun 17 B65659-F4-X101 S|

160 a 2,62x3,6 |Si1 weiB 6 B65659-F1-X101
N 48 160 a 2,62x3,6 |Si1 weiB 7 B65659-F1-X101 a

160 c 2,82x4,4 |Si1 braun 12 B65659-F4-X101 8

250 a 2,62x3,6 |K1 grin 10 B65659-F1-X1 8

315 b 2,75x4,4 |N 22 schwarz | 16 B65659-F3-X23 S]

400 12

400 c 2,82x4,4 [N 22 gelb 16 B65659-F4-X23 S]

500 13
Abgleichschraubendreher B63399-B4 [SHE
Griff B63399-B5 1
Bild a b c
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P18 x11

Induktivitéts-Abgleichkurven (Nominalwerte)

Rel. Induktivitatsanderung AL/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

aL/L

Abgleichschraube B65659-F1-X101
Kennfarbe weil

22 -

P18 x11

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

- N

Abgleichschraube B65659-F4-X101

Kennfarbe braun
P18x1

22

%
M33/A100

16 / ]
" | / | )

; N48/A160
| / // L

12 /

/ //:K‘Il _
1: // /,7 | A3
. A
L / S I | 1
2+ /// S .
OZ/ N O T
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AL/L

AL/L

Abgleichschraube B65659-F1-X101
Kennfarbe weiB

22 P18x1‘;
O/o . 7;
18 g
1 M33/4.63
14 / _
12
10 M33/A4100
/ [ —ING8IA160]
8 / /’ M33/4,160
6 / / -
. / ///,
RV 1]
0 et L . J
0 1 2 3 4 S5 6 7 8 9
—_—-= N
Abgleichschraube B65659-F1-X1
Kennfarbe grin
22 P18x1
%
18 —+—- +———
16—+ — i
1% K14 63
12 T
0 / /1 | — NuBIA 250
8 / [
6 ‘7 / / [ |
A
2 ;7 / i S
0 l‘ B




P18 x 11

Induktivitéts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitdtsdnderung A L/L in Abhéngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F3-X23 Abgleichschraube B65659-F4-X23
Kennfarbe schwarz Kennfarbe gelb
P18 x11 P18 x11
22 W : — . 2 T —————— B S B B S
O/o - _ B S o/o
acnt T AL/L 8
] Lo I r T L] B B W

1% /WGIAL 315

I . O R
14 7

|
12 4 ~ NZTB/ALISOOﬁ

/’ N4B/A, 400
o ‘ 10

|
T ey Y"'
o A
/ /

6 - SR = - 4

: AT
A -

= |

7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
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P18 xM

Giitekurven (Richtwerte)

Werkstoff/ L (uH) Win- Draht; HF-Litze Kam- a*
A -Wert dungen mern mm ‘
K1 3,75 9 0,6 CuL 1 13,0 e o
A_= 40 nH 0,49 3 1,0 CuL 1 12,2
18,3 20 3x30x0,04 CuLS |1 12,8 * Bis zum
10,6 5+5+5 |3x30x0,04CuLS |3 12,8 Durchmesser @
985 |15 1x45%0,04 CuLS |1 13,5 g&‘ssxi"g}zf’a"d
M 33 1415 150 1x30x0,04 CuLS |1 -
A_=63nH 630 100 1x45x0,04 CuLS |1 -
403 40+ 40 |1x45x0,04 CuLsS |2 -
198 25+6+25 | 1x45x0,04 CuLS |3 11,7
72,8 15+4+15 |1x45x0,04 CuLS |3 10,8
49,4 12+4+12 |1x45x0,04 CuLS |3 10,8
600 S S - S— — T r K1
’;_ . J . § R A =40nH
800 —— '—[ JE A A O N - T Induktion
a S IS B 1 .Aﬂ,_ 41 imKern
T 400 _/Z_' _— SN —— HF-Litze | B<igmT
I | ——— Volldraht
)-%g 4_%__‘* T | 1]
300 / \ ] K\ T "‘ T 171
| G85UH > AY_ ﬁ\\- N I B L
200 —— LN L | [P I IR S S . _J,
375 UK N X <
Vil ”\\"" - T
100 R X 7T G T .
- i J EERREE \048uH L
0 . L,JL B R R B
108 B 0t 5 105 kiiz
—_— f
600 . e - :
[ f J M 33
T N — — A_=63 nH
500 N
g / 7 NS Induktion
N im Kern
T 1400 / /1 N \\ [ j B <2mT
7 PARNUERN\ |
7 B \ \
300 198K - ,/ N H 403k
728 H
a ‘Mu{ msim 530{1”* = -
mEEN EA
— S ‘ R
100 1 )
0[,,,7,, i ‘, 1 l 7‘1: ‘ “ J
10° 5 0 . 5 10*kkHz
—
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P18 x11

Giitekurven (Richtwerte)

Werkstoft/ L Win- Draht; HF-Litze Kam- o
A -Wert dungen mern mm
M 33 2250 pH | 150 1x30x0,04 CuLS |1 - e a*
A =100nH {1000 pH [100 1x45x0,04 CuLS |1 -
640 pH |40+40  |1x45x0,04 CuLS |2 - * Bis zum
313 uH |25+6+25 [1x45x0,04 CuLS |3 11,7 Dsitrcshmeﬁsegﬂd
115 pH [15+4+15 | 1x45x0,04 CulS |3 10,8 ausoomatar "
812 uH |12+4+12 |1x45%0,04 CuLS |3 10,8
N 48 504 mH [1790 0,07 CuL 1 -
A =160nH | 31,9 mH | 450 0,15 CuL 1 -
30 mH | 138 1x20x0,05 CuLS |1 -
1,19 mH 8 1x45x0,04 CuLS |1 -
053mH | 58 1x45x0,05 CuLS |1 -
800 — ] . M33
b - + J‘ A =100 nH
|
2 500 Y I Induktion
NC : L ~‘ +—  imKern
T 400 2 f ‘ | | L B<16mT
VSN N
300 115 — BT2LH BLOH
il 0\ N W A
; b\ 0o I TTH
200 —— Sy T 11, R ; ‘
T |
| | | { | |
B I ‘
w0 BEEEERI i
0 [ - L i J 1‘ | | L \
10° 5 10° 5 0% khz
-
[ S R T T ITT]  Na8
- e | - T FtHi A_=160nH
| | | | o
800 e —— // \ Q\ H _
aq i L N /?; ) Induktion
i s . / \ im Kern
T 500} : — HF-Litze OBMH 11 BctsmT
-t . ‘“l- Volidraht ] \ o |
L — I n T N30 mi T T
| I | 7 N - ||
300 | 7 N
A ,
| \
20 , L s L
] L2 N319mH
| 4
W S \\ -
— Tt — U N
ol ! l HJ S S ,,ﬁ 11 LJ
100 5 o 5 02 5 108 khz
— > f
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P18 x11

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<1,5 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =250nH |A =315nH |dungen mern
N48 787 1000 1790 0,07 CuL 1
49,6 63,8 450 0,15 CuL 1
22,1 - 301 1x20x0,04 CuLS |1
— 8,17 161 0,25 Cul 1
4,67 5,94 138 1x20x0,05 CuLS |1
1,90 - 87 1x45x0,04 CuLS |1
0,83 1,07 58 1x45x0,05 CuLS |1
70— [ ‘ ( N 48
u — -+ lﬁf\ 1 A_= 250 nH
600 - — - N 1
S + — 4 A/ ‘1 \\
a - / A
B0+ p | HF-litze 1A :
= — = \plldraht I
I (N B ~ el
W0 F— 14 / /’F\»- | T ! I‘
I S — L - - — |
/ N {
300 A \ |
. AN NN ezim] 1
200 - 12 Yo |
AN -~ M ‘
R ™~ 186 mH l
W - /-,;—LT NS -
I ]L - _ N 787mH ] al *
0 I LU | L
100 5 1 5 102 5 1034z
—f
700 — TT1T N48
— A =315nH
800
a — |
T 500 H
ook |
- i
0 1
- |
200 -
L o T R LA S e e i
- |
ol I
100 5 108 kHz
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P22 x13
Kern und Zubehor

( Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 273
(nur fur Montage)
hierzu passender Griff B63399 273
? Abgleichschraube B65669 273
e
TN
Lo
Bugel B65665 272
Kern B65661 270
Spulenkorper B65662 271
Isolierscheibe 1 B65662 271
Kern B65661 270
Gewindehulse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65662 271
AnschluBtrager B65665 272

Beispiel fir einen Bausatz fur Leiterplatten
Bausétze fur Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar
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P22 x13
Kern

B 65661

@ Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41293

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

mit ohne

Mittelloch Mittelloch
ZI/A 0,5 0,46 mm-1
I 31,6 33,2 mm
A, 63 72,6 mm?2
Anmin - 67,2 mm2
Ve 2000 2410 mm3

Satzgewicht (ca.)

o o |
| w
13 Tra g I— g
s2el 1%
© &N Cn.’
mF2 f
Ausfiihrung | Bestellnummer - I’ B 7
mit Mittelloch B65661-D... ! J M26x0,35
mit Gewindehtlse (Bild) B65661-T...
ohne Mittelloch B65661-W...
Werkstoff | A -Wert Is ] He Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
K1 40 +3 1,40 15,9 B65661-T40-A1 400
63 1,30 25 B65661-T63-A1
M 33 100 +3 0,90 39,8 B65661-T100-A33
160 0,70 64 B65661-T160-A33
N 48 160 +2 0,50 64 B65661-T160-G48 S]
250 0,26 100 B65661-T250-G48 S}
315 +3 0,22 125 B65661-T315-A48
400 0,16 159 B65661-T400-A48 8
500 0,14 199 B65661-T500-A48
630 0,10 250 B65661-T630-A48 8
N 26 1250 +10 0,05 498 B65661-D1250-K26 S]
ohne Luftspalt
K1 220 +30/-20 86 B65661-D-R1 400
N 26 3800 +30/—-20 1510 B65661-D-R26 S]
N 67 4400 +30/—20 1610 B65661-W-R67 a
N 30 7600 +30/-20 | 2780 B65661-W-R30 S]
T38 17400 +40/-30 6370 B65661-W-Y38 S]
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P22 x13
Zubehor B 65662

Spulenkorper

@® Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41294

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Bewicklung siehe Seite 73

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper

@ Zum Toleranzausgleich und zur Isolation

@ Federnd, aus Polycarbonat 0,06 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffkiasse nach IEC 85: E)

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluBtrager

@ Zur Erhdhung der Spannungsfestigkeit

® Aus Polycarbonat 0,08 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Spulenkérper Bestelinummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht
ca.

mm?2 mm pQ g Stick
1 234 44 67 04 B65662-B-T1 8| 250
2 22,0 44 69 0,45 B65662-B-T2 B
3 20,0 44 76 0.5 B65662-B-T3
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65662-A5000 B {1400
Isolierscheibe 2 (Schittgut) B65662-A5002 8| 250
Spulenkérper

|
f-———

—= 99670
— el #1075 ~—

-

2’5‘0,8

178,

; 210.7.915 —

|
——

L1070

A (o 03y
J 9-015 =— *} 9.0

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

f~—198.07 =1
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P22 x13
Zubehor

B 65665

Biigelhalterung fiir Leiterplatten
@ Bestehend aus AnschiluBtrdger und Blgel
@® Mit SchnappverschiuB

AnschluBtrager

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grau
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priafung Tb, Methode 1B

Biigel

@ Federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,4 mm), mit ErdungsanschluB

Komplette Halterung (4 Létanschlisse)
Bestellnummer: B65665-C5
Gewicht ca. 5 g; VE = 250 Satz

Komplette Halterung (8 Létanschlisse) 8
Bestelinummer: B65665-C4
Gewicht ca. 5 g; VE = 250 Satz

Teile der Halterung Bestellnummer

Teile der Halterung Bestelinummer

a |1 Bugel C61035-A17-C25

a |1 Bigel C61035-A14-C25

b 1 AnschluBtrager mit {C61035-A17-B33

4 Lotanschlissen

[¢] 1 AnschluBtrdger mit | C61035-A17-B10

8 Lotanschlussen

4 Létanschliisse

Erdungsstift

8 Lotanschliisse

3
5
| 3
| A3
Lochgruppe
@13 01 /‘iﬂg?cgr::&pe ?13+01 Ansicht in
"~ " Montagerichtung Montagerichtung
T e _"‘ﬁ'{
\
) - AeRfassine
[ { ]
Yo n| apupeRalin
t‘ 1] 1 PRsAnaN 7,\1
|
. |
254 Erdungspunkt 254 Erdungspunkt

* Diese Aussparung muB auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Bigels

gewdbhrleistet.
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P22x13
Zubehor B 63399, B 65669

Abgleichschrauben
@ Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 22 x 13 | Abgleichschraube Mindest- | Bestelinummer VE
Werk- [A.- |Bild |Rohrkern Kenn- |abgleich-
stoff | Wert @xLange |Werk- |farbe |Pereich

nH mm stoff % Stiuck
K1 40 a 35x36 |Si1 braun 11 B65669-D10-X101 500

63 a 3,5x43 |K1 blau 17 B65669-D9-X1

M 33 100 a 35x36 |K1 grin 14 B65669-D10-X1

160 a 3,5x43 [K1 blau 11 B65669-D9-X1

160 a 3,5x43 |M25 schwarz | 11 B65669-D8-X25
N 48 160 a 35x43 |[M25 schwarz | 13 B65669-D8-X25 8

250 a 4,1x36 |[N22 gelb 18 B65669-D11-X22 a8

315 13

400 a 41x43 |[N22 rot 12 B65669-D7-X22 8

500 b 4,18x5,0 [N 22 weiB 12 B65669-E6-X22 S}

630 10
Abgleichschraubendreher B63399-B1 a1
Griff B63399-B5 1
Bild a b

|
LT3
I

M26x035
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P22 x13

Induktivitéts-Abgleichkurven (Nominalwerte)

Rel. Induktivitatsanderung AL/L in Abhéangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65669-D10-X101 Abgleichschraube B65669-D10-X1
Kennfarbe braun Kennfarbe griin
22 T ™ P22x13 2 P22x13
- \ I
T T
AL/L 70 1 | ] ‘ aL/L J L | ’
T I ! ﬂ ] B T W33 100
i | |
16 ‘r——+f | -»Jr- r I ’ S 16 } S + j —
! | i ‘ |
14 ‘F“ I — — ”-K1/AL1.0*4 W — e 1
! | | 4
12 &»f[ T - }» A — ‘ 12 - }~- — % 1
Bl 4 S an. B | N
6 1 T e 6 il
|
!
- RN — : T
‘ ; |
2— N R A e R 2 .
A o T # ]
oy O A O . dENEEENE
0 v 2 3 4 5 6 7 8 9 10 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
S—Y] —N
Abgleichschraube B65669-D9-X1 Abgleichschraube B65669-D8-X25
Kennfarbe blau Kennfarbe schwarz
iz_z%w‘

LT

AL/L i i

\,x
X
w
@
b
3
-
o
o
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P22x13

Induktivitiits-Abgleichikurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung AL/L in Abhéngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 = mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65669-D11-X22 Abgleichschraube B65669-D7-X22
Kennfarbe gelb Kennfarbe rot
o N -~ P22 x13 22 . o B o P22x13
SEEEEERREEN EREEEREREE
AL T | T AL T T T
N4BIA, 250
16 - 16 — NLBIA 400
" L/ N
10 10 —
8 81— B
6 6 L
IN b - . —
2 2—1 - — 1]
. ot L
0 7 8 9 10

Abgleichschraube B65669-E6-X22

Kennfarbe weil

20— ]ﬁ _W_”iTTi_szzm
EENERERENN

AL/L 7 T i *i

|

18 R S S o —t—

T 16 —~r—~f—T s B
N48/A 500
WH—r—1t—1t—1 >
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P22 x13

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B< 0,6 mT

Werk- L (uH) fur Win- Draht; HF-Litze Kam- |[@*
stoff |A =40nH |A =63 nH dungen mern [mm
K1 4,63 6,74 10 0,7 CuL 1 16,1
0,84 1,17 4 1,0 CuL 1 15,5
40,20 58,0 10+10+10( 1x45x0,04 CuLS |3 16,8
8,45 11,7 13 3x30x0,04 CuLS |1 16,5
4,96 7,0 10 3x30x0,04 CuLS |1 16,5

1000

Siemens Aktiengesellschaft

———HF-Litze
= =—Volidraht ~

T
%

e

—— vmlaram

-

* Bis zum
Durchmesser @
mit Styroflexband
ausgewickelt

K1
I AL =40 nH
Ill-lllll
H—_—
il
| ] ll
0T
“. ~
N
now Ili ;}4 o ; I H
1l ]
104 5 10KHz
—f
K1
A, =63 nH



A =315nH

N 48

Kam-
mern

04 CuLS
04 CuLS
05 CuLS
05 CuLS
05 CuLS
05 CuLS

12 CuL
0,15 CuL
0,27 CuL
1x12x0
1x15x0
1x20x0

Draht; HF-Litze
3x20x0

3x20x0
3x20x0

0

800
300
500
350
200
80
59
40
40

1200

Win-

400 nH | dungen

B S S S

|
I
7 |
raht
w

i

|
|
|
|
|
@

il

|
+

|

|

L (mH) far

A =315nH |A

-

i
i
|
|

—HF-L!
——=\oild

t
!

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 <1,5 mT

P22x13
Werk-

stoff

N48

N 48
A_ = 400 nH

10%khz

5

—af

10

B

a
)

5

P

10
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P 26 x 16
Kern und Zubehér

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher B63399 282
T— T (nur fur Montage)
hierzu passender Griff B63399 282
Abgleichschraube B65679 282
——————— Bigel B65675 281
Kern B65671 279
— Spulenkérper B65672 280
————————— lIsolierscheibe 1 B65672 280
Kern B65671 279

Gewindehtilse (eingeklebt)

{ Jﬁb\ ———————— Isolierscheibe 2 B65672 | 280

T AnschluBtrager B65675 281

Beispiel fur einen Bausatz fiir Leiterplatten

Bausatze fir Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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P26 x16
Kern

@ Nach [EC-Publ. 133 und DIN 41293

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) T r
mit ohne (2 3
Mittelloch Mittelloch A
LyA 04 037 mm-1 l 1
le 37,2 40 mm
Ae 93 108 mm?2
Amin - 100 mm2
Ve 3460 4320 mm3 -5~
954°07
Satzgewicht (ca.) } * w | =
21 [23 BE s iN =N -
23 % BN
i b
_. - L%
Ausfiihrung | Bestellnummer -l
mit Mittelloch B65671-D...
mit Gewindehulse (Bild) B65671-T...
ohne Mittelloch B65671-W...
Werkstoff | A -Wert s ue Bestellnummer VE
Toleranz |ca.
nH % mm Satz
mit Luftspait
K1 63 +3 2,28 20,2 B65671-T63-A1 200
100 0,90 31,9 B65671-T100-A1
M 33 100 +3 1,52 31,9 B65671-T100-A33
160 0,78 51 B65671-T160-A33
N 48 160 +2 0,80 51 B65671-T160-G48
250 0,40 80 B65671-T250-G48 s]
315 0,34 100 B65671-T315-G48
400 +3 0,24 127 B65671-T400-A48 a
630 0,15 201 B65671-T630-A48 8
800 0,11 255 B65671-T800-A48
N 26 1000 t5 0,10 319 B65671-D1000-J26 S]
1600 +10 0,05 510 B65671-D1600-K26 S]
ohne Luftspalt
K1 270 +30/—-20 86 B65671-D-R1 200
N 26 4900 +30/-20 1560 B65671-D-R26 a
N 67 5500 +30/-20 1620 B65671-W-R67 a
N 30 9700 +30/-20 2860 B65671-W-R30 8
T38 22000 +40/-30 6480 B65671-W-Y38 8
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P 26 x 16
Zubehor B 65672

Spulenkdrper
@ Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41294
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
® Bewicklung siehe Seite 73
Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper
@ Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
® Federnd, aus Polycarbonat 0,06 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)
Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluBtrager

@ Zur Erhéhung der Spannungsfestigkeit
@ Aus Polycarbonat 0,08 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht
ca.
mm2 mm pQ g Stiick
1 32 52 55 0,4 B65672-B-T1 8 200
2 30 52 59 0,5 B65672-B-T2 8
3 28,8 52 61 0,6 B65672-B-T3
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65672-B5000 B | 1000
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65672-A5002 8| 200
Spulenkdrper 4
N ‘ |
1 | :
s w == R =
- o - & - ¢
T e % e | © e
L
|
l 106 o5 |
' N
—=1 108055 ——=1 108 015~ -
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

N7 S -
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P26 x16
Zubehor B 65675

Biigelhalterung fiir Leiterplatten

@ Bestehend aus AnschluBtréger und Bugel

@ Mit SchnappverschiuB

AnschluBtrager

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grau
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

Biigel

® Federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,4 mm), mit ErdungsanschiuB

Komplette Halterung (8 Létanschlusse) Bestelinummer VE
(Gewicht ca. 7 g) B65675-B5 B | 200 Satz
Teile der Halterung

a 1 Bugel C61035-A11-C2

b 1 AnschluBtréger mit 8 Létanschlissen C61035-A11-B1

- Erdungsstift

> Diese Aussparung muB auf der
Seite des Erdungsstiftes liegen,
dann ist sicheres Einrasten
des Biigels gewéhrleistet.

a )
x
o
b &
& |
¢ = _n
Tm
f
3
£
B @,
_
/ !
—
1 = i -
| J‘ - Lochgruppe
le—28,5max - 254 Erdungspunkt  Ansicht in Montagerichtung
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P 26 x 16
Zubehor B 63399, B 65679

Abgleichschraube
® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 26 x 16 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk-  |A.- Rohrkern Kenn- 3"9"?"’“'
stoff Wert O x Lange |Werk- | farbe ereich
nH mm stoff % Stick
K1 63 4,98x6,3 |Si1 gelb 24 B65679-E2-X101 400
100 498x6,3 |Si1 gelb 13 B65679-E2-X101
M 33 100 4,98x6,3 |Si1 gelb 25 B65679-E2-X101
160 4,98x6,3 |Si1 gelb 17 B65679-E2-X101
N 48 160 4,98x6,3 |Si1 gelb 20 B65679-E2-X101
250 4,55x6,3 |N22 rot 16 B65679-E3-X22 s}
315 13 )
315 498x6,3 |N22 schwarz |23 B65679-E2-X22 S]
400 18
630 515x6,3 |N22 weil 16 B65679-E1-X22 S]
800 14
Abgleichschraubendreher B63399-B1 8|1
Griff B63399-B5 1

8=

1) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung
des gesamten Aufbaues zu achten.
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P26 x16

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung AL/L in Abh&ngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

4L/L

Abgleichschraube B65679-E2-X101
Kennfarbe gelb

P26x16
2T ] 1 ﬁiamgoq
Sob———t T K1/4,63 |
22— = 1
20 * . NLGIA 60
BT / / maa/Ltgso
16| 1 7 -

1 ——t - /' K1/4,100
12r : ]
o A// .
Al W, |
\.
6 — S R —— AJ
[ 7, ‘ !
|
2 — -
(> annmnan
0 1 2 3 &L 5 6 7 8 910
—_—— N
Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe schwarz
2L o — /_{ Pziéx‘lb
% ) /I NLBIA 315
20 - / :
18

/

6 / / NA?IALI.OO
18 / /
12 /
. //
) 1/

/
. /)

y/

gy
0
001 2 3 & 5 6 71T 8 910
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AL/L

AL/L

Abgleichschraube B65679-E3-X22

Kennfarbe rot
22 ‘
Yo
18 E
16
14 ;

|

I T R

1
1},
12 ‘.
10—

{
|
|
|
|
!

b

,% .

P26x16

iR
%

|

b {
N48/A 250

|

o
L
|
e
N
|
I;:
|

Abgleichschraube B65679-E1-X22

Kennfarbe weil3

20 TTT et
F77% S R ! l ‘
T
18— r— I— e W‘
Bl | N4BIAS30
“u_ } . ‘
ol B ,AAB/ALG 300,
|
oA
8 l/ |
Gx_mﬁk /. | i
Al / .
EENY/a
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P 26 x 16

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B< 0,6 mT

Werk- L (uH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- |O*
stoff |A =63 nH | A_=100 nH|dungen mern | mm
K1 6,70 11,10 10 0,7 CuL 1 18,0
2,60 4,14 6 1,0 CuL 1 17,5
1,23 2,0 4 1,0 CuL 1 17,5
61,0 96,5 10+10+10| 1x45x0,04 CuLS |3 18,5
15,2 241 15 3x30x0,04 CuLS |1 18,0
6,7 11,1 3+4+3 [3x30x0,04 CuLS |3 18,0
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* Bis zum
Durchmesser @
mit Styroflexband
ausgewickelt

K1
AL=63 nH
. o W
e f
K1
A_=100nH
' _T oy 1|
i T*L‘L e J» T
Ki;‘*};"‘ T L
_ ! - - W*—‘ mil
*ﬁi’k Wt - ‘[j(
;/«{ \,“ *717‘~1‘
v 'I;z #\*iL "L ‘F#
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P26 x16

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B< 1,5 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =315nH |A_ =630nH |dungen mern
N48 - 219 600 0,20 CuL 1
43,6 89,7 385 0,27 CuL 1
17,2 - 235 0,35 Cul 1
26,0 - 290 1x20x0,05 CuLS |1
115 23,0 193 1x30x0,05 CuLS |1
2,52 5,10 90 3x30x0,04 CuLS |2
1,65 - 78 3x20x0,05 CuLS |3
- 0,98 39 3x20x0,07 CuLS |3
1000 S : HJ N 48
‘ | | T AL=315nH
suot —1 . 4
. v dat
800 | ——HFL i anns
a e === Volid j 1
L T T L H‘l J‘
\ \L | I yal l | ‘L |
N T NaE
500} ‘[ - LUBEREY
o e
W et SRas REsas
i VI NS - et N ,_,‘
wl eSO BTy
1; b e LS RN
R S 1 TR Ry e W B
100 I LLLT . [T memhY _L'“ e t T
100 5 10! 5 10¢ 5 10° iz
[
1000~ e [ - T V N 48
T . T A, =630 nH
90 ) L B ) ) RRa B . TT‘TE L 630 nl
800 ' i
: 70— |
L]
o T
600 -
B “H
. 1
400 b ? {
L HH-
300 LH
200 : ~1T1 ] o ,7 ™ 89, = TR T Tﬁ
g — LT
0%z
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P30 x19
Kern und Zubehor

Beispiel fur einen Bausatz fiir Leiterplatten.

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 290
(nur fir Montage)

hierzu passender Griff B63399 290
Abgleichschraube B65679 290
Biigel B65705 289
Kern B65701 287
Spulenkdrper B65702 288
Isolierscheibe 1 B65702 288
Kern B65701 287
Gewindehiilse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65702 288
AnschluBtrager B65705 289

Bausatze fur Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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P30x19

@ Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41293

Magnetische FormkenngrdBen (pro Satz)

mit ohne
Mittelloch Mittelloch
ZI/A 0,33 03 mm-!
le 45 48,6 mm
A 136 162 mm?2
Am n - 139 mm?2 ?13 -
v, 6100 7870 mmd 2
o S |
Satzgewicht (ca.) i i T ! Ay
—_— [FE | o~
- 36 |38 9 g% % 11
’ 3
Ausfiihrung | Bestellnummer
mit Mittelloch B65701-D...
mit Gewindehtilse (Bild) B65701-T...
ohne Mittelloch B65701-W...
Werkstoff A -Wert s He Bestellnummer VE
| Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 48 250 +2 0,72 66 78765701—T250—G48 8 | 200
400 +3 0,40 105 B65701-T400-A48 s]
630 0,22 166 B65701-T630-A48 S]
1000 0,12 263 B65701-T1000-A48 S]
N 26 1250 +5 0,10 328 B65701-D1250-J26
2000 +10 0,05 525 B65701-D2000-K26 S]
ohne Luftspalt
N 26 1 6200 +30/—-20 1630 B65701-D-R26 8 | 200
N 67 7000 +30/—-20 1670 B65701-W-R67 a
N 30 11500 +30/—20 2750 B65701-W-R30 S]
T38 28000 +40/-30 6680 B65701-W-Y38 S}
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P30x19
Zubehor B 65702

Spulenkorper
@ Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41294
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
® Bewicklung siehe Seite 73
Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkérper
@® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
® Federnd, aus Polycarbonat 0,06 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)
Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluBtrager

@ Zur Erhdhung der Spannungsfestigkeit
@ Aus Polycarbonat 0,08 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern An In Ag-Wert Gewicht
ca.

mm2 mm uQ e} Stuck
1 48 60 46 0,6 B65702-B-T1 81200
2 45 60 49 0,7 B65702-B-T2 a
3 42 60 51 08 B65702-B-T3
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65702-A5000 8 | 800
Isolierscheibe 2 (Schuittgut) B65702-A5002 B | 200
Spulenkorper

I
I

3+08 ‘
—-————— 24,7_02 ]
- ®13’7‘0_2 +_

|

—dl 5137702

| i |
—1 215,
] ?15.97

_J 2 A
by e o g -

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

|’>l¢13,3:0,z
025, 4202

N
>

o
~
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P30x19
Zubehor B 65705

Biigelhalterung fiir Leiterplatten

@ Bestehend aus AnschluBtrager und Blgel

@® Mit SchnappverschiuB3

AnschluBtrager

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prafung Tb, Methode 1B

Biigel

@ Federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,5 mm), mit ErdungsanschluB

Komplette Halterung (8 Létanschlisse) Bestellnummer VE
(Gewicht ca. 9 g) B65705-B3 8 | 200 Satz
Teile der Halterung
a 1 Bugel C61035-A40-C4
b 1 AnschluBtrager mit 8 Létanschlissen C61035-A40-B1

Y-

- Erdungsstift

Diese Aussparung muB auf der
Seite des Erdungsstiftes liegen,
dann ist sicheres Einrasten
des Bugels gewahrleistet

R)
3
a &
@
T
bW 4 -
TU0 " UU0L =
i
- o e o O D B N A 4
T IT—E—E‘ T ! [Ta}
T b T
i ‘T INNARN Iy
g AT
m foo T
1 I: 71 i I
\ B ‘ i :
: i } L ;«;4» & J Lochgruppe
1 — LA T Ansicht in Montagerichtung
f=——325max. - #2 oV
8 Erdungspunkt

1) Die Bohrung 2,8 mm der Lochgruppe ist nur bei zusétzlicher Schraubbefestigung mit M 2,5 notwendig.
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P30x19
Zubehor B 63399, B 65679

Abgleichschraube”
® Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

{
Kern P 30 x 19 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- AL- Rohrkern Kenn- gbgle_eur:]h-
stoff Wert @ x Lange |Werk- farbe ereic
nH mm stoff % Stiick
N 48 250 455x6,3 |N22 rot 16 B65679-E3-X22 8 | 400
400 498x6,3 |N22 schwarz |18 B65679-E2-X22 S|
630 11
630 515x6,3 |N22 weil 18 B65679-E1-X22 a8
1000 10
Abgleichschraubendreher B63399-B1 a1
Griff B63399-B5 1

) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung des
gesamten Aufbaues zu achten.
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P30x19

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 £ mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65679-E3-X22 Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe rot Kennfarbe schwarz
Py — B . P30x19 Y Y . P30
| ] ‘
Ofp [ttt S — % —
NV l aee T
16— - /_ - ‘ -3 I :
Al ot / -N48/A 250+ e ot
12 - I | 12 . _ 4
] / //NLBIAL630
10 - 10+ [ + p
(N SRR
L S 4 R U R | 4L | ,% | B
2k / - - 22— /’ N
) /K J } .—/ [ L l .
0 1 2 3 & 5 6 7 8 9 1 0 1 2 3 4 5 6 8 9 10

Abgleichschraube B65679-E1-X22

Kennfarbe weiB
22 P30x19

T R I ‘ ‘
|

N48B/A 630

10— i
IRRNARydn
// N48/A,1000|

/

y

44 I

3

h

S\
N

7
—_— - N
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P30x19

Giitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B<1,5 mT

Siemens Aktiengesellschaft

Werk- L (mH) far Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =630nH |A_ = 1000 nH mern
N48 1612 2260 0,15 CuL 1
208 326 0,25 CuL 1
68,7 0,40 CuL 1
170 1x12x0,04 CuLS |1
- 1x20x0,05 CuLS |1
70,3 1x30x0,05 CuLS |1
21,8 3x20x0,05 CuLS |1
3,75 3x20x0,07 CuLS |2
1000 — = N a8
r A =630 nH
Q ‘)» ——=Volldraht T1TT
500 A
|- / -]
1/
a hi
A ||
Ve ‘ ’ 7T
}»—— —t }\—‘~ - 1812 MK +—— 208K — H
g‘. L L ‘ LLEE ‘HH,;A,,, SR
o 1 5 10Kz
— f
J R D ] T Nes
S S <‘,_P [l | L A_=1000 nH
| | ~ —HFLitze | |
‘ ———Vollgraht |
S A |
\
HEpe !
[ * 7/
L AT
4
B AR )
24
¥ﬁ4/%:, | bR
UL _— ] H J
5 5 108kHz



P 36 x 22
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 297
(nur fur Montage)

hierzu passender Griff B63399 297
Abgleichschraube B65679 297
Bugel B65615 296
Kern B65611 294
Spulenkdrper B65612 295
Isolierscheibe 1 B65612 295
Kern B65611 294
Gewindehiise

(eingekiebt)

AnschluBtrager B65615 296

Beispiel fur einen Bausatz fur Leiterplatten

Bausétze fur Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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P 36 x 22
Kern

® Nach IEC-Publ. 133
und DIN 41293

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

mit ohne

Mittelloch Mittelloch
ZI/A 0,26 0,23 mm-1
le 52 56,7 mm
Ae 202 247 mm?2
Amin - 200 mm2
A 10600 14000 mm3
Satzgewicht (ca.)

57 |59,5 g

Ausfiihrung | Bestellnummer
mit Mittelloch B65611-L...
mit Gewindehdlse (Bild) B65611-N...
ohne Mittelloch B65611-W...
Werkstoff | A -Wert s se Bestellnummer VE
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 48 250 t2 1,20 52 B65611-N250-G48 8|100
400 0,62 83 B65611-N400-G48
630 +3 0,35 130 B65611-N630-A48
800 0,30 166 B65611-N800-A48
900 0,26 186 B65611-N900-A48
1000 0,22 207 B65611-N1000-A48
1250 0,16 259 B65611-N1250-A48
N 26 1600 +5 0,10 331 B65611-L1600-J26
2500 +10 0,05 518 B65611-L2500-K26
ohne Luftspalt
N 26 7600 +36/-20 1570 B65611-L-R26 8 {100
N 87 8800 +30/-20 1810 B65611-W-R67 E
N 30 15200 +30/-20 2780 B65611-W-R30 S|
T35 21000 +30/—-20 3840 B65611-W-R35
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P 36 x 22
Zubehor B 65612

Spulenkdrper
® Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41294
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
@ Bewicklung siehe Seite 73
Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkdrper
® Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
@ Federnd, aus Polycarbonat 0,08 mm (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)

Spulenkdrper Bestelinummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht
ca.
mm2 mm nQ g Stick
1 63 73 39 1,4 B65612-B-T1 81100
2 59 73 42 1,7 B65612-B-T2 8
3 55 73 44 1,9 B65612-B-T3
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65612-A5000 B 500
Spulenkdrper
i o o
i v ! T |
) =3 h=S AsN A3
; T T
! i | | i I
0808 o s
\ = : =
-l 1444, = - 4, -

Isolierscheibe 1

1
f—-—

- $30,3:02—

+0,2

]
|

{ »! ?16

1
~

}
o

!
E
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P 36 x 22
Zubehor B 65615

Biigelhalterung fiir Leiterplatten

@ Bestehend aus AnschluBtrager und Bligel

AnschluBtrager

@ Material Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

Biigel

@ Federnd, aus Neusilberblech (0,5 mm), mit ErdungsanschluB

Komplette Halterung (10 Lotanschlisse) Bestellnummer VE
(Gewicht ca. 11 g) B65615-B1 8 | 100 Satz
Teile der Halterung
a 1 Bugel C61035-A16-C102
b 1 AnschluBtrager mit 10 Létanschlussen C61035-A16-B9
a__ )
%
b—| e
nnononon 2
"t—"—”——“——"]-" l ~

40 max. — 813+01

| l e Q PNPSPY ]
SN B 3 2P 74
I &
W é N i
E 3 xE RN Erdungspunkt
— INEEPNE
< X 1 B
| n | oD ]
4
t * E b }‘ HH
Lochgruppe
12x2,54=3048 Ansicht in Montagerichtung
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P 36 x 22
Zubehor

B 63399, B 65679

Abgleichschraube"

@ Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 30 x 19 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- A- Rohrkern Kenn- gbglt_eltt:]h-
stoff Wert @ x Lange |Werk- farbe ereic
nH mm stoff % Stlck
N 48 250 498x6,3 |Sit gelb 10 B65679-E2-X101 8400
250 4,55%x6,3 |N22 rot 15 B65679-E3-X22
400 : 8
400 4,98x6,3 [N22 schwarz |15 B65679-E2-X22
630 10
630 5,15x6,3 |N22 weiB 14 B65679-E1-X22
800 10
900 8
1000 7
1250 6
Abgleichschraubendreher B63399-B1 81
Griff B63399-B5 1
IV +
i 1
! ?
© |
S .
‘ ]
! | o
| | wn
' 4
T
e M3
T
g \ 3
3 F 1
=)
TN
2 —

1) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung des
gesamten Aufbaues zu achten.
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P 36 x 22

Induktivitits-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitatsanderung AL/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 = mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65679-E2-X101
Kennfarbe gelb

20

%

AL/L 16—

[ 14
12

2._k,

0 1

Tl

Brds

|

T
Nung|

/L )Lt

— =N

P36x22

s

J J

23&567891011’!2

Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe schwarz

20
00 ﬁ -

AL/L Y6

:
T
A

L
|
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Abgleichschraube B65679-E3-X22
Kennfarbe rot

P36x22

N48/4.250 -

.
1 ‘
0 11 12
Abgleichschraube B65679-E1-X22
Kennfarbe weiB
20 ’ - B Af{"Pas’X’z‘z
Yo bttt —
AL/L T T T NLB/AL 630 |
|
/| !
14 -
T | /T /@A@ 0
12— ‘ /o
/NLEIAL9‘00 i
10 NL8/A| 1000 |
|
81— A+t
| ! ‘
6 i ’%f?"{ﬁ;‘uués 1
| A
[" 1 L —
]
2 S SN S
| RRERE
0l \ S O B
01231.56789101112

—_— N



P41x25
Kern und Zubehor

Bausatz fiir Chassismontage

Beispiel fur einen Bausatz

Siemens Aktiengesellschaft

Einzelteile

Abgleichschraubendreher
(nur fur Montage)

hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bugel

Kern

Spulenkérper

Kern

Gewindehulse

Grundplatte mit
2 Rohrniete

299

Bauform

B63399

B63399

B65579

B65623

B65621

B65622

B65621

B65579

B65623

Seite

303

303

303

302

300

301

300

303

302




P41x25
Kern

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,257 mm-1

le = 62,1 mm

A, = 242 mm?2

Amin = 209 mm?2 Rk s
V., = 15000 mm3 ¥

Satzgewicht ca. 90 g

i |
s in 1l sl
g e IR
* T
0’17.5-0,51*
Werkstoff | A -Wert s Le Bestellinummer VE
Toleranz | ca.
nH % mm Satz
mit Luftspalt
N 48 250 +3 1,35 51 B65621-J250-A48 100
400 0,78 82 B65621-4400-A48
630 0,43 129 B65621-J630-A48
1250 0,18 256 B65621-J1250-A48
N 26 2000 +5 0,10 408 B65621-J2000-J26
3150 +10 0,05 642 B65621-J3150-K26
ohne Luftspalt
N 26 8400 I +30/-20 1720 B65621-J-R26 —[ 100
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P41x25
Zubehor B 65622

Spulenkdrper
® Aus Polycarbonat GV (Isolierstoffklasse nach IEC 85: E)
@ Bewicklung siehe Seite 73

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm uQ <] Stack
1 85 81 33 1,7 B65622-A-M1 100
2 80 81 35 2,0 B65622-A-M2
3 75 81 37 2,2 B65622-A-M3

L

e
-
— 219503 —

P177°03
—= 919503 !

o 7703 e

——

— o $195.03

© 4 7703
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P41x25
Zubehor B 65623

Biigelhalterung fiilr Chassismontage

@ Bugelhalterung mit Metallgrundplatte

@ Bugel federnd, aus Neusilberblech (0,5 mm)
@ Befestigung durch Schrauben oder Niete

Komplette Halterung Bestellnummer VE
(Gewicht ca. 17,5 @) B65623-A1 100 Satz
Teile der Halterung

a 1 Bugel C40330-A79-C7

b 1 Grundplatte C40330-A79-C8

c 2 Rohrniete C60358-B3059-C106

xﬁ/_
|
|

28 Imax—=

LZv,S max.

7

| U
__PF +
¢ \vernieten ! —
5504

04

39

L~42,5rnaxf — ]
L—— 49101 - a—J
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P41x25
Zubehor B 63399, B 65579

Abgleichschrauben

® Rohrkern mit Gewinde aus Polyterephthalat GV

Gewindehiilse

@ Aus Polyterephthalat GV

® Mit geschlitztem Schaft, der als Kernbremse wirkt

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)

Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 41 x 25 | Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Werk- | A~ Bild  {Rohrkern Kenn- gbgk_aur:’h-
stoff Wert @xLange |Werk- |farbe erelc
nH mm stoff % Stick
N 48 250 |a 4,44x7 N 22 rot 14 B65579-B1-X23 100
400 (b 4,44x10 |N22 rot 12 B65579-B3-X23
630 5
1250 2
Gewindehiilse B65579-K1 100
Abgleichschraubendreher B63399-B4 1
Griff B63399-B5 1
Abgleichschrauben Gewindehiilse
a b
Schnitt A-B

B
n

195

NN\

.
.
' i

M23

Siemens Aktiengeselischaft 303



P41x25

Induktivitéts-Abgleichkurven (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung AL/L in Abhéngigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
Tauchtiefe 3 mm. 0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65579-B1-X23 B65579-B3-X23
Kennfarbe rot Kennfarbe rot
P41x 25 PL41x25
22 . ' T 22 r T( —
% T 72 S
aLn'® T NV T
16 i [ 1
N48/A4,250
1% // = ‘ 1% e
12 / 12 v 1
/ L7 [ N48IA 400
10 N 10 / [
//
— 4 ,7,}_ﬁ
8 // 8 / J i
6 : 6 T NLB/A, 630
L 1/ / //
V4 T 1 b V
2 /’ —r B — 2 vd
p iy N&8/4 1250
0 I I N I =~ LY
0 2 4 6 8 10 12 1% 16 18 20 0 2 &4 6 8 10 12 1 16 18 20
-y ——N

Erlduterung der ,Tauchtiefe”

_-mm Tauchtiefe

|

“~Schalenkern

- Gewindehiilse
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Einzelschalen (Schalenkerne fir Naherungsschalter)







Einzelschalen (P-Kerne fiir Naherungsschalter)
Allgemeines

® Mit induktiven N&herungsschaltern lassen sich Bewegungsabliufe und Schaltzustédnde
beruhrungslos erfassen. Anwendungsbeispiele sind:

— Erkennen von Endpositionen an FlieBb&andern
— Z&hleinrichtungen an rotierenden Teilen
— kraftfreies Abtasten von Zeigerinstrumenten in der MeB- und Regeltechnik

Neben prellfreiem Schalten und dem Wegfall mechanischen VerschieiBes weisen be-
rihrungslose Schalter als weitere Vorziige die Unempfindlichkeit gegenuber Ver-
schmutzung und das Erkennen nur metallischer Teile auf.

® Fir induktive Naherungsschalter steht eine Schalenkernreihe mit Durchmessern von
5,6 bis 70 mm zur Verfigung, die hinsichtlich der Abmessungen an die genormten
Schalter angepaBt sind. Damit kénnen fur die einzelnen SchalenkerngrdBen jeweils
maximale Schaltabsténde erreicht werden. Flir den Hauptanwendungsfrequenzbereich
(etwa 0,1 bis 0,8 MHz) wird insbesondere der SIFERRIT-Werkstoff N 22 verwendet.
Far hohere Frequenzen steht zusétzlich der Werkstoff M 33 zur Verfiigung (Kerntyp
J 5,6 bis & 14,0 mm).

® Fur die meisten Kerntypen kénnen Spulenkérper aus Thermoplast geliefert werden.
Der Betriebstemperaturbereich fir diese Spulen betragt —60 bis +120°C. Damit ist auch
beim VergieBen eine Temperatur bis héchstens 120 °C zuléssig.
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Einzelschale 5,6 x 3,7

Kern

B 65931

nach DIN EN 50008

Fur induktive Naherungsschalter
Werkstoff N 22 fur den Frequenz-
bereich ca. 80 bis 800 kHz
Werkstoff M 33 fiir hdhere
Frequenzen bis ca. 1,6 MHz
Geeignet fur NormgréBe

0,15

~—25

(7025

—=i37 025

Werkstoff NormgréBe Gewicht Bestellnummer VE
nach ca.
DIN EN 50008 g Stlck
N 22 M8x1 0,15 B65931-C-X22 8 | 1000
M 33 M8x1 0,15 B65931-C-X33 S]

Bei diesen Kernen empfehlen wir eine kérperlose Wicklung, z. B. unter Verwendung eines
lackisolierten Drahtes mit thermoplastischer Auflage.

Wickeldaten fiir , kdrperlose Wickel”

Ay In Ag-Wert
mm?2 mm uQ

ca. 2,08 9,7 160
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Einzelschale 7,35 x 3,6 B 65933

Kern und Spulenkérper B 65512
Kern
@ Fur induktive Naherungsschalter i J.,
@ Werkstoff N 22 fur den Frequenz- > T+ g“’
bereich ca. 80 bis 800 kHz ; )
@ Werkstoff M 33 fur hdhere
Frequenzen bis ca. 1,6 MHz 2802}
3,6_g1 =

Werkstoff Gewicht Bestellnummer VE
ca.
g Stiuck
N 22 0.3 B65933-A-X22 8 11000
M 33 0,3 B65933-A-X33 s]
Spulenkorper

@ Mit Drehsicherung
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

Ax In [ Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.

mm2 mm uQ g Stuck

2,2 14,6 240 0,04 B65512-C-T1 1000

Drehsicherung Ay

Il
365-01

o

2,750
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Einzelschale 8,6 x 3,3
Kern

@ Fir induktive Ndherungsschalter

® Werkstoff N 22 fiir den Frequenz-
bereich ca. 80 bis 800 kHz

@® Werkstoff M 33 fir hohere
Frequenzen bis ca. 1,6 MHz

Werkstoff Gewicht Bestellnummer VE
ca.
g Stiick
N 22 0,5 B65924-A-X22 1000
M 33 0,5 B65924-A-X33
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Einzelschale 9 x 2,8

Kern und Spulenkorper B 65936
Kern —
@ Fir induktive Naherungsschalter 51 K "Jg.
@ Werkstoff N 22 fur den Frequenz- & 1 T4
bereich ca. 80 bis 800 kHz |
® Werkstoff M33 fur hdhere
Frequenzen bis ca. 1,6 MHz B
® Geeignet flir NormgréBe
nach DIN EN 50008 28,
Werkstoff NormgréBe Gewicht Bestellnummer VE
nach ca.
DIN EN 50008 g Stuck
N 22 M12x1 0,6 B65935-J-X22 1000
M 33 M12x1 0,6 B65935-J-X33
Spulenkérper
® Mit Drehsicherung
® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
An In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm nQ g Stlick
1,36 18,6 470 0,03 B65936-A-T1 1000
Drehsicherung /AN
)
2
i
03
e
—=
18544
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Einzelschale 9,4 x 4,6 B 65935-A
Kern und Spulenkérper B 65522
Kern 0,35max.
@ Fur induktive Naherungsschalter
® Werkstoff N 22 fur den Frequenz- _ ‘;
bereich ca. 80 bis 800 kHz < N
® Werkstoff M 33 fur héhere e _e[
Frequenzen bis ca. 1,6 MHz
@ Geeignet fir NormgréBe nach DIN EN 50008 135502
@ Stirnseitig mit Nocken versehen
6025
Werkstoff NormgréBe Gewicht Bestellnummer VE
nach
DIN EN 50008 g Stick
N 22 M12x1 0,6 B65935-A-X22 B | 1000
M 33 M12x1 0,6 B65935-A-X33 S]
Spulenkoérper
® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
An In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm? mm [T19] g Stiick
2,8 18,5 220 0,05 B65522-B-T1 1000
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Einzelschale 14 x 5,3
Kern

B 65926

@ Fir induktive Naherungsschalter i m‘! o
@ Werkstoff N 22 fir den Frequenz- b S g*‘ B
bereich ca. 70 bis 700 kHz s PESe s
® Werkstoff M 33 fur hohere = y
Frequenzen bis ca. 1,6 MHz [N ‘ L Tl
; $03
‘ ;‘11,3'“11 - EL
. T - ,_525, 0.3
Werkstoff Gewicht Bestellnummer VE
ca.
_ 9 Stick
N 22 1,8 B65926-A-X22 1000
M 33 1,8 B65926-A-X33
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Einzelschale 14,4 x 7,5 B 65937
Kern und Spulenk&rper B 65542
Kern
@ Fir induktive Naherungsschalter g L | 1
® Werkstoff N 22 fur den Frequenz- AR ea— E

bereich ca. 70 bis 700 kHz N __?
® Geeignet fur NormgréBe nach DIN EN 50 008 ‘

Js,e‘” -
-5,
Werkstoff NormgréBe Gewicht Bestellnummer VE
nach ca.
DIN EN 50008 g Stlck

N 22 ‘ M18 x1 2,5 ! B65937-A-X22 8| 1000
Spulenkérper
® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),

Kennfarbe schwarz
An In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE

ca.

mm?2 mm uQ g Stick
8,4 28 115 0,2 B65542-B-T1 J 1000

+06

2

=115, =~
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Einzelschale 25 x 8,9 B 65939
Kern und Spulenkdrper B 65940
Kern I
@ Fur induktive N&herungsschalter iErfL
® Werkstoff N 22 fir den Frequenzbereich T «
ca. 60 bis 600 kHz s
@ Geeignet fir NormgréBe nach DIN EN 50008 )
_'b‘ .'-5,9~0 3
’189—0,6‘
Werkstoff NormgrdBe Gewicht Bestellnummer VE
nach ca.
DIN EN 50008 g Stick
N 22 M30x1,5 9 B65939-A-X22 8400
Spulenkorper

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

AN In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.

mm2 mm pQ g Stuck

16,7 51 105 0,5 B65940-B-T1 8200
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P

Einzelschale 30,5 x 10,2 B 65941
Kern und Spulenkoérper B 65942
Kern —
@ Fur induktive N&herungsschalter ‘ EJ
® Werkstoff N 22 fir den Frequenzbereich 3, 1B >
ca. 50 bis 500 kHz P o
® Geeignet fir NormgréBe nach DIN EN 50008 T ~~?
7+,
-+ - —
—110,2%4--
Werkstoff NormgrdéBe Gewicht Bestellnummer VE
nach ca.
DIN EN 50008 g Stiick
N 22 M40 x1,5 18 B65941-A-X22 8 |200
Spulenkérper
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
Ay In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm [119] g Stiick
24,4 62 87 0,65 B65942-B-T1 8200
oty
68y,
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Einzelschale 35 x 10,8
Kern

B 65947

@ Fur induktive N&herungsschalter
® Werkstoff N 22 fur den Frequenz-
bereich ca. 40 bis 400 kHz

015,'74;,6 L—

=~
N e
3
At
=

h

Werkstoff Gewicht Bestellnummer VE
ca.
g Stick

N 22 |28

B65947-A-X22

200
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Einzelschale 47 x 14,9
Kern und Spulenkorper

B 65943
B 65944

Kern

@ Fur induktive Naherungsschalter
@ Werkstoff N 22 fur den Frequenz-
bereich ca. 30 bis 300 kHz

Werkstoff Gewicht Bestellnummer VE
ca.
g Stick
N 22 62 B65943-A-X22 8150
Spulenkorper
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
AN In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
62 95 52,5 2,5 B65944-B-T1 8 |50
Ay
1
S S
¥
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Einzelschale 68 x 14,5 B 65928
Kern und Spulenkorper B 65946

@ Fir induktive Naherungsschalter
@ Werkstoff N 22 fur den Frequenz-
bereich ca. 20 bis 200 kHz , L1
28 -
T T 7
[N \ s
sl
N
—p— -‘9;0—6
»11.,5;1F
Werkstoff Gewichr | Bestelinummer VE
ca.
9 Stiick
N 22 [130 B65928-A-X22 I
Spulenkdrper
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
An In Ar Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm pQ 9 Stuck
77 140 62 |5 B65946-B-T1 20
Ay
T
|« J
o 3 s
g 2 S
w o~ m
l . _ ©
i L H 1
N 1
_ZjL:l 1
88-0.15
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Einzelschale 70 x 14,5 B 65945
Kern und Spulenkérper B 65946
Nicht fiir Neuanwendung!
Kern
® Fur induktive Naherungsschalter
® Werkstoff N 22 fir den Frequenz- . .
bereich ca. 20 bis 200 kHz N AR -
- o — \I\_
H s 2
oA Y. §
b 8 L
(i AN,
( ] 8“\ 4l ‘ 9&0,&
57510 5 -
e 7057 — =]
Werkstoff Gewicht Bestellnummer VE
ca.
g Stiick
N 22 130 B65945-A-X22 20
Spulenkorper
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
AN In Ag-Wert Gewicht Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm uQ g Stuck
77 140 62 5 B65946-B-T1 20
Ay
| o
oy 2
| T
_ : ‘
e
b
88-015
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EP-Kerne
Q-Kerne







EP-Kerne
Q-Kerne

Allgemeines

EP- und Q-Kerne sind typische Ubertragerbauformen und empfehlen sich wegen ihrer
kubischen Geometrie fiir raumsparenden Aufbau auf der Leiterplatte. Diese kompakte Bau-
form in Verbindung mit unseren hochpermeablen Materialien (T 38, T35, N30, jeweils luft-
spaltiose Version) liefert ausgezeichnete Eigenschaften fur breitbandige, streufeldarme
Kleinsignaliibertragung. Die groBvolumigen Typen (EP20, EP17 aus T38) eignen sich eher
fur das untere Frequenzgebiet, die kleineren Formen (EP7, Q10 aus N30) mehr fur den
hochfrequenten Bereich.

Neuerdings finden EP- und Q-Kerne zunehmendes Interesse fur Leistungsanwendungen,
wobei fiur den Betrieb bis ca. 300 kHz die Typenreihe EP7 bis EP20 aus N67, fur den
Einsatz bis ca. 1 MHz die Kerne Q10 und Q15 (jetzt ohne Mittelloch) aus N47 zu empfehlen
sind.

Zugehdrige Stiftspulenkérper (EP10 bis EP20 in automatengerechter Ausfuhrung) und
abschirmende Halterungsteile (Biigel, Klammer bzw. Abdeckkappe) komplettieren das
Lieferprogramm.

Bausatz-Einzelteile am Beispiel EP13

Klammer

Kern

Spulenkérper

Kern
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EP 7
Kern B 65839

@ Fir den Aufbau von Ubertragern mit
hoher Induktivitét bei kleinem Raumbedarf

® Fur Leistungsanwendung

6,5-03
<l

® Auch mit SMD-Spulenkérper lieferbar
L
— 1 N
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) g 4o 3,:._0,2H
ZI/A = 1,52 mm-! - e—7,270%
le = 157 mm
Ae = 103 mm2 n
Amin = 85 mm?2
V. = 162 mm3 &
’ 4% K K4 K
Satzgewicht ca. 1,4 ¢ 'I
!
—-glz._m*—

Werkstoff | A -Wert le Bestellnummer VE
Toleranz ca.
nH % Satz
N 67 1100 +30/-20 |[1330 B65839-A-R67 8 | 2000
N 30 2000 +30/—20 |2420 B65839-A-R30 8
738 5200 +40/—30 |6290 B65839-A-Y38 g
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EP7
Zubehor B 65840

Spulenkdrper

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grun
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestindigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 74

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm uQ ¢ Stuck
1 3,7 17,9 166 0,3 6 B65840-A1000-D1 8 | 1000
2 3,2 17,9 192 0,4 6 B65840-A1000-D2
9200

Q o $ S Kennzeichnung

. fur Stift 1

®0,55

o Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung

N\
$1°02
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EP 10

Kern B 65841
® Fur den Aufbau von Ubertragern mit hoher Q - -
Induktivitat bei kleinem Raumbedarf 5 (
® FUr Leistungsanwendung g
PO

Magnetische FormkenngroéBen (pro Satz)

ZI/A = 1,7 mm~!
le = 192 mm

A = 11,3 mm?
Apin = 85mm?

Ve 217,0 mm3

Satzgewichtca. 2,8 g

1,85+01

! 1

.: |
LT»:

[¥a)

12~0L_—
AN
%\

""—1011'»0,2 —

'-_11,8_%*.‘

Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz ca.

nH % Satz
N 67 1100 +30/-20 | 1490 B65841-A-R67 8 | 1000
N 30 2000 +30/-20 |2700 B65841-A-R30 &
T35 3200 +30/—20 | 4330 B65841-A-R35
T38 4800 +40/-30 |6490 B65841-A-Y38 a

4800 +80/-0 6490 B65841-A4800-U638
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EP10
Zubehor B 65842

Spulenkdrper

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

® Bewicklung siehe Seite 74

Kammern ‘AN In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stiick
1 11,4 21,5 65 0,60 8 B65842-B1008-D1 8 |500
2 10,0 21,5 74 0,65 8 B65842-B1008-D2 S]

\U o052

Markierung fir
Stiftleiste mit Stift1

1
i
v S

\—_\¢1’0,2

3
\ ~T" 1~y  Lochgruppe

% ] Ansicht in Montagerichtung

T

BENAN
T
Erdungspunkte $1,3*%2 7
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EP 10
Zubehor B 65842

Halterung

® Bestehend aus einem Bugel und einer Klammer

Biigel: Aus Neusilberblech (0,4 mm), mit ErdungsanschluB (zusatzlich verzinnt)
Klammer: Federnd, aus Neusilberblech (0,3 mm)

Gewicht |Bestellnummer VE
ca.
g Stiick
Komplette Halterung 1,4 B65842-A2000 8 | 500
Biigel Klammer
. 1]
S | |l S
D I
8 ’ |
< 3 !
r

1x04

] |

—
*12,5 -

~ 121

~—925
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EP13
Kern

B 65843

@ Fir den Aufbau von Ubertragern mit hoher

Induktivitat bei kleinem Raumbedarf
@ Fur Leistungsanwendung

® Auch mit SMD-Spulenkdrper lieferbar

Magnetische Formkenngré8en (pro Satz)

ZI/A = 1,24 mm~!
lg = 24,2 mm
Ae = 195 mm?
Anin = 149 mm?2
V, = 472,0 mm3

Satzgewichtca. 5,1 g

==

—9_ ¢, 4 ——=

—] L,S_ng o —

24201
= f—

-—97 +06___gu

13.03

- 9~O,lo -
AN
ZAN

Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz ca.

nH % Satz
N 67 1600 +30/-20 |1580 B65843-A-R67 5 500
N 30 2800 +30/—-20 |2760 B65843-A-R30 8
T35 4400 +30/—20 |4340 B65843-A-R35
T38 7000 +40/-30 |6910 B65843-A-Y38 S]

7000 +80/-0 6910 B65843-A7000-U638 S]
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EP 13

Zubehor

B 65844

Spulenkorper

® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin

@ | otbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Tb, Methode 18

® Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
@ Bewicklung siehe Seite 74

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm nQ g Stiick
1 13,8 23,8 59,4 0,5 10 B65844-B1010-D1 B | 500
2 13,0 23,8 63,2 0,6 10 B65844-B1010-D2 S]
’—‘ 159.0,2 —j

T S

| | | a  Markierung

L < fir Stift1

\

\

T

Erdungspunkte 91,3

02\ 44402
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EP 13
Zubehor 65844

Halterung
@ Bestehend aus einem Bugel und einer Klammer

Biigel: Aus Neusilberblech (0,4 mm), mit ErdungsanschluB (zuséatzlich verzinnt)
Klammer: Federnd, aus Neusilberblech (0,4 mm)

Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
[¢] Stuck
Komplette Halterung 1,9 B65844-A2000 8 | 500
Klammer

]
<75
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EP17
Kern

B 65845

@ Fur den Aufbau von Ubertragern mit hoher
Induktivitét bei kleinem Raumbedarf
@ Fur Leistungsanwendung

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A

>
@
LI I

0,84 mm-1
28,5 mm
33,9 mm2
25,5 mm2

Ve 966,0 mm3

Satzgewichtca. 11 g

+

325502 123057

—_——

-+ 5,85.93s

la—11,5* '

1704

a—11,2°06 i

S

N

18,51 ———=

Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz ca.
nH % Satz
N 67 2400 +30/—20 | 1600 B65845-J-R67 8 |200
N 30 4300 +30/-20 |2870 B65845-J-R30 8
T35 6900 +30/—20 | 4610 B65845-J-R35
T38 11400 +40/—-30 |7620 B65845-J-Y38 S|
11400 +80/—0 7620 B65845-J-U638
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EP 17

Zubehor

B 65846

Spulenkérper

@ Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe grin

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B
@ Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
@ Bewicklung siehe Seite 74

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stick
1 18,8 28,8 52,7 1,3 8 B65846-K1008-D1 200
2 17,7 28,8 55,9 1,4 8 B65846-K1008-D2
(——215.03 ——T

\

\/ +0,2
Erdungspunkte ®1,3*™

—‘{ ~  Lochgruppe

Ansicht in Montagerichtung
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EP17

Zubehor B 65846
Halterung
@ Bestehend aus einem Bligel und einer Klammer
Biigel: Aus Neusilberblech (0,4 mm), mit ErdungsanschiuB (zusatzlich verzinnt)
Klammer: Federnd, aus Neusilberblech (0,4 mm)
Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
) 9 Stuck
Komplette Halterung 3,6 B65846-J2000 a | 200
Klammer

- 194702«

Y p—
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EP 20
Kern

B 65847

@ Fur den Aufbau von Ubertragern mit hoher
Induktivitat bei kleinem Raumbedarf
@ Fur Leistungsanwendung

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

ZI/A = 0,51 mm-1
lg = 40 mm

A = 78 mm?
Apn = 60 mm2
V., =3120 mm3

Satzgewichtca. 28 g

/

=1 9.0s T

—16,1*08—o

Z

A

fa————21,6_ 04—
14° 06, -

DM

26,51
Werkstoff A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz ca.

nH % i Satz
N 67 4000 +30/—20 |1620 B65847-A-R67 8 [ 200
N 30 6700 +30/-20 |2720 B65847-A-R30 S]
T35 11200 +30/—-20 |4540 B65847-A-R35
T38 18700 +40/-30 | 7590 B65847-A-Y38 S]
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EP 20
Zubehor B 65848

Spulenkorper

® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Tb, Methode 1B

@ Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

® Bewicklung siehe Seite 74

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 33,8 38,9 39,6 1,6 10 B65848-C1010-D1 a8 | 200
2 31,8 38,9 42,1 1,7 10 B65848-C1010-D2 B8

0102, F=—
|
[
|
I

=

e

P
gl

b j“"
Markierung fir

Stiftleiste mit Stift1

s

|
|
|

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

!

I
Erdungspunkte 91,302 ¢1+02
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EP 20
Zubehor B 65848

Halterung

@ Bestehend aus einem Bugel und einer Klammer

Biigel: Aus Neusilberblech (0,4 mm), mit ErdungsanschluB (zusatzlich verzinnt)
Klammer: Federnd, aus Neusilberblech (0,4 mm)

Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
g Stuck
Komplette Halterung 57 B65848-A2000 a8 | 200
Biigel Klammer
j —
|
mEEE
2 | |t
|

-

-~ 248 g3 —
25+02

:

| :
.25 -

i

=
o
v
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Q-Kerne

Bausatz-Einzelteile am Beispiel Q10

—— Abdeckkappe
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Q10

Kern B 65833
® Kompakte, quaderférmige Schalenkerne <—9.343.235——1
@ Firr den Aufbau von Ubertragern mit hoher "”7-8' : ’1
Induktivitat bei kieinem Raumbedarf T t
® Fur Leistungsanwendung n
. ++H
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) j__
ZI/A = 1,21 mm~!
le = 16,7 mm Lgrs
A, = 138 mm? T # .
Amin = 12,1 mm?2
v, =230 mme 52 N \§| \
Sin %
Satzgewichtca. 1,6 g *

Werkstoff | A -Wert Mo Bestellnummer VE
Toleranz ca.
nH % Satz
N 47 1200 +30/—-20 | 1160 B65833-W-R47 500
N 30 2600 +30/—20 (2500 B65833-W-R30
T38 5200 +40/-30 {5000 B65833-W-Y38
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Q10
Zubehor B 65834

Spulenkorper

® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
@ Lotbarkeit nach DIN [EC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 74

Abdeckkappe

® Aus 0,3 mm Neusilberblech, verzinnt

Spulenkérper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm2 mm [V19] g, Stick
1 4,7 19 143 7 0,25 B65834-B1001-D1 500
Abdeckkappe 2 B65834-A2000 500
Spulenkorper Abdeckkappe
[‘*10,7 0,2 —
Kennzeichnung _
furstiftt (1L """
é | \ !
| -
H il &
e ! 0
4L3,5’°ﬂr» N
| L
s U
5
°, -
=]
T
|

@
Fo- S
f— Y Lochgruppe

Ansicht in Montagerichtung

I
——JZ,SL = Erdungspunkte @1,3+0"

Siemens Aktiengesellschaft 340



Q15
Kern B 65837

® Kompakte, quaderférmige Schalenkerne 14,805 —=
@ Fiir den Aufbau von Ubertragern mit hoher f— 11,8*04
Induktivitat bei kleinem Raumbedarf

@ Fur Leistungsanwendung r

Magnetische Formkenngro8en (pro Satz) o k
ZI/A = 0,77 mm-1 ‘

l, = 235 mm

A, = 30,7 mm2

Amn = 27,3 mm2

V, =721 mmd ; ;

Satzgewichtca. 46 g

98 g3 —=
e 6,65y
N

NN

Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz  |ca.
nH % Satz
N 47 1900 +30/-20 {1160 B65837-W-R47 500
N 30 4300 +30/-20 |2630 B65837-W-R30
I 38 8800 +40/—30 5400 BG5837-W-Y38
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Q15
Zubehor B 65838

Spulenkorper

® Aus Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F), Kennfarbe griin
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 74

Abdeckkappe
@® Aus 0,3 mm Neusilberblech, verzinnt

Spulenkorper Bestelinummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht

ca.

mm?2 | mm uQ g Stuck

1 11 29 92 8 0,52 B65838-B1001-D1 500
Abdeckkappe 2 B65838-A2000 500
Spulenkorper Abdeckkappe

rea———157-02 = pea—— 1102

©£LEL©I OO

! o Kenmnzeichnung T 1 N Ti M =
| & fir Stift1
! o |
ool EO‘J@U ’ i iE: |
S f
(3 it | |
e > | i
1490, - 65015 ES l/ | |
f

__11’7_0’2 ___1 540,1 [ :
I
| L “
3 ey o6
wn - = H — ;
ha) L o
Ik s s gl
T I ¥
l sBR | !
i b ! i
ARRR
3
'14'27_- ?1+0 ’ ¢0,52max.
4+ —T&A
b <4
&
, =
| 91,30
Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
Erdungspunkte
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E-Kerne
ETD-Kerne/EC-Kerne/ER-Kerne/E-Kerne




E-Kerne
Allgemeines

1 Kernformen und Werkstoffe

E-Kerne werden aus den SIFERRIT-Werkstoffen N27, N67 und N30 hergestellt. Hierbei
wird N27 far Leistungsanwendungen im Frequenzbereich bis ca. 100 kHz, N67 fir den
Bereich von etwa 100 kHz bis 300 kHz empfohlen. Beide Stoffe zeichnen sich durch eine
hohe Sattigungsinduktion und niedrige Kernverlustleistung aus. Das Material N30 eignet
sich sehr gut fir breitbandige Kleinsignalanwendungen.

Das in diesem Datenbuch enthaltene E-Kern-Spektrum umfaBt vier verschiedene Grund-
formen. Mit ihnen kdnnen nicht nur Ubertrager, sondern auch Drosseln mit Leistungen bis
10 kW aufgebaut werden.

a) Bauformen mit rundem Mittelschenkel

Hier bieten wir an:

® ETD-Kerne nach IEC 51 (CO) 276

® EC-Kerne nach IEC 647

® ER-Kerne

Als entscheidende Vorteile fur E-Kerne mit rundem Mittelschenkel sind die verbesserten
Eigenschaften bei der Spulenherstellung (insbesondere beim Einsatz dicker Drahte) sowie
kompakte EinbaumaBe und groBe Wickelfenster zu nennen. Die ETD-Kernformreihe zeichnet
sich zusétzlich noch durch einen anndhernd konstanten Querschnitt entlang des magne-
tischen FluBweges sowie ein optimiertes Zubehor aus.

b) Bauformen mit eckigem Mittelschenkel

@ E-Kerne nach DIN 41295 bzw. DIN 41985 (siehe Einzeldatenblatter)

Die klassischen E-Kerne mit eckigem Mittelschenkel stehen in einem breitgefadcherten
Abmessungsspektrum zur Auswabhl.

2 Bestellung, Kennzeichnung, Lieferung

E-Kerne werden stiickweise (nicht satzweise) geliefert, wobei jede Verpackungseinheit (VE)
nur Kerne entweder mit oder ohne verkirzten Mittelschenkel (Luftspalt MaB ,g”) enthalt.
Auf Anfrage ist es moglich, E-Kerne mit toleriertem A, -Wert zu liefern. Wir bevorzugen dann
symmetrische Luftspaltverteilung.

Kerne mit Luftspalt sind grundsétzlich mit Werkstoff und GréBe des Luftspalts (MaB ,g”
in mm) beschriftet, z. B. fiir Werkstoff N27, MaB ,g” = 1,2 mm

Bestempelung: 1.20 N27

E-Kerne ohne Luftspalt sind nur mit der Werkstoftbezeichnung, z. B. ,N27”, gekennzeichnet.

3 Kerne ohne Luftspalt

Trotz Einsatzes modernster Schleiftechnik ist eine Restschliffrauhigkeit R, (z. B. R, = 6 um)
an den Trennstellen bei ,luftspaltiosen” Kernen vorhanden (,ohne Luftspalt” entspricht also
nicht exakt MaB g = 0).

Die A -Wert-Toleranz fur ETD-, ER- und E-Kerne ohne Luftspalt betragt +30/—20%, die der
EC-Kerne * 25%. Bei den kleinen E-Kernen E 6,3/2 und E 8,8/2 betragt die A -Wert-Toleranz
bauartbedingt teilweise +40/—30%.
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E-Kerne
Allgemeines

4 Kerne mit Luftspalt
Fur alle E-Kernformen gelten folgende Toleranzbereiche fur das LuftspaltmaB ,g”:

l\;1aB o] Toleranz

mm mm

0,10 mm £g<0,5 +0,02
g205 +0,05

Ebenso wie bei Kernen ohne Luftspalt ist eine zusatzliche Restschliffrauhigkeit an den
AuBenschenkeln vorhanden (siehe Pkt. 3).

5 Luftspalt- und A -Wert-Berechnungssystem

Der in den Einzeldatenbléattern (Bestelltabellen) genannte A -Richtwert bezieht sich auf die
Kombination eines Kerns mit Luftspalt MaB ,g” und eines luftspaltiosen Kerns (MaB ,g” ca. 0).
MeBbedingungen:
MeBtemperatur T = 25°C, MeBinduktion 8 <1 mT, MeBfrequenz f= 10 kHz.
Die Datenblattdiagramme ,A -Wert in Abhangigkeit vom Gesamtluftspalt s fir einen Satz”
reprasentieren als Ubersichtsgrafiken das A _-Wert-Berechnungssystem.
Mit den fur jeden Kerntyp angegebenen Konstanten K1 und K2 kann innerhalb des jeweils
angegebenen Luftspaitgeltungsbereiches mit der Berechnungsformei

1

_(ANK2
S—<K1> (in mm)

fur die Materialien N27 und N67 ein nominaler A -Wert (Berechnungsbasis y;, = 2000 bzw.
2300 berechnet werden (Fertigungsstreuungen bezuglich 4; und Schiliffgtite bedurfen zu-
sétzlicher Uberlegungen).

6 Magnetische FormkenngréBen

Die fur die Berechnung von Feldstarke, Induktion und Hystereseverlusten erforderlichen
SatzkenngréBen ZI/A, I, A, Anin und V, sind nach IEC 205 (1966) ermittelt.

7 Kernverlustieistung und Amplitudenpermeabilitét

Die in nachfolgender Tabelle 1 aufgefihrten Prufdaten fur die Werkstoffe N27 und N 67
sind als maximale Verlustleistungen pro Satz (W) bei den angegebenen Bedingungen zu
verstehen. Die Induktion ist berechnet auf der Basis einer sinusférmigen Spannung, be-
zogen auf den minimalen Querschnitt A ;...

Die Amplitudenpermeabilitatsdaten (Tabelle 2) sind bei Frequenzen f< 10 kHz gemessen,
wobei die Prifinduktion ebenfalls auf A, bezogen ist. Die Werte der Amplitudenpermeabilitat
sind innerhalb der angegebenen GréBenbereiche kernformunabhéngig.
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E-Kerne
Allgemeines

Tabelle 1 Kernverlustleistung P,

Kerntyp Bauform Max. Verlustleistung Py, Seite
N 27 N 67
(25 kHz, 200 mT, (100 kHz, 100 mT,
100°C) 100°C)
W/Satz W/Satz
ETD 29 B 66358 1,12 0,56 349
ETD 34 B 66361 1,60 0,80 351
ETD 39 B 66363 2,20 1,10 354
ETD 44 B 66365 3,60 1,80 356
ETD 49 B 66367 B 4,60 2,50 358
EC 35 B 66337 1,10 363
EC 41 B 66339 1,80 366
EC 52 B 66341 2,40 3€9
EC70 B 66343 4,80 372
ER 42 B 66347 3,10 1,70 375
ER 54 B 66357 4,40 2,40 378
E 30/7 B 66319 0,81 0,44 399
E 32/9 (EF 32) B 66229 1,10 0,60 402
E 36/11 B 66389 1,85 1,00 404
E 40/12 B 66381 2,15 1,16 406
E 42/15 B 66325 3,30 1,76 407
E 42/20 B 66329 4,40 2,32 409
E 47/16 B 66383 3,95 2,12 411
E 55/21 B 66335 8,00 412
E 55/25 B 66344 9,50 414
Tabelle 2 Amplitudenpermeabilitét u,
KerngréBen- T B H Uy
bereich
°C mT A/m N 27 N 67
A:<30 mm2 1) 20 400 <245 >1300 21300
100 320 <254 >1000 >1000
Ac> 30 mm2 1) 20 400 <212 > 1500 21500
100 320 <204 >1250 21250

1) Ao gemaB den Datenblattern der einzelnen Bauformen
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E-Kerne
Allgemeines

8 Zubehor

Die Spulenkérper fur alle ETD-, EC- und ER-Kerne sowie die meisten E-Kerne sind so
gestaltet, daB sie sich auf Wickelrobotern vollautomatisch bewickeln lassen.

Bei den ETD- und nahezu allen E-Kernen wird je eine Kernhalfte und deren Halterungsteil
von derselben Seite dem Spulenkérper zugefithrt. Dadurch wird eine einfache vollauto-
matische Montage ermdglicht.

EC-Spulenkérper, -Kerne und deren Halterungsteile werden durch Schraubverbindungen
montiert.

Neuerdings geht man dazu Uber, fiir einzelne E-Kern-Typen abweichende als bei RM- und
P-Kernen empfohlene Klebetechniken (siehe Kapitel ,Allgemeine Technische Angaben,
Pkt. B8”) zu verwenden. Diese Schnellkleber auf Acrylatbasis sind vom Anwender von Fall
zu Fall zu erproben.

Beim Einsatz von Spulenkdrpern fur Kerne mit rechteckigem Mittelschenkel (E-Kerne) ist
die Angabe der Wickelhohe ein theoretischer Wert. Bei Verwendung von dickeren Dréhten
oder Litzen ergibt sich eine allmé&hliche Verrundung des Wickels von Lage zu Lage. Es ist
in solchen Fallen zu empfehlen, die geplante Wickelauslegung durch einen Wickelversuch
zu Uberprifen.
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ETD-Kerne

Bausatz-Einzelteile

—— Spulenkérper

am Beispiel ETD 34

348
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ETD 29

@ Fir den Aufbau von Schaltnetzteilibertragern o ‘ | "'i
mit optimaler gewichtsbezogener Leistung 1 2 ! | §
bei kleinem Volumen = ] !

- T L | )
() :
i

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,92 mm-! 98

b = 71 mm | "'I 806 ""
A, = 76 mm? - !

Amn = 70 mm2 s | N

Ve =5377 mmd 2 %@ T

Stiickgewicht ca. 14 g l—-22" :.__]

S ETD2?

A_-Wert in Abhingigkeit vom Gesamt- L= = =
luftspalt s fiir einen Kernsatz nH .
K1=124 AL 5 N A

K2=-0,70
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,0 mm E——

ETD-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stick)
Toleranz | nH Stuck

N 27 ca.0 - 2000 *3 0% 1460 B66358-G-X127 B | 480
N 67 ca. 0 - 2200 +38 % 1600 B66358-G-X167 S]
N 27 0,10 +0,02 ca. 620 450 B66358-G100-X127

0,20 +0,02 ca. 380 277 B66358-G200-X127 S]

0,50 +0,05 ca. 200 146 B66358-G500-X127 8

1,00 +0,05 ca. 125 91 B66358-G1000-X127 8
N 67 0,10 +0,02 ca. 620 450 B66358-G100-X167

0,20 +0,02 ca. 380 277 B66358-G200-X167 S]

0,50 +0,05 ca. 200 146 B66358-G500-X167 s]

1,00 +0,05 ca. 125 91 4366358:9100041 67 8
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ETD 29
Zubehor B 66359

Spulenkorper

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Vierkant-AnschluBstifte

® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 75

Biigel

® Federnd, aus nichtrostendem Stahiblech (0,4 mm)

Spulenkérper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Agr-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm2 mm pQ g
1 97 52,8 18,7 13 12 B66359-A1013-T1 8100
Biigel (Bestell-Nr. je Stuck; 2 Stuck erforderlich) 1,5 B66359-A2000 B (200
Spulenkérper Biigel
[—735,3muxv—— 81:03 e
. +015
r*21,6 min-=- ’——35,2 max—e= 1 r-t
1.8maxr=-+ 21,2 max Al
0 min 19,4 min 7
5 1 8%
m {1 T g em
< < | _{
N
o =
I ’lﬂ'
f 00,7
1'7.0‘2
— ]
1,6¢0.2
~={ 6x5,08=3048 f=— T
‘ i I! g
X I [l &
b =)

2542005
524025

1,6 15

—

‘ Lochgruppe
{ Ansicht in Montagerichtung

——
&
&
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ETD 34

Kern B 66361
@ Nach IEC 51 (CO) 276 w
® Gutebestatigung nach UTE 83313-001 Ve ] : ; T

CECC 25 001 (Werkstoff N 27) IO I I B |
@ Fur den Aufbau von Schaltnetzteiliiber- E’ ; B - | ]

tragern mit optimaler gewichtsbezogener L %

Leistung bei kleinem Volumen
Magnetische FormkenngroBen (pro Satz) i —” " 1 o S"f
II/A = 081 mmt s [
Ie = 786 mm =T o
Ae = 97,1 mm? - ‘
Amin = 91,6 mm2 f +14 |
V, =7640 mm3 L 25 6 -

—— 3420
Stiickgewichtca. 20 g
3 ETD 34
A_-Wert in Abhiingigkeit vom Gesamt- 10 —
luftspalt s fiir einen Satz nH
K1=153 A
K2=-0,713 \
(Berechnung siehe Seite 345) 5 \
Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,5 mm \ |
AN
- N\
N
107 L
01 05 mm 50

ETD-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stuck
En27 ca.0 - 240030, | 1550 B66361-G-X127 g | 420
N 67 ca.0 - 260030 ¢, |1680 B66361-G-X167 8
EN27 0,10 +0,02 ca. 790 510 B66361-G100-X127
0,20 +0,02 ca. 480 310 B66361-G200-X127 S}
0,50 +0,05 ca. 250 160 B66361-G500-X127 S}
1,00 +0,05 ca. 155 100 B66361-G1000-X127 8
N 67 0,20 +0,02 ca. 480 310 B66361-G200-X167 S}
0,50 +0,05 ca. 250 160 B66361-G500-X167 8
1,00 +0,05 ca. 155 100 B66361-G1000-X167 S]
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ETD 34
Zubehor B 66362

Spulenkorper (liegend)

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestédndigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prafung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 75

Biigel

® Federnd, aus nichtrostendem Stahiblech (0,4 mm)

Spulenkérper Bestellnummer VE
Kammern AN In Agp-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm2 mm pQ g Stuck
1 122 60,5 17 14 15 B66362-A1014-T1 8100
Biigel (Bestell-Nr. je Stiick, 2 Stuck erforderlich) 1,7 B66362-A2000 8200

Erdungsklammer auf Anfrage
VerguBbecher auf Anfrage
Isolierscheibe zwischen Kern und Spule auf Anfrage

Spulenkérper Biigel

f=—39,6 max——]

[a— 25min—s| la———£428max ————=]
—=={13,4max |~=— 23,4 max-—=]
f— [=-20,9 min-=~{

—-hﬂ,l.min.

l
I

',

L 50,5
5 r‘—BL,Smax.——l
<
L
T
i
Il
NG
i
~—

"6x5,08=30,l.8——1 . Erdungspunkte
- 2_151‘/ (fir Erdungsklammer)
e -
el

s L& 2
5 o !
4 | 8,‘ Lochgruppe
i = | Ansicht in

D ﬁp_r Montagerichtung

|
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ETD 34
Zubehor B 66362

Spulenkorper (stehend)

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prafung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 75

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern AN In Ag-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm?2 mm nQ g Stuck
1 122 60,5 17 14 15 B66362-J1014-T1 8| 100

Eolierscheibe zwischen Kern und Spule auf Anfrage

1,405
1 }m%ﬁg‘q
LIC T
i

T T AT a1

VI

—= 1%
[-$25,4_04

13,5.0,2 1,509 _
I [ ; ] + F j#
L ‘ |

3,4_g—*

il
= J
LLS-

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
Montagelochung ®1,6*0%

ol
©
~
T
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ETD 39
Kern

B 66363

® Nach IEC 51 (CO) 276

® Gutebestatigung nach UTE 83313-002
CECC 25 002 (Werkstoff N 27)

® Fur den Aufbau von Schaltnetzteiliber-

tragern mit optimaler gewichtsbezogener

Leistung bei kleinem Volumen

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

ZI/A = 0,74 mm-1
lg = 92,2 mm

A = 125 mm?2
Anin = 123 mm2
Ve = 11500 mm3

Stiickgewicht ca. 30 g

A_-Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1=196
K2=-0,734

(Berechnung siehe Seite 345)
Geltungsbereich: 0,1 mm<s<3,0 mm

P
[}
) *12,8;0,(5’-*
1 Lo
7 - 4)
D 29318 el
- 389" ]! .|
3 £TD 39
10° €103
AN ?
“ N I
[
T SN
|
N T J =
L

10° L‘L\

01

|
L

ETD-Kerne werden stickweise nach MaB .9" geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A_-Wert in der Tabelle
gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaRB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer [VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stick
€N27 ca. 0 - 2700 jgg 9 | 1590 B66363-G-X127 EL 200
N 67 ca.0 - 2800 330, | 1650 B66363-G-X167 8
€N 27 0,10 +0,02 ca. 1060 624 B66363-G100-X127
0,20 +0,02 ca. 640 378 B66363-G200-X127
0,50 +0,05 ca. 325 192 B66363-G500-X127 S|
1,00 +0,05 ca. 195 115 B66363-G1000-X127 B S]
N 67 0,20 +0,02 ca. 640 378 B66363-G200-X167
0,50 +0,05 ca. 325 192 B66363-G500-X167 8
1,00 +0,05 ca. 195 115 B66363-G1000-X167 S}
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ETD 39

Zubehor B 66364
Spulenkérper
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B
® Bewicklung siehe Seite 75
Biigel
@ Federnd, aus nichtrostendem Stahlblech (0,4 mm)
Spulenkérper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm?2 mm pQ g Stick
17 o 1‘7_8 69 13,3 16 18 B66364-A1016-T1 a|100
Biigel (Bestell-Nr. je Stuck, 2 Stiick erforderlich) 2,2 B66364-A2000 8200
Erdungsklammer auf Anfrage B
VerguBbecher auf Anfrage
Spulenkorper Biigel
Lb4,6 max: 9+03
f=—28,9 min—=] 47,8 max—————={ J:-' %15,2530,1
—=={ 15,1 max. |~=— 28,2 max—== | i . |
—el{131min. fe— 25,7 min—=] & 1
\ r~ ) | o |
- \\ - T ‘ ~ ,:':t,}g,,
T N ce T
\ /. *‘H'*'f* TogR & 70T
= e —— i - I A _
o)fo olo ol(o}fo *,,,,1," M_ib_—_
ojlojlo]lello — = Z l ‘
|
T

T
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®1 17°02
4 16202
L
=a—7x 5,08=35,56—] / Erdungspunkte N lgin ;
o (254 i(fierrdungsklammer) B, ?‘s}_‘
b s g
| &
= S
3 ?
N )
* T 17 ’L 2 Lochgruppe
P @ Ansicht in Montagerichtung




ETD 44

Kern B 66365
® Nach IEC 51 (CO) 276 ! o)
® Giitebestatigung nach UTE 83313-003 e -
CECC 25 003 (Werkstoff N 27) = ;; | ‘
® Fur den Aufbau von Schaltnetzteiliber- o @ 1\ J
tragern mit optimaler gewichtsbezogener ST 5
Leistung bei kleinem Volumen * ;
Magnetische FormkenngrdBen (pro Satz) ‘ — 15208 = -
ZIA = 0,60 mm-? 1 I
Ig = 103 mm b3
A = 173 mm? o~ -
Amin = 172 mm2 2 ! =
Ve = 17800 mm3 4 | T
‘ 325016 -
Stiick icht ca. 47 + I
lickgewi ca g - 438 82 -
3 ETD 44
A_-Wert in Abhingigkeit vom Gesamt- 10 [T TT] »
luftspalt s fiir einen Satz nH N B
K1 =262 AL AV
K2=-0,740 N _
(Berechnung siehe Seite 345) 5 N\ |
Geltungsbereich: 0,1 mm<s<3,5 mm \
N\
N\
\
10°
01 05 10 mm 5,0

ETD-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt far einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g>0.

Werkstoff | MaB g (mm) A_-Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuick)
Toleranz |nH Stick
EN27 ca.0 - 33007350y | 1575 B66365-G-X127 8 (100
N 67 ca.0 - 3500730 o, | 1670 B66365-G-X167 s]
EN27 0,20 +0,02 ca. 860 410 B66365-G200-X127
0,50 +0,05 ca. 440 210 B66365-G500-X127 S]
1,00 +0,05 ca. 260 125 B66365-G1000-X127 8
1,50 +0,05 ca. 195 94 B66365-G1500-X127
N 67 0,50 +0,05 ca. 440 210 B66365-G500-X167 S}
1,00 +0,05 ca. 260 125 B66365-G1000-X167 [s]
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ETD 44
Zubehor B 66366

Spulenkérper

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 75

Biigel
® Federnd, aus nichtrostendem Stahiblech (0,4 mm)

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm?2 mm pQ g Stick
1 210 77,7 12,7 18 20 B66366-A1018-T1 8| 50
Biigel (Bestell-Nr. je Stuck, 2 Stiick erforderlich) 3 B66366-A2000 B8 100
Erdungsklammer auf Anfrage
VerguBbecher auf Anfrage
Spulenkdrper Biigel
po 49,6 max—— - T 10003 -
e o | i —— TE"S"’ 7
—— I/,7qu r—-— ‘ [-‘ =32 mux - ‘
—eH 155min. He— | /%*—29,5 min—e= |
i N oM
x . L ST | N r;rﬂH | S 9
o ©
£ g ‘@ } i TS
ot = e I
i afojfo)fo}fo]fo)fo)(o)fo £ L
L [e]ikel| kel |Ke] | Ke] ollolio ( L
il
h ™
——86,0&:40,6&—-251’ Erdungspunkte L] 602
] bt (fur Erdungsklammer) |
ey
/ L
/8 ! w =
1 g
[*2)

—
——a{ 15 242005 feat——

T
|
I
|
T
——

Lochgruppe
¢ Ansicht in Montagerichtung

f=—35,56%0.05——=
pEE
L2 -+
P N
!
|-
‘:
16 0,15

-
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ETD 49

Kern B 66367
® Nach IEC 51 (CO) 276 R ﬂ
@ Gutebestatigung nach UTE 83313-004 3 . } T T
CECC 25 004 (Werkstoff N 27) Ls | |
® Fur den Aufbau von Schaltnetzteiliber- o = : |
tragern mit optimaler gewichtsbezogener D .
Leistung bei kleinem Volumen '
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)
ZI/A = 0,54 mm-1 ‘[
le = 114 mm
A, = 211 mm? s
Amn = 209 mm2 ST T
Ve = 24000 mm3 -
|
Stiickgewicht ca. 62 g * ‘
[ -
3 ETD 49
A -Wert in Abhédngigkeit vom Gesamt- 10 [ |
luftspalt s fiir einen Satz nH
K1=2314 Al \
K2 =-0,741 \\1 ||
(Berechnung siehe Seite 345) T 5 | _ .
Geltungsbereich: 0,1 mm< s<3,5 mm | ‘ )
T )
iT i
|
10° ‘
01 0,5 | mm 5,0
-5

ETD-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle

gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz |nH Stlck
EN27 ca.0 - 370030 o 1590 B66367-G-X127 Bﬂ 100
N 67 ca.0 - 3800 +39 % 1630 B66367-G-X167 S]
EN27 0,20 +0,02 ca. 1035 445 B66367-G200-X1 27
0,50 +0,05 ca. 525 225 B66367-G500-X127 8
1,00 +0,05 ca. 315 135 B66367-G1000-X127 [S]
2,00 +0,05 ca. 188 81 B66367-G2000-X127
N 67 0,50 +0,05 ca. 525 225 B66367-G500-X167 a
1,00 +0,05 ca. 315 135 B66367-G1000-X167 S]
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ETD 49
Zubehdr B 66368

Spulenkorper

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priafung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 75

Biigel

@ Federnd, aus nichtrostendem Stahlblech (0,4 mm)

Spulenkiirper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm?2 mm pQ g Stick
1 269,4 86 11 20 27 B66368-A1020-T1 8| 50
Biigel (Bestell-Nr. je Stlck, 2 Stuck erforderlich) 3,6 B66368-A2000 8100

érdungsklammer auf Anfrage

VerguBbecher auf Anfrage

Spulenkorper Biigel
) 54 5 max—————ef
j=e-——35,7 min- - 57,2 max - - 1 10,8103 =
‘»’1 19,2max. = | -35,2max-——{ i {6, 3500
ea-17 min == | ~-—-32,7min ! [P —— 1
I N | < T
| A | N x
T VA -ﬁ- J\ \\ - ‘ g l
\ \ oS T
ATCH s
x A |
2 \ 1 3% ? | .
ey m —+— T
~ ' -
= ol(olifo}fo]fo]fo]fo i |
I‘ ollo]lallello]lo]le - & \ q)‘ Al
[N
A e
1
1

4,5205
|

’4—9x 5,08= 45,72—== . Erdungspunkte 702
| — 2~5_L‘ " (fur Erdungsklammer) - "1116 .
| / | - ,6 0.2
,! & b '/4! ﬁ\‘
It :

T 1’ 1 /é <

R E

I e EEae -k

3 T s ?

g i

N = o e S e

R I

; T I % i i

taidd

Do Montagerichtung
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ETD 54, Kern
ETD 59, Kern

B 66395
B 66397

@ Fur den Aufbau von Schaltnetzteilibertragern ETD 54
mit optimaler gewichtsbezogener Leistung
bei kleinem Volumen f J ‘ !
® Zubehor in Vorbereitung <% | | i
A I
i T | |
Magnetische FormkenngroBen (pro Satz) ~ = /
ETD 54 ETD 59 i
ZI/A 0,45 0,38 | mm-! 19308
I 127 139 mm _T | l__
A 280 368 mm2 ! ' V‘
Amin 280 368 mm2 g +
Ve 35500 51500 mm3 ? !
|
Stiickgewicht (ca.) T
4,0,1+%2
[90 [130 g 54,5213
ETD 59
b1 !
T s ! l
N | |
S :
F\‘ i N J
1
22,1,0,;
T
I
5.
' 1
e 43,6*22 o
e 59,821,6 ————]

ETD-Kerne werden stickweise geliefert.
Der A -Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

Werkstoff A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
nH Stiick
ETD 54
N27 42003 % | 1500 B66395-G-X127 90
N 67 44507300, | 1600 B66395-G-X167
ETD 59
N27 5000 *32 06 1500 B66397-G-X127 54
N 67 5300 ‘%0 | 1600 B66397-G-X167
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ETD 29 bis ETD 49
Mustersatz B 66360

Der Mustersatz enthélt unsere ETD-Kerne von GroBe ETD 29 bis ETD 49 aus dem SIFERRIT-
Werkstoff N 67, jeweils mit Spulenkdrper und Biigeln.

Bestelinummer VE
Stiick
ETD-Kerne Mustersatz B66360-X167 a1
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EC-Kerne

Bausatz-Einzelteile Mutter— @
)

.. Scheibe
am Beispiel EC 52 Winkel

Blechschraube
Kern

Spulenkérper

Kern

Winkel

Blechschraube

—— Bugel
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EC 35

Kern B 66337
@ Nach IEC Publ. 647 34,5208 ——o]
@ Runder Mittelsteg vorteilhaft bei T" | i
Verwendung dicker Drahte se (i [T pi] !
® GroBe Wickelbreite L= I | |
IS |
S | T
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) roo. 9 84
SI/A = 0918 mm-t i, PR
le = 774 mm -
A. = 843 mm? © - ( +- %‘
Amn = 71 mm2 cf; | ,
Ve = 6530 mm3 Tn L 22754055 =
o
Stiickgewicht ca. 18 g 28,5208 —==
3 Sy
A_-Wert in Abhiingigkeit vom Gesamt- 107 === [ S — J_J
luftspalt s fiir einen Satz nH - 4§ — - g
K1=123 A g x i j
K2=-0,724 4 \ | 4 -
(Berechnung siehe Seite 345) | N 7
Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,5 mm | f\\\ T T
NG |
, | N
10 NG 1
— NG
O O E— i
: NG
HHE ]
{‘ T ] - 7 v
| |
10 | ! -
01 05 10 mm 50

EC-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestelinummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz |nH Stiick

N 27 ca.0 - 2100 £25% | 1530 B66337-G-X127 8 |480
N 27 0,10 +0,02 ca. 680 495 B66337-G100-X127 S]

0,25 +0,02 ca. 345 250 B66337-G250-X127 S]

0,50 10,05 ca. 205 150 B66337-G500-X127 S]

1,00 10,05 ca. 124 90 B66337-G1000-X127 S]
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EC 35
Zubehor B 66272

Spulenkorper (mit Lotosen)

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Lotosen mit bleihaltigem Zinnlot, feuerverzinnt

® Auch ohne Létanschliusse lieferbar

® Bewicklung siehe Seite 76

Kammern | Ay In Ag-Wert Gewicht | An- Bestellnummer VE
ca. schlisse
mm2 mm pQ ¢} Stack
1 97 53 18,8 7 11 B66272-C1001-T1 8 100
] 13 B66272-C1002-T1 8
1 97 53 18,8 5 - B66272-A1000-T1
re————338max———=f
A Tmax e e 21.5min, ——=f

f=—23,6 max—*] 12,3max.

f=——21,2min.—=

FoT

— |

—— | ‘ AN ‘
x x |

_ N § -1 e |
i € g \ T /

] 3 © N\ /7

3 q‘T N o

-——
I
i |

|
|
i
|
)3f

=

[=]

B

J

=

-

|

|

T

a

=

A

J

=

=

g
w
-
e,

Kennzeichnung

Stift Nr. 1
————30,48—— =

_I 77.\;{}4 | l O o
1 ©—g O—un
] D S T e—
% gj(;__: i 1l entfallt bei Ausfuhrung
< ] mit 11 Stiften
% L:‘Q**‘—“ & m
© ]

) RSB N SN I N -

=3 —_— - - -

Fee -

1605

Lochgruppe -

Ansicht in Montagerichtung

Siemens Aktiengesellschaft 364



EC 35
Zubehdr B 66272

Spulenkérper (mit AnschluBstiften)

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priafung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 76

Kammern | Ay In Ag-Wert | Gewicht [ stifte Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm uQ g Stuck
1 97 53 18,8 7 13 B66272-J1013-T1 8100
34 max

21,5 min
12,5max. 23,6max —=={
:‘19,9mm F fe—21,2 min ==
|

f==-16max-e=

l=—25, 6 max ——e={

3,5 max
e S
&-]

@

f i { 'V
01 \L ' 3:?
—ﬂ--J 32 o } 40 max
3048
p [
[T 8
)
=
R
7T Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
PN N P N & Montagelochung ¢1,6*%"
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EC 41

Kern B 66339
® Nach |IEC Publ. 647 i 40,621 —— == c,,+
® Runder Mittelsteg vorteilhaft bei = [T — 1 T
Verwendung dicker Drahte S| E ! ! :
® GroBe Wickelbreite Eo i L
1 i | i
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) i »m 9, s
ZIA = 0,735 mm-1 o
T e L @} H
A. = 121 mm?2 =
Ann = 106 mm2
V:"n = 10800 mm3 4 L 2705°ov=
7 33,6:1-
Stiickgewicht ca. 26 g
3 EC 41
A_-Wert in AbhZngigkeit vom Gesamt- 10 o s B
luftspalt s fiir einen Satz nH N 1]
K1=168 Al s AN -
K2=-0,742 - —
(Berechnung siehe Seite 345) T N
Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,5 mm | - \‘1 -
2 \
0 .l
5 ] N N
10’ L ] [ l 1
01 0,5 10 50

EC-Kerne werden stuckweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |[MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz |nH Stick

N 27 ca.0 - 2700 +25% | 1580 B66339-G-X127 8200
N 27 0,10 10,02 ca. 930 545 B66339-G100-X127 S}

0,25 +0,02 ca. 470 275 B66339-G250-X127

0,50 +0,05 ca. 280 160 B66339-G500-X127 S|

1,00 +0,05 ca. 170 100 B66339-G1000-X127 S]
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EC 41
Zubehor B 66274

Spulenkérper (liegend und stehend)

Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

Létbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B
Lo6tdsen mit bleihaltigem Zinnlot, feuerverzinnt

Auch ohne Loétanschlisse lieferbar

Bewicklung siehe Seite 76

Halterungen*)

@ Fur liegende Ausfiihrung: bestehend aus Winkel und Bugel
® Fur stehende Ausfiihrung: bestehend aus Bugel und Band

Spulenkérper Bestellnummer VE
Aus- Kam- | Ay In Ag-Wert | Gewicht | An-
fuhrung | mern ca. schlisse
mm2 mm uQ g Stuck
liegend |1 134 62 15,9 12 9 B66274-B1001-T1 B | 100
12 B66274-B1002-T1 B
stehend |1 134 62 15,9 12 9 B66274-B1011-T1
12 B66274-B1012-T1 8
- 1 134 62 15,9 12 - B66274-A1000-T1
Halterungen
liegend | Komplette Halterung mit Schrauben und Muttern B66274-B2001 8100
stehgfld Komplette Halterung mit Schrauben und Muttern B66274-B2002 S|
Spulenkorper
Schnitt A-A pa——— 40,5 MOX. = 4,703 Schnitt B-B

A B Lo —
:::\‘ I‘<— ——| P $C;.
——d | [ I
L‘"""f ”””” 1 ): X % X
- e g | ¢ g
-4 — -5 £ A4+ P - 55
: - S5 | TR
____'——' s Sl HT™ ' s
! I bl T
F-- = )
o ISl ==l | )
- —— ‘
1
——2L min——= "\3? L
L*Zé,& max——e < ea—————3L max e
= —415max——™ Kennzeichnung Stift Nr.1

1) Einbau der Latose bei stehender Ausfiihrung
2) Einbau der Lotdse bei liegender Ausfiihrung

*) Fir die Verschraubung der Halterung auf der Platine betragt das max. Drehmoment 0,6 Nm je Gewinde.
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EC 41
Zubehor B 66274

Liegende Ausfiihrung: Kerne mit Zubehér montiert

—525max-— ~L9max-—=
t‘ Smax ﬂ [‘
o - Scheibe 3,2
Halterung ~DIN433-St(2x)
T T~__Mutter AM3
DIN 439-04 (2x)
K A " ~~—_Blechschraube
l=—475max DIN 1791-ST 29x6,5-F (Lx)
9 Anschliisse 12 Anschliisse
P 15. = 30,48 - L
’ \" LJ L 7 3
* YR
A ek J
Ge i a
+ *, :%:‘ N~
5 21 ?16%5p35:02 10

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung

Stehende Ausfiihrung: Kerne mit Zubehér montiert

—47.5max— 42 max—e=

7 |

7
Halfe?ung
\\\‘

~
o~ | (N )
N <_Scheibe 32
‘ "\ DIN 433-5t(2x)
Mutter AM3

9 Anschliisse 12 Anschliisse OIN 435-06 (2x)
3048 =—
15,24
o —

’7/;

f==-37,6201 o=

~ ML
\\ ) AN .
10 $16°075 $35°02 L 5 16075 ¢§,5.o,z 2

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung
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EC 52
Kern

B 66341

® Nach IEC Publ. 647

® Runder Mittelsteg vorteilhaft bei
Verwendung dicker Dréhte

® GroBe Wickelbreite

Magnetische FormkenngroéBen (pro Satz)

ZI/A = 0,58 mm-1
le = 105 mm

A, = 180 mm?
Anin = 141 mm?2
Ve, = 18800 mm3

Stiickgewicht ca. 55 g

A_-Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1=223

K2=-0,739

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s< 3,0 mm

A

i [ 522013 ——— —=f cn‘
o T 1 ¥
S ERRR L
R r -

m, 1 i I
) I I !
1 ! | l
i 137507~
= ;
@ m |
T

* L—‘ 33:0,9 -

- he13 ]

EC 52
> i t -
aHE N $_

U
i .
3N | !_
PN ===
5 F N R
— TN ———
N { ‘
102 | i \\
— Lol N
 ——— : — h—
—1 i S
5 J i T
r 1 i T T t —
i -
1 H 7
ol L] o
01 05 10 mm 50
Ces

EC-Kerne werden stiuckweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern Ma8 g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz |nH Stick

N 27 ca. 0 - 3400 +25% | 1570 B66341-G-X127 8 {100
N 27 0,25 +0,02 ca. 615 154 B66341-G250-X127 [S]

0,50 +0,05 ca. 370 170 B66341-G500-X127 8

1,00 +0,05 ca. 225 104 B66341-G1000-X127 a8

1,50 +0,05 ca. 165 76 B66341-G1500-X127 8
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EC 52
Zubehor B 66276

Spulenkorper (liegend und stehend)

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Lotdsen mit bleihaltigem Zinnlot, feuerverzinnt

® Auch ohne Létanschlisse lieferbar

® Bewicklung siehe Seite 76

Halterungen®)
@ Fur liegende Ausfuhrung: bestehend aus Winkel und Bligel
® Fir stehende Ausfiihrung: bestehend aus Buigel und Band

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Aus- Kam- | Ay In Agr-Wert | Gewicht | An-
fuhrung | mern ca. schlisse
mm? mm pQ g Stick
liegend |1 212 74 12 18 11 B66276-B1001-T1 B |50
14 B66276-B1002-T1 B
stehend |1 212 74 12 18 11 B66276-B1011-T1 8
14 B66276-B1012-T1 8
- 1 212 74 12 18 - B66276-A1000-T1
Halterungen
liegend |Komplette Halterung mit Schrauben und Muttern B66276-B2001 8 |50
stehend | Komplette Halterung mit Schrauben und Muttern B66276-B2002 a

Spulenkorper

Schnitt A-A rff 485 mﬂxv*ﬂ—' (——‘«,770,3 Schnitt B-B

\
_—

S2max——

13'85'“'”"1,2«)(, 6

A
%
—— j=———L435max——
-

— = 16,45Mmax, ~—

~——L42 5max-——

/-

4,703

I
‘L-—27,5min -
lf -30,7max-— ’I

== ——575max——

Kennzeichnung fur Stift Nr.1

|
|

1) Einbau der Lotose bei stehender Ausfihrung
2) Einbau der Lotose bei liegender Ausfihrung

*) Far die Verschraubung der Halterung auf der Platine betragt das max. Drehmoment 0,8 Nm je Gewinde.
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EC 52
Zubehor B 66276

Liegende Ausfithrung: Kerne mit Zubehdr montiert

lea——59max-—
‘ ‘Scheibe 3,2
g ~"TDIN 433-St(2x)
&
o Mutter AM3
i DIN 439-04 (2x)

. Blechschraube
DIN1791-St 29x6,5-F (4x)

11 Anschliisse 14 Anschliisse

6 538,1 / 5 2 381 5
P

f=—053 34—

N

T Y—
L 381
ShHote:

\

11/ 1

01,6.0'15 ¢3'5~0,2 ¢1'6~0,15 ¢3'500,2

Lochgruppen Ansicht in Montagerichtung

Stehende Ausfiihrung: Kerne mit Zubehor montiert

I— 54 max—e=

///" -
Halterung |

N e

= =" __Scheibe 32
i | ! DIN 4335t (2x)
. ) Mutter AM 3
11 Anschliisse 14 Anschliisse DIN £39-04 (2x)
3302 1‘33,02
S ey 9N 12 (I R L =L
r BN D-
1
[T <L B
o 8 2 g A @
i e
1 17 6 v

#1605 ¢35°02 16" ¢35°02

Lochgruppen Ansicht in Montagerichtung
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EC 70
Kern

® Nach IEC Publ. 647
@® Runder Mittelsteg vorteilhaft bei

Verwendung dicker Dréhte

® GroBe Wickelbreite

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,514 mm-!
le = 144 mm

A. = 279 mm2
Anpin = 211 mm?2
V. = 40100 mm3

Stiickgewicht ca. 126 g

A, -Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspait s fiir einen Satz

K1=320

K2=-0,725
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<3,5 mm

+0,9,

223

16808 = = 346593

T 4,505
I
£
wu

-

w

01

EC-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stiick)
Toleranz |nH Stick

N 27 ca.0 - 3900 £ 25% | 1590 B66343-G-X127 820
N 27 0,25 +0,02 ca. 875 359 B66343-G250-X127

0,50 +0,05 ca. 530 217 B66343-G500-X127

1,00 +0,05 ca. 320 131 B66343-G1000-X127

2,00 +0,05 ca. 195 80 B66343-G2000-X127
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EC 70
Zubehor B 66278

Spulenkérper (liegend und stehend)

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lodtwarmebestindigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Lotdsen mit bleihaltigem Zinnlot, feuerverzinnt

® Auch ohne Loétanschlusse lieferbar

® Bewicklung siehe Seite 76

Halterungen*)

@ Fur liegende Ausfiihrung: bestehend aus Winkel und Bigel

@ Fur stehende Ausfithrung: bestehend aus Bugel und Band

Spulenkorper Bestellnummer VE
Aus- Kam- | Ay In Ag-Wert | Gewicht | An-
fuhrung | mern ca. schllsse
mm2 mm uQ g Stiick
liegend |1 469 97 71 30 15 B66278-B1001-T1 @& |10
19 B66278-B1002-T1 B
stehend |1 469 97 7.1 30 15 B66278-B1011-T1 B
19 B66278-B1012-T1 B
- 1 469 97 71 30 - B66278-A1000-T1
Halterungen
liegend | Komplette Halterung mit Schrauben und Muttern B66278-B2001 a0
stehend | Komplette Halterung mit Schrauben und Muttern B66278-B2002 a8
Spulenkorper
Schnitt A-A — L j—
r max
S A B 1
F---2 |- % ‘
**** —
N | S — E
. m.
,,,,,,,,,,,, - S
-7 l<— ——]
— A B -
M ]
=41, 3 min——e

e——LL Imax—

= — 80max— == Kennzeichnung fur Stift Nr.1

1) Einbau der Lotose bei stehender Ausfihrung
2) Einbau der Lotose bei liegender Ausfihrung

*) Fur die Verschraubung der Halterung auf der Platine betrdgt das max. Drehmoment 1,2 Nm je Gewinde.
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EC 70

Zubehor B 66278
Liegende Ausfiihrung: Kerne mit Zubehor montiert
fem- 81 max—— - -82max————w
‘* ‘ Scheibe 4,3
% Halterung DIN 433-St(2x)
€ T ] B
9 ~_Mutter AM4
;f DIN 439-0 4 (2x)
| [ "7~ Blechschraube
- -80max &4 DIN1791-ST  29x6,5-F(4x)
15 Anschliisse 19 Anschliisse
= 60,96 — 60,96 —»
N 5588 ﬂ Vi B\ 5588 3
* SN Yy l rw—‘ . it
) : ) : oy
L | I T : 2i
8 m t 3 m : -
~ HEE ~w (A P it —f
tre HHH o~ T
| * ; S iiie Lochgruppen }
& g T X Ansichtin L T ;
: ? \w‘ FHH Q\ M Montagerichtung 7 TR N 24
15/ 81675 93570 3/ 916705 935%02

f——T72max -
E——
_J
7 !
P i
Halfe/rung — —
\‘\
\\k
AN

15 Anschliisse

19 Anschliisse

[ f ' i
é‘ & - S H ﬁl
g m f Lochgruppen s m £ ?
! Ansicht in | i
d +H Montagerichtung jasansen
AT AR
16/ \ . N 24 ' N
@160 ¢3502 016707 93502
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ER 42
Kern

® Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei
Verwendung dicker Drahte oder Bander
@ Fur kompakte Wickelaufbauten
mit kleiner Streuinduktivitat

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,58 mm-1
le = 99 mm

A = 170 mm2
Apin = 170 mm?2
V., = 16800 mm3

Stiickgewicht ca. 42 g

A_-Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1=257

K2=-0,741

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<3,0 mm

ER-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A, -Wert in der Tabelle

B 66347
DR CE I
oL TIsee™ %y
T T Y
=2 i L
Y- ’

15 ot
|

gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestelinummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stick
N 27 ca.0 - 3200739, | 1480 B66347-G-X127 8 |200
N 27 1,00 +0,05 ca. 260 120 B66347-G1000-X127 S]
1,50 +0,05 ca. 190 88 B66347-G1500-X127
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ER 42
Zubehor B 66348

Spulenkorper (Standardausfiihrung)

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priifung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 76

Spulenkoérper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm?2 mm e g Stuck
1 127 68,5 1_86 18 13,2 B66348-A1018-T1 8 (100

VerguBbecher auf Anfrage

-=15,2*01 /17
o

0.003000
.J4L\

. 15,3~0.1-~

r<~ 322 05— =

~=9291 03—
4817403 =

| —

I

nO L oo

-
|
1
—
H]

E* 524.06 —

==()
==
==
==
==

<D
==
==
==

o

\

i

|

|
Juuul_rml\:m::

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
Montagelochung @ 1,6+0.15
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ER 42

Zubehor B 66348
Steckkammer-Spulenkérper
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lodtwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B
@ Bewicklung siehe Seite 76
Steckkammer-Spulenkoérper, kompletter Satz
Bestellnummer: B66348-A1018-T103, VE = 100 Stick
Wickel- |Kammern AN In Ag- Stifte | Gewicht | Bestellnummer VE
korper Wert ca. fur Wickelkdrper
mm2 mm pQ g Stick
| 1 4,0 61,5 529 18 9,3 C61036-A102-B3 100
2 24,5 57,5 81
1] 1 241 67,5 96 18 3,0 C61036-A102-C6
1} 1 8,4 85,5 350 18 5,9 C61036-A102-C7
2 12,6 85,5 233
] 3 42,2 85,5 70
VerguBbecher auf Anfrage
[pYS 1.03;“
1 et 17
L)
|
< L } A A
( N4 } B
i 11 Wickelkorper | Wickelkorper Il Wickelkdrper HlI
2 B ﬁ*Kummer 3
I ?‘G19,?,03-— ;‘ 022,705 ’1 | —Kammer 2
¥ ‘ f i oﬁ — TS
| lq _-Kammer 2 ‘
= ®174 o o = ; - Kammer 1 - 0205_0, = o
He-922_3—+H 5 [4*5022.0 3% jg ‘ ZS}E. gf
! | ! P TS | 025803
| —== N1l |
] \ 8] T 1
2 ‘ | ;" 1] J

4552025

-

o Bx5= 40—
i -
g} o b00 <>—‘>——!—“‘ T

j:_ - [
-+ —— 1 ,“2 | t——26,5——
- j | ,' ’,, . - o Lochgruppe -
-+ At { Ansicht in Montagerichtung ~29.9.03 ’4
P 4o $_ $_q> P Montagelochung ¢ 1,6*%'
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ER 54

Kern B 66357

® Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei = 5351 e
Verwendung dicker Drahte oder Bander [ ={®183-05 = 7J

® Fur kompakte Wickelaufbauten éém: "’_l',] —+ ﬁl ﬂ’_ 17
mit kleiner Streuinduktivitat o ‘T \ ‘

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,35 mm-1
le = 90 mm

Ae = 256 mm?
Amin = 252 mm?
Vo =22900 mmsd

Stiickgewicht ca. 59 g

A, -Wert in Abhédngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1=2359,5

K2=-0,786

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,15 mm<s<3,5 mm

ER-Kerne werden stlickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A_-Wert in der Tabelle

gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g>0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert Le Bestellnummer VE -
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stiick

N 27 ca. 0 - 5600 "33 9, | 1550 B66357-G-X127 - 100
N 67 ca. 0 - 5750 *30 9 1580 B66357-G-X167 B
N 27 0,5 +0,05 ca. 619 172 B66357-G500-X127

1,0 +0,05 ca. 355 99 B66357-G1000-X127
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E-Kerne

Bausatz-Einzelteile
am Beispiel E 20/6
mit liegendem Spulenkdrper

Spulenkorper, liegend

Kern

Bugel
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E 6,3/2
Kern

B 66300

@ Fur den Aufbau von Kleinstiibertragern,
z. B. DC/DC-Konverter in SMD-Technik
® Mit SMD-Spulenkérper lieferbar

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

ZI/A = 3,7 mm—!
lo = 12,6 mm

Ae = 34mm2
Apin = 2,6 mm2
Vo = 428mms3

Stiickgewicht ca. 0,12 g

E-Kerne werden stickweise geliefert.

201

Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

Werkstoff A-Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
nH Stiick
N 67 380 *30 05 1110 B66300-G-X167 5000
N30 700 4905 | 2060 B66300-G-X130
T38 1700490, | 5000 B66300-G-X138

Siemens Aktiengesellschaft
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E 8,8/2

Kern B 66302
® Fur den Aufbau von Kleinstlbertragern, -— 9104 —= , 2-02
z. B. DC/DC-Konverter in SMD-Technik i I
® Mit SMD-Spulenkdrper lieferbar NﬁL
<+ 3

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 3,1 mm-! Tgson
I = 15,5 mm 19:0;
A, = 50mm2 5.2:01
Ampin = 3,6 mm2

Ve, =775mmd

Stiickgewicht ca. 0,3 g

E-Kerne werden stiickweise geliefert.
Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

Werkstoff  |A-Wert g Bestellnummer VE
ca. (pro Stick)
nH Stiick
N 67 - 550 * 390 1360 B66302-G-X167 8 (5000
N 30 1000300, 2470 B66302-G-X130 S]
VUV —-20 7V
T38 2100 igg % 5200 B66302-G-X138 8
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E 13/4 (EF 12,6)

Kern

B 66305

@® Nach DIN 41985
@ Fur den Aufbau von Kleinstiibertragern
@® Auch mit SMD-Spulenkdrper lieferbar

Magnetische FormkenngrdBen (pro Satz)

ZI/A

>
®
[ | (O T

2,28 mm-1
29,6 mm
13,0 mm?
12,2 mm2

Ve 384 mm3

Stiickgewichtca. 1 g

A_-Wert in Abhédngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

(fir Werkstoffe N 27 und N 67)
K1=284
K2=-0,676
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,03 mm<s<1,0 mm

~—12,6:8’]2——

3703

=y

— 6,5,01 e
—1, 50 el

3703

900

T

0,5mm1,0

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g" geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt far einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A_-Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)

Toleranz | nH Stuck
N27 ca. 0 - 800 +3% 0p 1450 B66305-G-X127 81000
N 67 ca.0 - 830 *30 1500 B66305-G-X167 8
N 30 ca.0 - 1000 igg % 1810 B66305-G-X130 8
N 27 0,04 +0,01 ca. 250 454 B66305-G40-X127 1
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E 13/4 (EF 12,6)
Zubehor B 66202

Spulenkérper (liegend und stehend)

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Vierkant-AnschluBstifte

@ Lotfahigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 77

Biigel

® Federnd, aus nichtrostendem Stahlblech (0,2 mm)

Spulenkoérper Bestellnummer VE
Bild Kam- An In Agp-Wert | Stifte Gewicht
mern ca.
mm2 mm o) g Stick
1 1 11,6 27,2 80,6 8 0,8 B66202-A1108-T1 B 500
2 1 11,6 27,2 80,6 6 0,7 B66202-J1106-T1 B8
Biigel (Bestell-Nr. je Stuck; 2 Stuck erforderlich) 0,1 B66202-A2010 S|
Bild 1, liegende Ausfiihrung
142 0,7_-]
87, | =870
| 0,601 0,620
L399 | .
1 1 L—_
= 1 L1
e ([ 1] 3
£ &
o = =
i R AR ‘ T 2 .
!* "1 ._*
- § | - ;»‘ I
by » v
3;f SRR y 0,45
AR
m Lochgruppe
4401
[ — 4
I Ts 5 #f J&; m
¥ & & =
g% L ils T T | =
NN I 015 | &
sz 7 e
} - o~
! 1 | ® ‘ { Lochgruppe
e 1016 —wl Ansicht in Montagerichtung
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E 13/4 (EF 12,6)
Zubehor B 66202

Bild 2, stehende Ausfiihrung

r‘ 14,2 g2 —T
i F=-8,7.02"1 ; 8702

P
! ¥=]
i St
s L r |
E S ! 51-015
2 ~ ]! [
~ °°‘°-* : :
= | =
o ! 00,45
u
m
1401
Ty gy ) _’L 7£N
S3 ! L Ly o Lochgruppe
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E 14/4
Kern

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 2,19 mm-1
A = 339 mm
A, = 155 mm2
Amin = 13,1 mm2
Ve =526 mm3

Stiickgewicht ca. 1,4 g

A, -Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

(fur Werkstoffe N 27 und N 67)
K1=2368
K2=-0,712
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,056 mm<s<1,5 mm

18-03%
Slzv()l. r‘

E1L/4

5
nH
\\
10°
|-
5
N\
10'
001 005 01 05 10 mm50

—_— S

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert te Bestelinummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stick

N 27 ca.0 - 86039 9% 1500 B66219-G-X127 3000
N 41 ca. 0 - 1000?38 % 1740 B66219-G-X141
N 30 ca. 0 - 1250 tgg % 2180 B66219-G-X130
N 27 0,15 +0,02 ca. 147 256 B66219-G150-X127

0,25 +0,02 ca. 103 180 B66219-G250-X127
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E 16/5 (EF 16)

Kern

B 66307

® Nach DIN 41985

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,
le = 37,
A. = 20,
Amin = 19,
A = 754

87 mm-1
6 mm
1 mm?2
4 mm2

mms3

Stiickgewichtca. 2,3 g

A, -Wert in Abhangigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz
(fur Werkstoffe N 27 und N 67)

K1=1422
K2=-0,701

(Berechnung siehe Seite 345)
Geltungsbereich: 0,056 mm<s<1,5 mm

ot 16:375 — - — [*,7.0;."—
- 1 )
33 | o |
= !
[¥a) t E—--
* *JU-O,BL j
__11’3«06_—

v

nH

10

10
0,01 005 01

L

LLili

L

05 10  mm50

)

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g" geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt far einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stick

N 27 ca.0 - 100033 0 | 1490 B66307-G-X127 82000
N 67 ca.0 - 1040 *33 0, | 1550 B66307-G-X167 g
N 30 ca. 0 - 1400 *38 0 2080 B66307-G-X130
N 27 0,06 £0,01 |ca 303 450 B66307-G60-X127 l

0,10 +0,02 ca. 210 312 B66307-G100-X127

0,50 +0,05 ca. 69 102 B66307-G500-X127
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E 16/5 (EF 16)

Zubehor B 66308
Spulenkérper (liegend und stehend)
@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz
@ Vierkant-AnschluBstifte
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lotwarmebestéandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B
@ Bewicklung siehe Seite 77
Biigel
@ Federnd, aus nichtrostendem Stahlblech (0,2 mm)
Spulenkérper Bestellnummer VE
Bild Kam- An In Ag-Wert | Stifte | Gewicht
mern ca.
B mm2 mm uQ 19
1 1 22,3 34 52,4 8 1,4 B66308-A1108-T1 @ | 1000
2 1 22,3 34 52,4 8 1.1“ B66308-J1108-T1 8
Biigel (Bestell-Nr. je Stlck; 2 Stuck erforderlich) 0,2 B66308-A2010 82000
Bild 1, liegende Ausfiihrung
17,8-0,25
—11.10,25 == —= 11205 (=
49°015 o 0,6+01 0,601
f TT \
! — R === S I
<] ) 3
s 2 _5
o . i *
1, i \
m.L | p
2’ = 00,45
100,1
T—————xh h foat h
( /8 s 4| i j *
f 3
' -
N R S
: ! ¢ m m
)—_ﬁﬁ Lochgruppe
\ 1 L [e—ro15,24 Ansicht in Montagerichtung
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E 16/5 (EF 16)
Zubehor B 66308

Bild 2, stehende Ausfiihrung

t—-—178 0,25
11,19 5= +=a—111_0,25 —==

| | !

0,2
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Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

| — 1 T ‘ "‘7(
+015
—— L9— - 8,89

Biigel

Siemens Aktiengesellschaft 388



B 66379

@ GroBe entspricht U.S. lam. size E cores
U.S.-Bezeichnung E 187

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZIIA = 1,
le = 39,
A = 22,
Amin = 22,
Ve = 894

76 mm-1
6 mm
5 mm2
1 mm?

mm3

Stiickgewichtca. 2,2 g

A_-Wert in Abhéingigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz
(fur Werkstoffe N 27 und N 67)

K1=464

K 2=-0,697
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,0 mm

i
= 1
is
[Va)
[
L—M,B:o,s—v
c19/5
5
nH— ‘l
N il
N
— 4 \h\
RHIIN |
10’ i* o ‘__\\ —
N
N,
5 H N B
N
T
L Sl
10 L W LT |
0,01 0,05 01 05 10 mm 5,0
e

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stick)
Toleranz | nH Stuck

N 27 ca.0 - 1050 :28 % 1470 B66379-G-X127 1000
N 67 ca.0 - 1100 :gg % 1540 B66379-G-X167
N 30 ca.0 - 1700+33 05 2380 B66379-G-X130
N 27 0,15 10,02 ca. 190 266 B66379-G150-X127

0,25 +0,02 ca. 137 190 B66379-G250-X127

0,50 +0,05 ca. 80 110 B66379-G500-X127
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E 20/6 (EF 20)
Kern

® Nach DIN 41985

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,34 mm-1
le = 449 mm

Ac = 335 mm?
Amin = 31,6 mm2
Vo = 1500 mm3

Stiickgewichtca. 3,7 g

A -Wert in Abhdngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz
(fur Werkstoffe N 27 und N 67)

K1=622
K2=-0,692

(Berechnung siehe Seite 345)
Geltungsbereich: 0,05 mm<s<1,5 mm

B 66311
20k_08 —=159_05 =—
& A
N 1 7
€% | [_ o ||
* * ——‘5,9_0'4L —f
14,1708 — ]
103 c20/6
nH
L5 N T
\\
ERERI H
b ey
10° ‘ | .
— ]
C .|
5 i S
| ot b
t I | - " T T “l
I i ! i 1
H T ~t+ ‘..-. Lod-
o L L] “,Em‘ml Lol
0,01 005 01 05 10 mmS5,

—a 5

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

(=}

Werkstoff |MaB g (mm) AL-Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz |nH Stick

N 27 ca.0 - 1300 3 0 1390 B66311-G-X127 81470
N 67 ca.0 - 147038 % 1570 B66311-G-X167 8
N 30 ca.0 - 2500 *30 00 2670 B66311-G-X130 S|
N 27 0,09 +0,01 ca. 330 350 B66311-G90-X127 8

0,17 +0,02 ca. 210 224 B66311-G170-X127 s]

0,25 +0,02 ca. 160 170 B66311-G250-X127

0,50 +0,05 ca. 100 106 B66311-G500-X127 8
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E 20/6 (EF 20)
Zubehor B 66206

Spulenkorper (liegend und stehend)

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Vierkant-AnschluBstifte

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 77

Hierzu passender Bigel siehe Seite 392

Bild  |Kam- Ay In Ag-Wert | Stifte | Gewicht | Bestellnummer VE
mern ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 1 34 41,2 42 10 1,8 B66206-A1110-T1 B | 735
2 1 34 41,2 42 10 1,5 B66206-J1110-T1 B {1470
Bild 1, liegende Ausfiihrung Bild 2, stehende Ausfiihrung
2203 ——= [ 2203 -
t=—13,9_0,25 —e= | —137.0.25 pe---13,9.0,25 -] | 13905
100 e | 06:01 __ [0,6201 >
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E 20/6 (EF 20)
Zubehor B 66206

Spulenkorper (mit Winkelstiften)

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 77

Biigel
® Federnd, aus nichtrostendem Stahiblech (0,2 mm)

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm2 mm pnQ g Stuck
1 34 41,2 42 12 1,6 B66206-B1012-T1 8| 735
Biigel (Bestell-Nr. je Stiick, 2 Stuck erforderlich) 0,3 B66206-A2010 8 | 1470
Spulenkdrper Biigel
Ansicht in Richtung A é
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E 21/5
Kern B 66314

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 2,01 mm-! ! i
I = 43,4 mm T2
Ae = 21,6 mm2 o o
Amin = 20,2 mm2 '}
V, =940 mm3

Stiickgewichtca. 2,4 g

E21/5

A -Wert in Abhéingigkeit vom Gesamt- >
luftspalt s fiir einen Satz nH
(fir Werkstoffe N 27 und N 67) AL N
K1=474 N N
K 2=-0,682 \
(Berechnung siehe Seite 345) | |
Geltungsbereich: 0,06 mm<s<1,5 mm 10° . e g
5 X[~
|1
F M
. L
0,01 005 01 05 10 mm50

S

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff MaB'g (mrﬁ) ' A_-Wert ‘ He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stiick
N 27 N Vca. 0 - 90039 % 1440 B66314-G-X127 1000
N g7 ca 0 —_ A= +30 o) 1520 RBBR14-G-X187
N 67 ca.0 - 95032 % 520 B66314-G-X167
N 30 ca. 0 - 1650 :gg % 2640 B66314-G-X130
N 27 0,15 +0,02 ca. 187 298 B66314-G150-X127
0,25 +0,02 ca. 130 208 B66314-G250-X127
B 1050 +0,05 ca. 78 123 B66314-G500-X127
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E 25/7 (EF 25)
Kern B 66317

® Nach DIN 41985

f——— 25‘0’7 *‘.-] —4—7,5,0‘5’¢-—

I

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) P | l L
ZI/A = 1,09 mm-~! ;? ; |
le = 575 mm S o~ e :
Ae = 525 mm? I ‘? i nEnE
Amin = 51,6 mm2 ‘
v, =3020 mmd ! T Ss=—
17508 _ o]
Stiickgewicht ca. 8 g
5 £2517
A_-Wert in Abhédngigkeit vom Gesamt- [
luftspalt s fiir einen Satz nH——tt TI\ M -
(fur Werkstoffe N 27 und N 67) Al = 4~ . {
K1=290,9 i | i
K2=-0,731 jie———
(Berechnung siehe Seite 345) S +
Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,0 mm RSN ] REE
‘ I N
= | |
! N
i | N
10° — L E ™ - 3
; T N
5 —— F )
JS— + L’ NN E— — ‘{ —
i |
oL LU
001 005 01 05 10 mm50

— -

E-Kerne werden stickweise nach MaB ,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg). Der A_-Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz |nH o Stuck

N 27 ca. 0 - 1750 *0p | 1520 B66317-G-X127 8850
N 67 ca.0 - 1800 jgg o, |1580 B66317-G-X167 8
N 30 ca.0 - 3100 :gg % 2690 B66317-G-X130 E{
N 27 0,10 +0,02 ca. 490 425 B66317-G100-X127 8

0,16 +0,02 ca. 350 300 B66317-G160-X127 S]

0,25 +0,02 ca. 250 215 B66317-G250-X127

0,50 +0,05 ca. 150 130 B66317-G500-X127 S]

1,00 +0,05 ca. 90 78 B66317-G1000-X127 8
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E 25/7 (EF 25)
Zubehor B 66208

Spulenkorper (liegend und stehend)

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Vierkant-AnschluBstifte

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 77

Biigel

@ Federnd, aus nichtrostendem Stahlblech (0,25 mm)

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Bild Kam- AN In Ag-Wert | Stifte | Gewicht
mern ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 1 56 52 32 10 34 B66208-A1110-T1 E]_J 425
2 1 56 52 32 10 29 B66208-J1110-T1 8
Biigel (Bestell-Nr. je Stuck; 2 Stiick erforderlich) 0,5 B66208-A2010 B | 850

Bild 1, liegende Ausfiihrung
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E 25/7 (EF 25)
Zubehor B 66208

Bild 2, stehende Ausfiihrung
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E 25/7 (EF 25)
Zubehor B 66208

Spulenkdrper fiir SNT-Transformatoren mit Netztrennung

@ Die Kriech- und Luftstrecken sind so ausgelegt, daB der Aufbau von Schaltnetzteil-
Transformatoren mit Netztrennung mdglich ist.

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Priffung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 77

Biigel
@ Federnd, aus nichtrostendem Stahlblech (0,3 mm), mit ErdungsanschluB

Spulenkorper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm2 mm pQ g Stick
1 56 52 32 9 4 B66208-J1009-T1 425
Biigel B66208-A2003 425
Spulenkorper Biigel
i
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E 25,477
Kern

B 66315

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,27 mm—!
le = 492 mm

A, = 388 mm?
Ann = 384 mm2
Ve = 1910 mm?d

Stiickgewicht ca. 4,8 g

A, -Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

(fur Werkstoffe N 27 und N 67)
K1=747

K2=-0,707

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,0 mm

L 25,4407 ———~ /oiﬁ's_osr
g z;»L a A
23 i
o O o
} * 6,5-05" 4
fen-—— 18,8‘0'8—‘—
5 £25417
nH -
AL ~\ I
T N B
\\ \
10° 1N |
r ——
5 N
|
10' } ._J
001 005 01 05 10 mm 5,0

—-

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A, -Wert in der Tabelle

gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stuck

N 27 ca. 0 - 1500+ 0, |1515 B66315-G-X127 1000
N 67 ca.0 - 16000, |1610 B66315-G-X167
N 30 ca.0 - 2700 *3 0, | 2600 B66315-G-X130
N 27 0,15 +0,02 ca. 285 287 B66315-G150-X127

0,25 +0,02 ca. 200 202 B66315-G250-X127

0,50 +0,05 ca. 122 123 B66315-G500-X127
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E 30/7
Kern

@ Nach DIN 41295

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,12 mm-1
lg = 67 mm

Ae = 60 mm2
Anin = 49 mm2
Ve = 4000 mmsd

Stiickgewicht ca. 11 g

A -Wert in Abhdngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz
(fur Werkstoffe N 27 und N 67)

K1=90

K2=-0,708
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,0 mm

66319

[}
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T
0 i £3017
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nHﬁ wi
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. {ﬂ‘;’,,\l il }L,vql
N Pl
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E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff Mafidg-g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stick

N 27 ca.0 - 1800 330, | 1600 B66319-G-X127 8850
N 67 cad |- 1850 *390, |1650  |B66319-G-X167 a
N 30 ca.0 - 3300 “300p | 2940 B66319-G-X130 o
N 27 0,10 +0,02 ca. 460 410 B66319-G100-X127 8|

0,18 +0,02 ca. 300 265 B66319-G180-X127

0,34 +0,02 ca. 195 175 B66319-G340-X127 S]
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E 30/7
Zubehor B 66232

Spulenkérper (liegend und stehend)

® Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Vierkant-AnschluBstifte

® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestiandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 77

Biigel

@ Federnd, aus nichtrostendem Stahiblech (0,4 mm)

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Bild Kam- An In Ag-Wert | Stifte Gewicht
mern ca.
mm2 mm uQ g Stuck
1 1 56 52 32 14 47 B66232-A1114-T1 @ | 425
2 1 56 52 32 12 40  |B66232-J1112-T1 B
Biigel (Bestell-Nr. je Stiick; 2 Stiick erforderlich) 07 B66232-A2010  H | 850

Bild 1. liegende Ausfiihrung
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19,203~ f=—19103 *’0
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E 30/7
Zubehor B 66232

Bild 2, stehende Ausfiihrung
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E 32/9 (EF 32)
Kern

66229

® Nach DIN 41985

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)
ZI/A 0,894 mm-!

74 mm

83 mm?2

81,4 mm?2

Ve 6180 mm3

>
o
o

Stiickgewicht ca. 17 g

A_-Wert in Abhédngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

(fur Werkstoffe N 27 und N 67)
K1=145

K2=-0,748

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,5 mm

,
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{11 240.6 e
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E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg). Der A_-Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g>0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuick)
Toleranz | nH Stuck

N 27 ca.0 - 2200 390, | 1570 B66229-G-X127 B8 | 480
N 67 ca. 0 — 2350 1%8 % 1650 B66229-G-X167 i 757 |
N 30 ca.0 - 3800 330 | 2700 B66229-G-X130 7““7[1
N 27 0,50 +0,05 ca. 247 175 B66229-G500-X127 S|

1,00 +0,05 ca. 150 105 B66229-G1000-X127 S|
Siemens Aktiengesellschaft 402
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E 32/9 (EF 32)
Zubehor B 66230

Spulenkoérper

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Vierkant-AnschluBstifte

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@ Bewicklung siehe Seite 77

Biigel

® Federnd aus nichtrostendem Stahlblech (0,4 mm)

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Agp-Wert Stifte Gewicht
ca.
mm2 mm uQ 9 Stuck
1 108,50 |64,4 20,42 14 52 B66230-A1114-T1 8 [ 100
2 103,64 |64,4 21,38 14 54 B66230-A1114-T2
Biigel (Bestell-Nr. je Stuck; 2 Stick erforderlich) 0,7 B66230-A2010 8 | 200
Spulenkorper Biigel
———37,5 g3 6,202
2243 - 21955~ ol
- 98 M o o Qe ‘]
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*) Mittelflansch entfallt bei 1-Kammer-Ausfihrung
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E 36/11
Kern

B 66389

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,68 mm-—1
le = 81 mm

A, = 120 mm2
Anin = 112 mm2
Voo = 9670 mm3

Stiickgewicht ca. 25 g

A -Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-

luftspalt s fiir einen Satz
K1=1815
K2=-0,749

(Berechnung siehe Seite 345)
Geltungsbereich: 0,1 mm<s<2,5 mm

-
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5 o D36iM
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E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g>0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert Le Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz |nH Stick
N 27 ca. 0 - 2900 *3395 | 1550 B66389-G-X127 336
N 67 ca0 |- 3000 *30, |1600  |B66389-G-X167 B
N 27 0,50 +0,05 ca. 312 166 B66389-G500-X127 B
1,00 +0,05 ca. 183 96 B66389-G1000-X127
Siemens Aktiengesellschaft 404



E 36/11
Zubehor B 66390

Spulenkérper

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Vierkant-AnschluBstifte

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prafung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 77

Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
| mm?2 mm pQ g Stiick
1 122,556 |76,4 21,45 16 73 B66390-A1016-T1 100
f———38,5.04
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E 40/12
Kern

B 66381

® GroBe entspricht U.S. lam. size E cores
U.S.-Bezeichnung E 21

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)
ZI/A 0,52 mm-!
77 mm
149 mm?2
143 mm?2
Ve 11550 mm3

>
o
([ T T

Stiickgewicht ca. 29 g

A, -Wert in Abhéangigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1 =239

K2=-0,782

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1mm<s<2,5 mm

’12,530,;'5#

I
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- 165202 e
1105403 ja— \
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E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle

gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert le Bestellnummer VE
ca. (pro Stiick)
Toleranz | nH Stick
N 27 ca.0 - 3800 *330, | 1550 B66381-G-X127 200
N 67 ca.0 - 4000 *339, |1650 B66381-G-X167
N 27 0,50 +0,05 ca. 411 169 B66381-G500-X127
1,00 +0,05 ca. 239 98 B66381-G1000-X127
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E 42/15
Kern B 66325

® Nach DIN 41295

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,535 mm-1
le = 97 mm

A = 178 mm?2
Anin = 175 mm2
V., = 17600 mm3

Stiickgewicht ca. 44 g

A_-Wert in Abhéingigkeit vom Gesamt- 5 . cu2 it
luftspalt s fiir einen Satz oH Jr’“—'* |
K1=2717 A 1
K2=-0,741 L
(Berechnung siehe Seite 345) . _T 1 {
Geltungsbereich: 0,1mm <s<3,0 mm || | ‘
3 1o I | !
10 B 4 4
© 0 B
AWEENE NN S S
NG

— T
L
r
T

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g" geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestelinummer VE
ca. (pro Stick)
Toleranz | nH Stiick

N 27 ca. 0 - 3500 33 % 1490 B66325-G-X127 B | 200
N 67 ca. 0 - 3800 :gg % 1650 B66325-G-X167 8
N 27 0,10 +0,02 ca. 1500 635 B66325-G100-X127

0,25 +0,02 ca. 760 320 B66325-G250-X127 S]

0,50 +0,05 ca. 450 190 B66325-G500-X127

0,64 +0,05 ca. 380 160 B66325-G640-X127 a

1,00 +0,05 ca. 270 115 B66325-G1000-X127 a8

1,50 +0,05 ca. 200 85 B66325-G1500-X127
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E 42/15
Zubehor B 66242

Spulenkorper

® Aus 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe naturfarben

® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwéarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

® Bewicklung siehe Seite 77

Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stiuck
1 177 87 17 10 75 B66242-J1000-R1 8100

—151202 ~ 281402 »
.. ]3:0,2F - 26,3202 -
|
p it
lii |l
R .l
afnllor ¥ “ l )
u | ” | %0k
-5 | Z-f 35+0,2 »‘
--20 = = 375202 -
I~ 292:02 »f

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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E 42/20
Kern

@ Nach DIN 41295

Magnetische FormmkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,405 mm-—1
le = 97 mm

A = 240 mm?2
Anin = 229 mm2
Ve = 23300 mm3

Stiickgewicht ca. 58 g

A_-Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1=_353,7

K2=-0,770

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<3,0 mm

B 66329
2y =209,
by [ T 1 [
&5 | |
1= i I
T
' ’]12,2,0,5!‘
29,517 —=
5 ~ £E42120
nH [ -
AL
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E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g" geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A_-Wert in der Tabelle

gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) - A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stick)
Toleranz | nH Stiick

N 67 ca.0 - 5100 :%g % 1650 B66329-G-X167 8
N 27 0,25 +0,02 ca. 1030 330 B66329-G250-X127

0,50 +0,05 ca. 600 190 B66329-G500-X127 S]

1,00 +0,05 ca. 355 115 B66329-G1000-X127 s]

1,50 +0,05 ca. 260 84 B66329-G1500-X127 8
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E 42/20
Zubehor B 66243

Spulenkoérper

@ Aus Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F),
Kennfarbe schwarz

® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

@® Bewicklung siehe Seite 77

Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stiick
1 172 100 20 18 14,5 B66243-A1018-TH1 860

"y npoo
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E 47116
Kern

B 66383

® GroBe entspricht U.S. lam. size E cores
U.S.-Bezeichnung E 625

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 0,38 mm-1
le = 89 mm

Ae = 233 mm?
Amin = 226 mm?
V, = 20740 mm3

Stiickgewicht ca. 53 g

A_-Wert in Abhiéingigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1 =364

K2=-0,773

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mm<s<3,0 mm

. 1,6,9208 —— .1 o] 15,6:025 |-

g3 9
} ’ ’ -.j‘lS.G:o,zsL
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E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A, -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stick
N 27 ca.0 - 5100 *35 0 1550 B66383-G-X127 200
N 67 ca.0 - 5400 *33 00 1650 B66383-G-X167
N 27 0,50 +0,05 ca. 640 194 B66383-G500-X127
1,00 +0,05 ca. 366 110 B66383-G1000-X127
Siemens Aktiengesellschaft 411



E 55/21
Kern

B 66335

® Nach DIN 41295

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

ZI/A

@
[[ T I TR

0,34 mm-1
120 mm
354 mm?2
351 mm?2

Ve 42500 mm3

Stiickgewicht ca. 108 g

A -Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1=4963

K2=-0,764
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,15 mMm<s< 3,5 mm

a2

fe—— 5505 ——=

27805
=185 0%y

—~

7y

17245

37517

ES5/21

i

01 0,5

”mm 50

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle

gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff | MaB g (mm) A -Wert He Bestelinummer VE
ca. (pro Stuick)
Toleranz | nH Stick

N 27 ca.0 - 5800 *390, | 1570 B66335-G-X127 B 50
N 27 0,50 +0,05 ca. 840 225 B66335-G500-X127 s]

1,00 +0,05 ca. 500 135 B66335-G1000-X127 a

1,50 +0,05 ca. 360 100 B66335-G1500-X127 S]

2,00 +0,05 ca. 300 81 B66335-G2000-X127 s]
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E 55/21
Kern B 66252

Spulenkérper
@ Aus Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 86: F), Kennfarbe schwarz
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

@ Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B
® Bewicklung siehe Seite 77

Kammern AN In Ag-Wert Stifte Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stiick
1 280 113 14 14 10 B66252-B-M1 8|50

203202 f=-— ja—-354+02 — =
%17,7:0.2- [ 334202 =
I )
! L 1 ]
; IS |
& 5 9 |
= Q3
TEE T §r
o
G ] 5 e 40202 - -
30— | - 43502 ]
fw 37502 =y
RotiRatoes: ,,i
T FTT m.?
EEREN o~
HHH .
T - A3 Lochgruppe
4 Ansicht in Montagerichtung

Siemens Aktiengesellschaft 413




E 55/25

Kern B 66344
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) 55:}; =250
TI/A = 0,29 mm-1 * i —

lg = 120 mm o+ - | L____]
A = 420 mm2 £g} ‘

Amin = 420 mm? o~ 2- o

V, = 50400 mmd 15 I

17,2,05
fg——— 375&,2—»}

Stiickgewicht ca. 128 g

ESS/25

A_-Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt- 5
luftspalt s fiir einen Satz 4 nH
K1=5957 L
K2=-0,769 \ o i
(Berechnung siehe Seite 345) \
Geltungsbereich: 0,15 mm<s< 3,5 mm 3 \ | |
10 T - e
N .
5 - ﬁ\ OB S —
N\ NG
102 IRENE

0 05 10 mm 50

E-Kerne werden stuckweise nach MaB ,g” geliefert (verkurzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g>0.

Werkstoff |MaB g (mm) AL-Wert Ue Bestellnummer [VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH ] Stick
N 27 ca.0 - 6800 tgg % 1570 B66344-G-X127 100
N27  [140 0,05 ca. 460 106 B66344-G1400-X127
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E 56/19
Kern

@ GroéBe entspricht U.S. lam. size E cores
U.S.-Bezeichnung E 75

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)
ZI/A = 0,31 mm—!

lo = 107 mm

A = 340 mm2

Amnin = 327 mm?

Ve = 36130 mm3

Stiickgewicht ca. 92 g

A, -Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz

K1 =500

K2=-0,784

(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,1 mMm<s<3,0 mm

[

B 66385

—5611 ——— ]

- 23620830

-

— = 14, 6203}=—

= 188:03 |w

J 18,8:0,3L"

f=——38,1min-—=

|

S ESEN9
nH
\ T
\\
10° N ] :}
I .. - - o]
S
5 N |
N
A
10°
01 05 10 mm 50
e

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle

gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz |nH ] Stuck
f\f 2? B ca.0 - 6300 tgg% 1550 B66385-G-X127 100
hLGL ca.0 - |e700 +3005 1650 B66385-G-X167
N 27 0,50 +0,05 ca. 860 216 B66385-G500-X127
1,00 +0,05 ca. 500 125 B66385-G1000-X127
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E 65/27
Kern

B 66387

® Nach DIN 41295

Magnetische FormkenngroBen (pro Satz)

ZI/A = 0,27 mm-1
le = 147 mm

As = 535 mm?
Ann = 529 mm2
V, = 78420 mm3

Stiickgewicht ca. 197 g

"’27,19_1 =

f=—32,8_06—=]

A_-Wert in Abhangigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz:

K1=716

K2=-0,762
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,2 mMm<s<5,0 mm

—— 22" -

fs— LL,Z"“B -
5 E65127
nH H
AL 1 1
! N || ]
| \\
| N
10 ——
5 [ i N
10°
01 0,5 10 mm 50

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A_-Wert in der Tabelle

qilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stick

N 27 ca. 0 - 7200 "33 0 | 1550 B66387-G-X127 820
N 27 0,50 +0,05 ca. 1290 281 B66387-G500-X127 S]

1,00 +0,05 ca. 743 162 B66387-G1000-X127 a

1,50 +0,05 ca. 539 117 B66387-G1500-X127 B B
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E 70/32
Kern B 66371

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) = - 7051 — - ’-] 32 o8
ZI/A 0,22 mm-—1
149 mm

683 mm?2
676 mm2
Ve 101800 mm3

>
o
o unn

j— 33,205 —=

f=-219+07

=g

Stiickgewicht ca. 257 g

-zz,w—]

e ABA,S R

£70/32

A, -Wert in Abhéngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz nH
K1=9026 AL N
K2=-0,789 N
(Berechnung siehe Seite 345)

Geltungsbereich: 0,2 mm<s<5,0 mm 3 \\

ol LU 1

1,0 mm 50

—= 5

E-Kerne werden stiickweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A_-Wert in der Tabelle
gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff MaB g (mm) A -Wert He Bestellnummer VE
ca. (pro Stuck)
Toleranz | nH Stiick
N 27 ca.0 - 8850 39 % 1550 B66371-G-X127 20
N 27 0,50 +0,05 ca. 1640 284 B66371-G500-X127
1,00 +0,05 ca. 940 162 B66371-G1000-X127
N 1,50 +0,05 ca. 678 117 B66371-G1500-X127
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E 80/20

Kern B 66375
Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) 80418 =202 5 =
ZI/A = 0,47 mm-1
le = 184 mm
A = 390 mm? « - ——
Amin = 388 mm2 - ‘;.T
V, = 72100 mm3 E
o~ o
Stiickgewicht ca. 179 g L ‘ f I
I
‘-202.0’81
56'9.2,6

5 £ 80120
A -Wert in Abhédngigkeit vom Gesamt-
luftspalt s fiir einen Satz nH § e
K1=538,6 A \
K2=-0,710
(Berechnung siehe Seite 345) \
Geltungsbereich: 0,2 mm<s<5,0 mm ; N

10— \\ T

D N
I NG ]
> AN
N
N
‘1()2 I [
01 0,5 10 mm 50
— 5

E-Kerne werden stuckweise nach MaB ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern MaB g ca. 0 und einem Kern MaB g > 0.

Werkstoff |MaB g (mm) A -Wert M Bestellnummer VE
ca. (pro Stick)
Toleranz | nH Stuck

N 27 ca. 0 - 4150 *330, | 1550 B66375-G-X127 20
N 27 0,50 +0,05 ca. 937 351 B66375-G500-X127

1,00 +0,05 ca. 558 208 B66375-G1000-X127

1,50 +0,05 ca. 410 153 B66375-G1500-X127
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U- und Ul-Kerne




U- und Ul-Kerne
Allgemeines

1 Kernformen und Werkstoffe

U- und I-Kerne werden aus dem SIFERRIT-Werkstoff N 27 hergestellt. Sie eignen sich
aufgrund ihrer groBen Sattigungsinduktion, hohen Curietemperatur und niedrigen Verlust-
leistung fir Leistungs-, Impuls- und Hochspannungsibertrager (insbesondere fir Zeilen-
transformatoren in Fernsehgeraten, Speicherdrosseln, Zindibertragern etc.). Fir Ubertrag-
bare Leistungen > 1 kW werden UU- und Ul-Kerne mit rechteckigem Querschnitt bevorzugt,
da sie durch verschiedene Kombinationsmoglichkeiten (siehe auch Grafik) Leistungsuber-
tragungen bis in den kW-Bereich erméglichen.

2 Bestellung, Kennzeichnung, Lieferung

U- und I-Kerne werden stlickweise (nicht satzweise) geliefert. Die angegebenen Verpackungs-
einheiten sind hierbei zu beachten.

Die Kerne werden grundséatzlich nur mit der Werkstoffbezeichnung bestempelt, z. B. "N27”.
U-Kerne mit einem verkurzten Schenkel (= Luftspalt) sind nur auf Anfrage erhéltlich.

3 Priifdaten fiir Kernverlustleistung P, und Amplitudenpermeabilitét .,

Die in nachfolgender Tabelle aufgefiihrten Prufdaten sind als maximale Verlustleistungen
pro Satz (W) bei den angegebenen Bedingungen zu verstehen. Die Induktion ist berechnet
auf der Basis einer sinusférmigen Spannung, bezogen auf den effektiven magnetischen
Querschnitt A..

Die Amplitudenpermeabilitdtsdaten sind bei Frequenzen f<10 kHz gemessen, wobei die
Prufinduktion ebenfalls auf A, bezogen ist. Die Werte der Amplitudenpermeabilitat sind
innerhalb der angegebenen GréBenbereiche kernformunabhéngig.

Kerntyp Bauform Py Ha
(16 kHz, 200 mT, (B =400 mT, (B=320 mT,
100°C) 20°C) 100°C)
W/Satz
U1 B 67366 <0,10 21330 21000
u15 B 67350 <0,19 21330 21000
u17 B 67364 <0,21 21330 21000
U 20 B 67348 <0,42 21330 21000
U 25 B 67352 <1,00 21330 21000
U 29 B 67354 0,95 21330 21000
Uy 93y/... B 67345 >1500 >1250
Ul 93y... 21500 21250
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U 11, Kern
U 15, Kern

B 67366
B 67350

® Mit rechteckigem Querschnitt

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ut1 U115
ZI/A 2,1096 1,5 mm-1
le 41,0 mm
Ae 19,7 mm2
Ve 820 1540 mm3
Stiickgewicht (ca.)
|21 43 g

U-Kerne werden stiickweise geliefert.
Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

c
-
=y

41402

i

Ly LI

o 934025 em-

=1 104:05 I =62, =

‘15‘230‘7 ——] ~—6'7>05 (S

Kerntyp Werkstoff | A -Wert fe Bestellnummer VE
Toleranz | ca. (pro Stuck)
nH % Stick
U111 N 27 800 +30/—20 | 1340 B67366-A1-X27 1000
U 15 N 27 1200 +30/—20 | 1430 B67350-A1-X27 B| 500
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u1is

Zubehor B 67350
Spulenkorper
® Aus 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E),
Kennfarbe naturfarben
@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
® Lotwarmebestandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prafung Tb, Methode 1B
Kammern | Ay In Ag-Wert Stifte Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm uQ g Stuck
1 37 45 42 4 1,5 B67350-A1004-T1 500

+

wT

[~=—-15,8

—= 10,340, jew—

i——‘la‘ﬁ——q

—e= 11,1201
04 l‘
— \—/ﬂﬁ_

—]

8,401 |=a—

6,920,

%g 1 | 14481
E— \eé — J—
L LT
il i ‘
07x0,7 ? v 015
12-01
[a—15,24—= $1,3*%
= !
1d 2~ :.
Lochgruppe
256 | 1 ik 15" Ansicht in Montagerichtung
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U 17, Kern
U 20, Kern

B 67364
B 67348

® Mit rechteckigem Querschnitt
@® Abmessungen fir U 20 nach DIN 41296

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

u17 U 20
ZI/A 1,666 1,236 mm-1
I 53 68 mm
A 32 55 mm2
Ve 1700 3700 mm3

Stiickgewicht (ca.)

4,8 9 9

U-Kerne werden stiickweise geliefert.

,,6’62 D‘Bf‘

1] 1,74 ——
’1517.0,7 e

e 16,6407 o =67 g f=-

Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

Kerntyp | Werkstoff | A -Wert fe Bestellnummer VE
Toleranz | ca. (pro Stuck)
nH % | Stuck
u17 N 27 1150 +30/-20 | 1520 B67364-G-X27 500
u20 N 27 1600 +30/-20 | 1570 B67348-A1-X27 S]
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U20

Zubehor B 67348
Spulenkorper
® Aus 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E),
Kennfarbe naturfarben
® Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3)
@ Lotwarmebestéandigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prafung Th, Methode 1B
Kammern | Ay In Agr-Wert Stifte Gewicht | Bestellnummer VE
ca.
mm2 mm uQ g Stiick
1 70 60 30 4 2 B67348-A1004-T1 250

—a= 9 G+01 |wm—

I
4,5:0,4

Siemens Aktiengesellschaft

il
Vool
®1,501

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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U 25
Kern und Spulenkérper B 67352

Kern {8,203 |-
@ Mit rechteckigem Querschnitt

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz) ;
0,819 mm-1 |
|

’_‘11.0,5’
20, =

LA = 0819mm— | T~ [TTTT
I = 86 mm

A. = 105 mm2

Ve = 9000 mms3 )

24,8202 — o] =13 5 —i
Stiickgewicht ca. 23 g

U-Kerne werden stiickweise geliefert.
Der A -Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz ca.
nH % Stuck
N 27 2500 +30/—-20 1630 B67352-A1-X27 8 | 500
Spulenkoérper

® Aus 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E),
Kennfarbe naturfarben

@ Lotbarkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prufung Ta, Methode 1 (Alterung 3)

® Lotwarmebesténdigkeit nach DIN IEC 68 Teil 2-20, Prifung Tb, Methode 1B

Kammern AN In Ag-Wert Gewicht | Stifte Bestellnummer VE
ca.
mm?2 mm pQ g Stuck
1 138 67 17 2,5 4 B67352-A1004-T1 100

+01
25 1,3

Lochgruppe
Py Ansicht in
T Montagerichtung

76—
5

£4,5%03

5465 e
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U 29
Kern

® Runder Schenkel zur Aufnahme
des Spulenkorpers mit Wicklung

@® Fir den Aufbau von Hochspannungs-
und Zeilentransformatoren

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

ZI/A = 1,011 mm—!
le = 95 mm

Ae = 94 mm?2
V. = 8900 mm3

Stiickgewicht ca. 22 g

U-Kerne werden stiickweise geliefert.
Der A -Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

s —

B 67354

—= 115min

At

58402

18 g, —

0l ——e=i

—16

29:07

Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz ca.
nH % Stuck
N 27 2000 +30/—20 | 1600 B67354-A1-X27 300

Siemens Aktiengesellschaft
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U 93/76/16

193/28/16, Kerne B 67345
@ Fur den Aufbau von Leistungsubertragern U 93/76/16
> 1 kW (20 kHz) e 28505 2805 =
|
Magnetische Formkenngré8en I
uu ul e 2346 ——o] ’
93/152/16 93/104/16 i
ZI/A 0,79 05768 | mm- 7 8
le 354 258 mm? | s
Ae 448 448 mm?2 =
Ve 159000 116000 mm3
Satzgewicht (ca.) N v
800 600 g (— 93018t llfe0s b=
193/28/16 geschiffen\
)
- L o F A B | —16+05 t=-—

U- und I-Kerne werden stiickweise geliefert.
Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus zwei U-Kernen (Kombination UU)

bzw. je einem U- und einem I-Kern (Kombination Ul) ohne Luftspalt).

Keir';t'yb Werk- A -Wert He Bestellnummer VE
stoff Toleranz ca. (pro Stick)
nH % Stick
Kombination UU 93/152/16
U 93/76/16 IN 27 2500 {+30/—20 11570 B67345-B3-X27*) 10
Kombination Ul 93/104/16
U 93/76/16 |N 27 3400 +30/—20 |1560 B67345-B3-X27 10
193/28/16 B67345-B4-X27 20
*) 2 Stuck erforderlich
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U 93/76/20

1 93/28/20, Kerne B 67345
@ Fir den Aufbau von Leistungsubertragern U 93/76/20
> 1 kW (20 kHz)
fe-28+05 = fe-28+05 —a=
Magnetische FormkenngréBen T
uu ul e o
93/152/20 93/104/20 >3 S
ZI/A 0,632 0,4606 | mm-1 3 a
le 354 258 mmz2 l 3
Ae 560 560 mm2 {1 v {___] |
Ve 198000 144000 mm3 |
|
Satzgewicht (ca.) \ ) ‘
1000 750 9 - 938 — el 20205
193/28/20
geschliffen\
!
%
93:18 = 20205 Fe—

U- und I-Kerne werden stuckweise geliefert.
Der A_-Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus zwei U-Kernen (Kombination UU)
bzw. je einem U- und einem I-Kern (Kombination Ul) ohne Luftspalt.

Kerntyp Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE
Toleranz ca. (pro Stuck)

nH % Stuck
Kombination UU 93/152/20
U93/76/20 |N 27 3100 | +30/—20 |1560 B67345-B10-X27%) 10
Kombination Ul 93/104/20
U93/76/20 [N 27 4300 +30/—20 |1580 B67345-B10-X27 10
193/28/20 B67345-B11-X27 20
*) 2 Stick erforderlich
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U 93/76/30
1 93/28/30, Kerne B 67345

® Fuir den Aufbau von Leistungstibertragern U 93/76/30
> 1 kW (20 kHz)

[-28205 == fwe-28:05 —==
Magnetische FormkenngréBen 1
uu ul f— >34,6 —=f %
93/152/30 93/104/30 =
ZI/A 04214 0,3071 | mm-1 - s
le 354 258 mm2 l 2
Ae 840 840 mm2 | )1
Ve 297000 216000 mm3
Satzgewicht (ca.) A y,
[ 1500 [1100 IE 93018 ! 20205 |
193/28/30
geschliffen
93118 ———————4 == 20205 r=—

U- und I-Kerne werden stiickweise geliefert.
Der A -Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus zwei U-Kernen (Kombination UU)
bzw. je einem U- und einem I-Kern (Kombination Ul) ohne Luftspalt.

Kerntyp Werk- A -Wert He Bestellnummer VE
stoff Toleranz ca. (pro Stiick)
nH % Stick

Kombination UU 93/152/30

U 93/76/30 |N27 4700 |+30/—20 [1580 | B67345-B1-x27%) CHE
Kombination Ul 93/104/30

U 93/76/30 |N27 6500 +30/—20 |1590 B67345-B1-X27 8|5
193/28/30 B67345-B2-X27 8|10

Siemens Aktiengesellschaft 429



UU 93/152/30

Zubehor B 67345
Spulenkdrper
@ Aus 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E),
Kennfarbe naturfarben
Kammern | Ay Iy Ag-Wert Gewicht Bestelinummer VE
ca.
mm2 mm pQ g Stuck
1 1052 195 6,4 43 B67345-A1000-T1 24
1
— I
T Ay a 1B
. | s 13
& | R
;% 1
| |
|
LW | Schnitt A-B

10’3»0,15
!

LD

i

Schriftfeld
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Ringkerne
Sonstige Kerne







Ringkerne
Allgemeines

® Unser Programm an Ringkernen umfaBt ein breites Spektrum mit fein abgestuften
Durchmessern von 2,5 bis 100 mm (siehe Liefertibersicht). Bei Bedarf sind auch andere
als in der Lieferubersicht angegebene Kernhohen lieferbar. In diesem Fall erbitten wir
Ihre Anfrage. Alle Kerne sind in den gangigen Werkstoffen verfugbar. Die im Vorzugs-
programm aufgelisteten Typen fihren wir in der Regel ab Lager. Speziell gekennzeichnet
ist unser Schwerpunktprogramm 8 fur Kleinmengenbedarf (siehe Seite 4). Diese Ring-
kerne sind sofort lieferbar.

Ringkerne stehen mit und ohne Beschichtung zur Verfligung. Neben dem Kantenschutz
erfullt die Beschichtung beim Bewickeln auch die Funktion einer Isolation (siehe
Seite 437).

® Ringkerne werden in erster Linie als Impuls-, Breitband- und Symmetrieribertrager
sowie Drosseln eingesetzt. Aufgrund des magnetisch geschlossenen Kreises sind groBe
Induktivitdten auch bei kleinem Volumen erzielbar. Das Streufeld ist vernachlassigbar
klein.

In zunehmendem MaBe werden Ringkerne jetzt auch fur Leistungsanwendungen geliefert.
Dabei ist fur die Werkstoffe N27, N67 und N 47 der jeweils glunstigste Frequenzbereich
zu beachten.

Gunstigster Frequenzbereich:
N27: bis ca. 100 kHz

N67: ca. 100 bis 300 kHz

N47: ca. 300 kHz bis max. 1 MHz

Far die Kernverlustleistung und Amplitudenpermeabilitit gelten die werkstoffspezifischen
Werte. Die Grenzwerte fur Verlustleistung und Amplitudenpermeabilitét entsprechen
denen der E-Kerne (siehe Kapitel E-Kerne ,Aligemeines”).

Anmerkung

Bei Ringkernen aus den Werkstoffen K1, K12 und U17 kénnen MaBuberschreitungen bis
zu 5% auftreten. Kerne aus dem Werkstoff T38 mit Durchmesser >20 mm kdénnen bis
zu 4% kleiner sein. Bei Kernen hoher Permeabilitit muB beim Beschichten mit einem
Permeabilitatsabfall gerechnet werden. Deshalb gelten hier gegentiber den unbeschichteten
Kernen erweiterte Toleranzen (engere Toleranzen auf Anfrage).
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Ringkerne B 64290

L;JJ o

Lieferiibersicht

Typ Abmessungen?) Magnetische FormkenngréBen Gewicht
d, d; h ZI/A Ie Ae Ve ca.
mm mm mm mm-1 mm mma2 mm3 g

R252) |25+0,12 |1,5+0,1 1,0 £0,1 12,30 6,06 0,53 3,0 0,02

R 3,9 394 +0,12 {2,24 +0,12 | 1,3 £0,12 8,56 9,26 1,12 10,0 0,08

R 42) 40+0,12 [24+0,12 (1,610, 7,69 9,67 1,30 12,1 0,07
(4,95 max.) | (1,45 min.) |(2,5 max.)

R5,8 584 +0,12 |3,05+0,12 |1,52+0,12 | 6,36 13,07 2,09 27,0 0,1
(6,75 max.) |(2,15 min.) | (2,45 max.)

R6,32) |63+015 |38x0,12 |25%0,12 4,97 15,25 3,10 46,6 0,3
(7,25 max.) |(2,85 min.) [(3,4 max.)

R9,5 953+02 |(4,75+0,12 {3,17+£0,15 | 2,85 20,76 7,32 151 0,8
(10,5 max.) | (3,8 min.) (4,1 max.)

R 102) 100+02 |60%0,15 |4,0+0,15 3,07 24,12 7,87 188 0,9
(11,0 max.) | (5,05 min.) | (4,95 max.)

R125 (125103 [7,5%+0,2 50+£0,15 2,46 30,14 12,28 368 2,0
(13,6 max.) | (6,5 min.) (5,95 max.)

R133 |133+03 |83*0,3 5,0+0,15 2,67 32,75 12,32 400 2,1
(14,4 max.) |(7,2 min.) (5,95 max.)

R 14 140103 |90+025 |50+0,2 2,84 35,02 12,34 430 2,2
(15,1 max.) | (7,95 min.) | (6,0 max.)

R 15 150+05 |[104+04 |53%03 3,24 39,07 12,10 470 24
(16,3 max.) |(9,2 min.) (6,4 max.)

R 162) 16,0+04 (9,6 +0,3 6,31+0.2 1,95 38,56 19,77 760 3,0
(17,2 max.) | (8,5 min.) (7,3 max.)

R17 170+04 |10,7+03 |6,8%0,2 2,00 42,04 21,09 884 4,6
(18,2 max.) | (9,6 min.) (7,8 max.)

1) Klammerwerte fir beschichtete Kerne

2) AuBen- und Innendurchmesser entsprechend IEC-Publication 525, Kernhohe jedoch abweichend wie folgt:
| Ec |

g | 9

2 1,5

Kernhdhe
h
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Ringkerne B 64290

Lieferiibersicht (Fortsetzung)

Typ Abmessungen?) Magnetische FormkenngréBen Gewicht
ca. d, d; h ZI/A lg A Ve ca.
g mm mm mm mm-—! mm mm2 mm3 g
R20/7 |20,0t04 |100+025 |7,0+04 1,30 43,60 33,68 1465 8,0
__|(21,2 max) |(8,7 min,) (8,2 max.)
R 22 221 +04 (13,703 |6,35+0,25 2,07 54,19 26,21 1417 7,3
(23,3 max.) |(12,6 min.) |(7,4 max.)
R25/10 {253+0,7 |148+05 |100x02 |1,17 60,11 51,31 3079 16,0
(26,8 max.) |(13,5min) | (11,0 max.)
R25/15 |253+0,7 |148+t05 |150+t04 |0,78 60,11 76,94 4619 24,0
(26,8 max.) |(13,5 min) |(16,2 max.)
R25/20 |253+0,7 [148*+05 |20,0+05 |[0,59 60,11 102,57 6158 32,0
) (26,8 max.) |(13,5 min.) |(21,3 max.)
R29 295107 (190+05 |149+04 |096 73,83 77,02 5680 28,0
o (31,0 max.) [(17,7 min.) |(16,1 max.)
R 30 305+1,0 |200+06 |125+04 |1,19 77,06 64,70 4980 26,0
3 (32,3 max.) {(18,2 min.) |(13,7 max.)
R 34/10 |34,0+0,7 |20,5+05 |10,0+03 |1.24 82,11 66,12 5420 26,0
(35,5 max.) |(19,2 min.) |(11,1 max.)
R34/12)5/34,0+0,7 [205+05 |125+03 |0,99 82,11 82,64 6780 33,0
_ (35,5 max.) (19,2 min.) |(13,6 max.)
R 36 36,0+0,7 |23,0+05 |150x+04 |0,94 89,70 95,93 8600 40,0
(37,5 max.) |(21,7 min.) |(16,2 max.)
R 40 40,0+1,2 |24,0x0,7 |16,0x+04 |0,77 96,30 125,30 12060 63,0
(42,0 max.) |(22,5 min.) |(17,2 max.)
R 42 418+10 |262%06 |125+x03 |1,08 103,07 95,80 9860 45,0
(43,6 max.) | (24,8 min.) |(13,6 max.)
R 50 50,0+1,0 {30,0+0,7 |20,0+05 0,62 120,40 196,00 |23555 120,0
(51,8 max.) |(28,5min.) |(21,3 max.)
R 58 583+1,0 (40,8+08 |17,6+04 |1,00 152,40 152,40 |23220 110,0
(60,1 max.) |(39,2 min.) |(18,8 max.)
R 100 102,0+£2,0 {658+28 [150+05 |0,96 255,00 (267,00 |68200 345,0
(104,2 max.) | (62,8 min.) (15,7ﬂmg)7(.)

Ausfiihrung Bestellnummer
® unbeschichtet B64290-A...
® beschichtet mit Polyamid; Schichtdicke zusatzlich ca. 0,2 bis 0,4 mm
R 100 beschichtet mit Epoxydharz, Schichtdicke ca. 0,1 mm B64290-K...
@ lackiert, Schichtdicke <0,1 mm (R2,5; R3,9; R4) B64290-J...

1) Klammerwerte fur beschichtete Kerne
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Ringkerne B 64290

Vorzugsprogramm

Werk- | g Kern- |A - Bestellnummer VE Bestellnummer VE

stoff typ Wert far unbeschichtete far beschichtete

nH Ausfuhrung Stuck | Ausfuhrung Stlick

K17) 80 |R4 13 | B64290-A36-X1 2000
R6,3 20 |B64290-A37-X1 2000
R10 33 | B64290-A38-X1 1000

M 33 750 |R4 123 B64290-J36-X33 2000
R6,3 190 B64290-K37-X33 2000
R10 308 B64290-K38-X33 1000

N 47 11400 |R6,3 > 270 B64290-K37-X47 2000
R10 > 430 B64290-K38-X47 1000
R12,5 |> 540 B64290-K44-X47 500
R16 > 670 B64290-K45-X47 700

N 27 |2000 [R125 |> 770 B64290-K44-X27 8| 500
R16 > 970 B64290-K45-X27 8| 700
R20/7 |>1450 B64290-K632-X27 400
R22 > 900 B64290-K638-X27 300
R25/10 | > 1520 B64290-K618-X27 B | 200
R36 >2000 B64290-K674-X27 200

N67 |2300 [R12,5 |> 880 B64290-K44-X67 500
R16 >1100 B64290-K45-X67 700
R20/7 |>1670 B64290-K632-X67 400
R22 > 1050 B64290-K638-X67 300
R25/10 | > 1850 B64290-K618-X67 200
R36 > 2300 B64290-K674-X67 200

N30 |4300 [R2,5 440 B64290-J35-X830 @ | 1000
R4 710 B64290-J36-X830 @ |2000
R6,3 1090 |B64290-A37-X830 2000 B64290-K37-X830 H 2000
R10 1760 | B64290-A38-X830 1000 B64290-K38-X830 B | 1000
R12,5 2210 |B64290-A44-X830 500 B64290-K44-X830 @B | 500
R16 2770 | B64290-A45-X830 500 B64290-K45-X830 B | 700
R20/7 4100 [B64290-A632-X830 500 B64290-K632-X830 B | 400
R22 2600 | B64290-A638-X830 500 B64290-K638-X830 300
R25/10 | 4600 |B64290-A618-X830 200 B64290-K618-X830 B | 200
R36 5780 |B64290-A674-X830 200 B64290-K674-X830 8| 200
R40 6900 |B64290-A659-X830 80 B64290-K659-X830 B 80
R50 8700 | B64290-A82-X830 40 B64290-K82-X830 B 40

A_-Wert-Toleranzen

K1 | £25%
M 33| +25%
N 47| —
N27|—
N67|—
N 30 | £25%

1) Die in der Lieferiibersicht angegebenen Abmessungen fiir Ringkerne aus dem Werkstoff K 1 kénnen
bis zu ca. 5% groBer sein.
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Ringkerne B 64290

Vorzugsprogramm

Werk- |y Kern- | A- Bestellnummer VE Bestellnummer VE

stoff typ Wert fur unbeschichtete fur beschichtete

nH Ausfihrung Stick | Ausfuhrung Stick

T35 6000 |R12,5 |3080 |B64290-A44-X35 500 |B64290-K44-X35 500
R16 3870 |B64290-A45-X35 500 B64290-K45-X35 700
R20/7 |5800 |B64290-A632-X35 500 B64290-K632-X35 B 400
R 22 3600 |B64290-A638-X35 500 B64290-K638-X35 300
R25/10 |6100 |B64290-A618-X35 200 B64290-K618-X35 B 200

T 38') |10000 [R2,5 1030 B64290-435-X38 © | 10000
R4 1640 |B64290-A36-X38 2000 B64290-J36-X38 B | 2000
R6,3 2540 |B64290-A37-X38 2000 B64290-K37-X38 B | 2000
R10 4100 |B64290-A38-X38 1000 B64290-K38-X38 H | 1000
R12,5 |5130 |B64290-A44-X38 500 B64290-K44-X38 500
R16 6440 |B64290-A45-X38 500 B64290-K45-X38 700
R20/7 |9670 |B64290-A632-X38 500 B64290-K632-X38 400
R22 6070 |B64290-A638-X38 500 |B64290-K638-X38 300

A -Wert-Toleranzen
T35 | £ 25% (unbeschichtete Ausfithrung)
+25/—30% (beschichtete Ausfiihrung)

T38| + 30% (unbeschichtete Ausfuhrung)
+30/— 40% (beschichtete Ausfihrung)

Priifung der Spannungsfestigkeit bei beschichteten Ringkernen

Die Spannungsfestigkeit der Isolierumhullung wird folgendermaBen gepriift:

An der Ober- und Unterseite des Ringes wird ein Kupferring angepreBt. Er berihrt den
Ferritring an den Kanten (siehe Skizze). Die Prifdauer betrégt 2 Sekunden. Als Prifspannung
gilt:

KerngrdBe Uy

R4 bisR10 1,0 kV
R 12,5 bis R20 1,5 kv
>R20 2,0 kV

Ferritring —__

Metall-Pole

1) Die in der Lieferubersicht angegebenen Abmessungen fir Ringkerne >R20/7 aus dem Werkstoff T38 konnen
bis zu 4% kleiner sein.

Siemens Aktiengesellschaft 437



Sonstige Kerne

AuBer den in diesem Datenbuch ausfuhrlich beschriebenen Bauformen fertigen wir noch
weitere, nachfolgend aufgeflihrte Kerntypen:

® Doppelloch-Kerne

@® Dampfungsperlen

@® Zylinderkerne

® Rohrkerne

@ Stabe fur HF-SchweiBgeréte

® Gewindekerne

Ebenso sind Kleinteile wie z. B. Rollen- und Pilzkerne, Kerne fiir HF-Drosselspulen sowie

Quader fir Formschleifteile in unserem Lieferprogramm enthalten. Wenden Sie sich bei
Bedarf bitte an unsere Vertriebsstellen.
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Doppelloch-Kerne

B 62152

Anwendungen vorwiegend flr Breitband-
tibertrager bis zu hohen Frequenzen

Anwendungsbeispiele:

® SIFERRIT-Werkstoff N 30
fur tiefere Frequenzen sowie fur
Anwendungen in der Impulstechnik

® SIFERRIT-Werkstoff K 1
fur Anpassungs- und Symmetriertibertrager
bis ca. 250 MHz in Antennenleitungen oder
im Eingangskreis ftir UKW- und Fernseh-
empfanger

® SIFERRIT-Werkstoff U 17
fur gleiche Anwendungszwecke bis 500 MHz

Abmessungen (mm) Magnetische Formkenngréﬁen2) Gewicht
h b a c d ZI/A A le Ve ca.
mm-! | mm?2 mm mm3 (g
14,5-1,01) (145 -10 (85-05 |585+025 (3,4+08 |0,32 48,7 15,9 744 4,0
83-06"(145-10 (85-05 [585+025 [3,4+06 |054 28,8 15,7 435 25
6,2 -0,5 725-05(42-04 |290+015 |1,7+03 |0,745 |[10,7 8,1 78 04
25-03 | 36-03 |2,1-02 |[145+0,1 |08 +0,15 |1,76 2,6 4,2 84 | 0,1
Lieferiibersicht
Kernhdhe h Werkstoff A -Wert?) Bestelinummer VE
ca.
mm pH Stick
14,57) K1 320 B62152-A1-X1 B 200
8,31) N 30 10000 B62152-A4-X30 8| 500
K1 195 B62152-A4-X1 S]
u17 28 B62152-A4-X17 8
6,2 N 30 7350 B62152-A7-X30 8 | 2000
K1 140 B62152-A7-X1 8
u17 20 B62152-A7-X17 8
2,5 N 30 3100 B62152-A8-X30 82500
u17 9 B62152-A8-X17 S]

1) Nach DIN 41279, Form G

2) Magnetische FormkenngréBen sowie A -Wert-Angabe basieren auf Mittelstegbewicklung
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Dampfungsperlen

B 62110

® Nach IEC-Publ. 220

@® Fir den Kurzwellen- bis Ultrakurz-

wellenbereich

Wirkungsweise

Uber einen Leiter geschoben, rufen die

Perlen eine Dampfung hervor, welche
mit der Anzahl der Perlen ansteigt.

Eine Vormagnetisierung der Dampfungs-

perlen setzt die Dampfung herab.

Impedanz Z in Abhéangigkeit von der Frequenz f

(Richtwerte)

gemessen an Dampfungsperien

B62110-A3011-X22 und
B62110-A3063-X22

Q) 3 E
| > T;
|
! |
LI E 1S S R
150 -
0 T
I I
S N .
T
l 100 <133,5mm;1:8,0mmL
L -
Y ; N\
| 1 \
"4
50 / T A
——A/;Q‘)B,ISmm I:33(nm, — L
gr— ‘IH
4
28 b e
0 _
100 5 10" 5 10° MHz 103

Werkstoff Lénge L Bestellnummer VE
mm Stiick
N 22 3,3-05 B62110-A3011-X22 8 | 5000
52-05 B62110-A3007-X22 8
8,0-06 B62110-A3063-X22 8
16,0-08 B62110-A3064-X22
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Zylinderkerne B 61110
@® Nach IEC-Publ. 220 und DIN 41291
@® Ungeschliffene Kerne entspr. Tabelle 4+ — - a
bevorzugt lieferbar
@ Durchbiegung der ungeschliffenen A | R d |
Kerne bis 1% der Kernlange
@® Toleranz der wirksamen Permeabilitat
Happ: £ 5% (Richtwert)
® Prifung der magnetischen Eigen-
schaften nach DIN 41276, Blatt 1
Werkstoff Abmessungen Bestellnummer VE
d (mm) | (mm) Stack
K1 1,6 -0,2 12,5 -0,7 B61110-A1031-X1 5000
1,6 -0,2 15,0 -08 B61110-A1035-X1
2-02 10-0,6 B61110-A2045-X1
2-02 15-0,8 B61110-A2050-X1
2-0,2 20-0,9 B61110-A2009-X1
3-025 10 -0,6 B61110-A3008-X1
3-025 15-0,8 B61110-A3021-X1
3-0,25 20-0,9 B61110-A3022-X1
4-03 10 -06 B61110-A4005-X1
4-03 15-08 B61110-A4007-X1
4-03 20 -0,9 B61110-A4030-X1
4-03 30-1,2 B61110-A4016-X1
M 33 5-0,3 15 -0,8 B61110-A5002-X33 1000
5-03 20-09 B61110-A5005-X33
5-03 30-1,2 B61110-A5012-X33
6-0,3 15-0,8 B61110-A6007-X33
6 -0,3 30 -1,2 B61110-A6003-X33
6-03 45 -18 B61110-A6010-X33
8-04 20 -0,9 B61110-A8007-X33
8-04 30-1,2 B61110-A8008-X33
8 -0,4 60 —2,4 B61110-A8010-X33
10 -05 30-1,2 B61110~-J1004-X33
10 -05 60 —2,4 B61110-J1005-X33
10-0,5 80 -3,2 B61110-J1006-X33
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Rohrkerne B 62110
® Nach IEC-Publ. 220 ——mdi
® Ungeschliffene Kerne entspr. Tabelle |
bevorzugt lieferbar I S
® Durchbiegung der ungeschliffenen [ —— _—_—~—~7 7 = 77 |
Kerne bis 1% der Kernlange \
. . | — — el dg e
@ Toleranz der wirksamen Permeabilit
Happ: T 5% (Richtwert)
@ Prifung der magnetischen Eigen-
schaften nach DIN 41276, Blatt 1
Werkstoff d, d; I Bestellnummer VE
mm mm mm Stuck
K1 3,5-0,3 1,6 +0,15 5-04 B62110-A3048-X1 5000
10-0,6 B62110-A3049-X1
4-03 1,6 +0,15 6 -0,4 B62110-A4045-X1
B 10 -0,6 B62110-A4046-X1
M33 6 —0,4 B62110-A5028-X33 1000
5-03 2 +0,2 10 -0,6 B62110-A5024-X33
18 -0,9 B62110-A5025-X33
10 -0,6 B62110-A6020-X33
6 -0,3 3 +0,2 18 -0,9 B62110-A6021-X33
- 30 -1,2 B62110-A6022-X33
18 -0,9 B62110-A8017-X33
8 -0,4 4 +0,3 30-1,2 B62110-A8018-X33
50 -2 B62110-A8006-X33
18 -0,9 B62110-J1020-X33
10 -05 6 +0,3 30-1,2 B62110-J1021-X33
50 -2

B62110-J1022-X33
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Stibe fiir HF-SchweiBgerite

B 61611
B 61621

Fur HF-RohrschweiBanlagen TypA
® TypA
Mit Schlitzen zur Reduzierung von
Wirbelstromverlusten
(sie tragen auBerdem zur
Kahlung bei) 200+
® TypB
Mit Innenbohrung zum DurchfluB
des Kihiwassers
g 200+ -
Typ B
- ]
S Jﬂjﬁ
Werk- |Typ Durchmesser Rohrlehre Gewicht | Bestelinummer VE
stoff d d, ca.
mm mm [o] Stiuck
N 27 A 8 -04 @ 9EBx200 0.2 B61611-A8002-X27 500
10 -0,5 @ 11EBx200 0,3 B61611-J1002-X27
15 -0,6 J 16EBx200 0,5 B61611-J5002-X27
N 27 B 8-04 |4+02 @ 9EBx200 0.2 B61621-A8002-X27 500
10-05 |5+02 @ 11EBx200 0,3 B61621-J1002-X27
15-06 |7 +03 2 16EBx200 0,5 B61621-J5002-X27
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Gewindekerne

B 63310

® Mit geschliffenem Gewinde
® Toleranz der wirksamen Permeabi-
litat 4,,,: £ 5% (Richtwert)

@ Prufung der magnetischen Eigen-
schaften nach DIN 41276, Blatt 1

N

Werk- | passend fur Kernlange | SchlitzmaBe Bestellnummer VE
stoff Muttergewinde |/ a b ¢ (min.)
DIN 13, 518, 519 | mm mm mm mm Stick
K1 3x0,5 6,3-06 |1,3+02 0,5 1 B63310-B2009-X1 2500
8,3-06 B63310-B2008-X1
35x0,5 6,3-06 |1,7+02 0,6 1,2 B63310-B3028-X1
8,3-0,6 B63310-B3029-X1
10,3 -0,6 B63310-B3021-X1
4x0,5 6,3-06 |[2+0,2 0,7 1,2 B63310-B3030-X1
8,3-06 B63310-B3020-X1
10,3 -0,6 B63310-B3019-X1
12,3-0,6 B63310-B3018-X1
M 33 5x0,75 83-06 [25+03 1 1,2 B63310-B4017-X33 1000
13,3 -0,6 B63310-B4018-X33
6x0,75 13,3-06 |3+03 1 1,2 B63310-B5019-X33
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Einzelschalen (Schalenkerne fiir Naherungsschalter) 307
EP-Kerne 323
Q-Kerne 338
E-Kerne 344

ETD-Kerne/EC-Kerne/ER-Kerne/E-Kerne

U- und Ul-Kerne 420
Ringkerne 433
Sonstige Kerne 438
Anschriftenverzeichnis 446
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